rețele de tipul blendei, asemănătoare cu cea 
a diamantului (v. fig.) sau a wurtzitului (v. fig.). 


a Reţele lonice. 
a) reţeaua clorurii de s>diu; b) rețeaua bromurii de cesiu, 


Rețelele ionice ale corpurilor cu formule mai 
complicate au structură mai complicată; astfel, 
rețeaua fluorinei, CaF,, care aparține tot siste- 


Reţeaua blendel, Rejeaua wurtzitului, 


mului cubic, e alcătuită dintr'o rețea de cuburi 
cu fețe centrate de ioni de calziu, care conține 
în interiorul ei o rețea cubică simplă de ioni de 
fluor (v. fig.). Celu'a elementară a rețelei de 
fluorină conţine 4 CaF,. În rețele asemănătoare 
cristalizează și alte substanțe, cu formulele gene- 
rale MX, sau MaX (M fiind ionul pozitiv și X, 
ionul negativ). Alte substanțe cu aceeași formulă 
cristalizează în rețele cari au la noduri întreaga 
moleculă, ca în cazul rețelelor moleculare; acesta 
e cazul oxidului de titan, TiO, (cristalizat ca rutil), 
sau al sulfurii de fier, FeS, (cristalizată ca pirită). 


olah OC; 


o0 


Rețeaua calcitului. 


Rețeaua fluorinel. 


Noduri ocupate de un ion poliatomic se întål- 
nesc la rețelele altor săruri decât halogenurile 
metalelor alcaline, de exemplu la rețeaua de 
ca'cit, o varietate de carbonat de calciu, CaCO, 
(v. fig.). În cazul calcitului, la nodurile reţelei se 
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găsesc, alternativ, ioni de calciu şi atomii de car- 
bon ai ionilor CO”, cei trei atomi de oxigen 
formând un triunghiu echilateral, coplanar cu ato- 
mul de carbon, care se găsește în centrul lor de 
greutate. Unele rețele ionice sunt de tipul rețele- 
lor stratificate, planele reticulare alternative fiind 
ocupate de ioni de același nume, fiecare plan 
reticular care conține ioni de un nume fiind cuprins; 
astfel, între două plane cu ioni de nume contrare. 
O clasă importantă de reţele ionice o consti- 
tue rețelele silicaților. Siliciul are, ca și carbonul, 
deși într'o măsură mai mică, proprietatea de a 
forma lanţuri de atomi, fie prin unire cu alți atomi 
de siliciu, fie prin unire cu atomi intermediari. 
În cazul silicaților, lanțurile cuprind, alternativ, 
atomi de siliciu și atomi de oxigen. Se cunosc 
rețele cristaline în cari ionii negativi sunt con- 
stituiți dintr'un asemenea lanț (v. fig. a) și în cari 
ionii pozitivi sunt așezați în poziţii dispuse regu- 
lat între lanțuri. 
Astfel, ionii nega- , | 


A 


în raport cu ionii 
. > 


negativi ai cristale- 

lor ionice obişnu- 
ite. În unele mine- 

rale, cum e, de 

exemplu, asbestul, 

lanţurile de siliciu- 

oxigen se cuplează 

în perechi şi se 

dispun paralel unul 

cu altul, pe întrea- 

ga lungime a cris- 

ta'ului (v. fig. b), 

ionii pozitivi fiind 

cuprinși în intersti- .0; oS. 
țiile dintre lanţuri. Rețele în lanț, 

Forțele electrosta- a) lanţ simplu; b) lanţ dublu, 
tice dintre ionii de 

nume contrare sunt mai slabe decât forțele omeo- 
polare dintre atomii lanţului. În alte cazuri (de ex. 
în cazul micei), se grupează mai mute lanţuri, 
paralele, formând foi cari alternează cu planele 
reticulare ce conțin ion'i metalici (de Al, Mg, etc.), 
sau de O sau H, alcătuind astfel o reţea stratificată. 
Forțele dintre atomii unei foi de siliciu-oxigen 
sunt mai intense decât cele dintre plane reticulare 
vecine, ceea ce explică clivajul în foi al cristalelor 
de acest tip. Într'un grup de rețele, lanţurile de 
siliciu-oxigen formează o rețea spațială în care 
fiecare atom de siliciu e înconjurat de patru atomi 
de oxigen și fiecare atom de oxigen e înconjurat 
de doi atomi de siliciu. — 

Rețelele moleculare sunt rețele cari au la noduri 
molecule alcătuite din atomi legați covalent înire 
ei (de ex. reţelele multor substanțe organice, sau 
ce'e ale gazelor rare), între molecule exerci- 
tându-se forțe van der Waals. —  : 

În general, o anumită substanţă cristalizează în 
cel mai stabil tip de rețea, adică în tipul de rețea 
la a cărei formare devine liberă cea mai mare 
cantitate de energie. 
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-Particulele (atomi, ioni sau molecule) dela no- 
durile une! rețele cristaline oscilează în jurul aces- 
tor noduri. Atât timp cât forțele dintre aceste 
particule (considerate, în -primă aproximaţie, ca 
punctiforme) sunt forțe elastice, energia medie 
totală (de translație de ansamblu) a unei particule 
este W=3 kT (k fiind constanta lui Boltzmann) 
şi deci căldura specifică molară a substanţei cris- 
talizate e i dw 


K c=N F 73 R 


(N fiind numărul lui Avogadro și R, constanta 
gazului perfect). Această relaţie exprimă legea 
lui Dulong și Petit, valabilă pentru majoritatea 
elementelor la temperatura ordinară. La tempera- 
turi: joase, abaterile dela legea lui Dulong și Petit 
sunt mari, căldurile specifice tinzând spre zero 
odată cu temperatura absolută 7, iar variația cu 
temperatura a căldurilor specifice e dată de re- 


lația lui Debye T 
c=3RD (3) 
D(I/8) fiind o funcţiune de raportul T/O dintre 


temperatura absolută T şi o temperatură caracteristi- 
că pentru fiecare substanță. Funcțiunea e de forma 


1 3 
i 3 
o@=12ef zi — 
e — se 
i ng 


unde £=7/8. Pentru temperaturi foarte joase se 
obține astfel: 


căldura specifică crește proporțional cu 73. 

Dacă se consideră rețeaua ca un continuu elastic, 
ea poate. vibra cu o infinitate de frecvenţe. Dacă 
însă se ține seamă că numai nodurile rețelei sunt 
ocupate și că ea are 3N grade de libertzte,o 
parte din frecvențele continuului elastic lipsesc — 
şi apare astfel o frecvență maximă v,,„. Se poate 
arăta că temperatura caracteristică e legată de 
această frecvență maximă prin relația 

PV is 
8 =—— 
k Li 
unde b e constanta lui Planck și k e constanta lui 
Boltzmann. — 

Într'o rețea cu noduri identice se pot propaga, 
într'o direcțe oarecare, oscilațiile ale căror fre- 
cvențe au valorile 
Ei sin inca ' 

m n 

m fiind masa particulelor dela noduri, f con- 
stanta forței elastice dintre noduri, n numărul total 
de particule în lungul direcției de propagare a 
oscilației respective, iar i un număr întreg mai 
mic decât n/2, deci i=0, 1-::,n/2 dacă n e par, şi 
n=0, 1 (n—1)/2 dacă n e impar. Între lungimea 
de undă a oscilaţiei și frecvenţă există o relație 
care, dacă reţeaua e anisotropă, depinde de vitesa 


y=- 


de propagare a ostilației- în direcţia respectivă. 
Pentru o direcție dată, vitesa dep'nde de lungimea 
de undă — și numai pentru lungimi de undă mari 
în raport cu distanţa dintre noduri vecine vitesa e 
aproape constantă. Pentru asifel de lungimi de 
undă, rețeaua se comportă ca un conținuu elastic. — 

Într'o rețea compusă, pe lângă oscilațiile dintr'o 
rețea simplă, pot exista şi oscilații ale uneia dintre 
rețelele simple cari o alcătuesc, față de celelalte 
rețele simple. Aceste oscilații, cărora le cores- 
pund lungimi de undă infinite, se numesc osci- 
laţii fundamentate. ale rețelei, iar frecvențele 
corespunzătoare” sunt frecvențele fundamentale. 
În cazul unei reţele compuse din r rețele simple, 
există 3r frecvențe pentru orice. lungime de 
undă și pentru orice direcție de propagare. Când 
lungimea de undă tinde către infinit, trei dintre 
acestea tind către zero. Acestor trei frecvențe le 
corespund, pentru lungimi de undă mari față de 
distanțele dintre noduri, cele trei unde din teoria 
elasticității aplicate rețelei considerate ca un 
continuu elastic. În cazul unei rețele isotrope, 
două dintre aceste frecvenţe sunt egale și cores- 
pund unor unde transversale, iar a treia are aceeași 
lungime de undă, dar o frecvenţă diferită, și 
corespunde unei unde longitudinale. Celelalte 
3r—3 frecvențe devin frecvențele fundamentale, 
când lungimea de undă tinde către infinit. 

Frecvențele fundamentale apar în spectrul in- 
fraroșu și în spectrul Raman al cristalelor, În 
spectrul infraroșu apar, fie ca bande de absorpție, 
fie ca raze restante. Bande de absorpție apar 
dacă oscilaţiile corespunzătoare produc și variații 
ale momentului electric, iar în spectrul Raman, 
dacă produc variații de polarizabilitate. — 

Dacă fortele dintre particulele dela nodurile 
rețelei ar fi riguros elastice, căldura s'ar propaga 
într'o rețea cu vitesa de propagare a undelor 
elastice în acea rețea. Într'o rețea a unei sub- 
stanțe care nu e bună conducătoare de electri- 
citate, căldura se propagă mult mai încet, ceea ce 
se exp'ică prin anarmon'citatea vibrațiilor parti- 
culelor dela noduri, anarmonicitate care produce 
o scădere a amplitudinii undelor în cursul pro- 
pagării lor și o difuziune a acestor unde în dife- 
rite direcţii. — 

Forțele dintre particulele dela noduri depind 
de natura acestor particule. În cazul unor rețele 
ionice, ele sunt forțe coulombiene de atracțiu- 
ne — și forțe de respingere, de cari trebue să se 
țnă seamă când distanţele dintre particule scad 
în timpul oscilaţiilor pe cari acestea le efectuează. 
Forțele de respingere derivă dintr'un potenţial 
care variază invers proporțional cu o putere sa 
distanţei. Valoarea puterii s se poat: deduce din 
compresibilitatea unui cristal alcătuit dintr'o astfel 
de reţea, și, de exemplu, în cazul unei rețele 
cubice simple, e dată de 

9a' 
situa 
unde a e distanța dintre două noduri vecine; Xe 
compresibilitatea; e este sarcina electronului; f e un 


coeficient de- proporţionalitate, care intervine în 
expresiunea energiei electrostatice E, a reţelei 


e? 
eee 
3 a 


şi care se poate deduce din valoarea potențialului 
de rețea. Pentru diferite rețele cubice, calculul 
dă, pentru puterea s, valori apropiate de s=9. 
Cu aceste valori. ale lui s se poate calcula energia 
de rețea pentru starea normală, adică cu parti- 
culele în poziţiile de echilibru dela nodurile 
rețelei 


egală cu 8/9 din energia sa electrostatică. 

1. Rețea [pemerka; réseau; Netz; net; hâlozat). 
5, Cs.: Sistem format din corpuri lineare, legate 
la noduri între ele. 

2, ~ de grinzi [Galounaa pemerka; réseau 
de poutres; Balkennetz; beam net; tartóhálozat]: 
Sistem de grinzi situate în același plan, așezate 
în două direcții — de obiceiu ortogonale, cu 
punctele de întretăiere rigidizate, pentru sarcini 
aplicate normal pe planul lor. În urma rigidizării 
nodurilor, sistemul lucrează ca un singur tot, se 
modifică forțele interioare cari se desvoltă, în 
comparație cu grinda simplu rezemată — și se 
obține o economie mare de material la dimen- 
sionare, Rețelele se folosesc la planșee cu des- 
chideri mari, cu raportul dintre cele două laturi 
mai mic decât 2, cum și la poduri. 

Rețelele sunt sisteme static nedeterminate. 

Dacă conturul pe care se reazemă grinzile re- 
țelei nu împiedecă torsionarea, grinzile sunt soli- 
citate numai de momente încovoietoare, Dacă 
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talitatea -conductelor -și “instalațiilor cari servesc la 
alimentarea centralizată cu apă a consumatorilor. 


` În fuhcţiune de obiectul alimentării cu apă și 
de specificul consumului, se deosebesc rețele da 
alimentare cu apă potabilă (pentru băut și pentru 
nevoile menajere) cari, de” obiceiu, deservesc 
centre “populate — și rețele de apă industrială, 
în scopuri industriale, căi ferate, etc. zii 

Elementele de bază ale unei rețele de alimen- 
tare cu apă sunt: instalațiile de captare de apă, 
stațiunile de pompare de primă treaptă, instala- 
tiile de prelucrare (filtru, stații de sieas, etc.), 
rezervoarele de apă curată, stațiunile de pom- 
pare de a doua treaptă, conductele de aducție, 
castelele de apă sau rezervoarele de presiune, 
rețeaua de distribuție. Rețelele de alimentare cu 
apă industrială cuprind și instalații pentru recu- 
perarea apei folosite, de regulă cu circulația 
apei în circuit închis, cum sunt: decantoare, tur- 
nuri și basine de răcire, etc. 

Instalaţiile de captare (sau de priză) de apă 
servesc la colectarea apei dela sursă. În func- 
țiune de poziția sursei, captările se fac în modul 
următor: dacă apa e la mare adâncime în pământ, 
se folosesc puțuri; dacă apa e aproape de supra- 
față, priza e constituită de fântâni sau de drenuri 
orizontale; dacă sunt izvoare de suprafață, se fac 
captări speciale; pentru apele de suprafață din 
râuri, priza se execută sub forma unor puțuri pe 


'malul acestora, alimentate cu apă din râu, prin 


conducte special amenajate (v. fig.). 

Staţiunile de pompare (v.) de prima treaptă 
servesc la ridicarea presiunii apei, pentu a o 
transporta dela captare, fie la locul de consum, 
fie la instalaţiile de prelucrare, dacă e cazul. 


rezemarea pe contur este astfel, încât, grinzile | În stațiuni se folosesc f pompe centrifuge (ori- 


Schema unel alimentări cu apă captată dintr'un râu. 
1) captare; 2) puț colector; 3) stațiune de pompare de primă treaptă; 4) stațiune de prelucrare; 5) sterilizare; 6) rezervor 
de compensare; 7) stațiune de pompare dea doua treaptă; 8) conductă de aducţie; 9) rezervor de presiune; 10) rețea de 
distribuție. 


nu se pot roti la torsiune, apar în grinzi și lor- 
siuni. În al doilea caz, gradul de nedeterminare 
statică e de trei ori mai mare decât în primul caz. 
(De aceea se introduc în mod curent ipoteze 
simplificatoare de calcul, neglijându-se torsiunile, 
fie în unela direcții, fie integral). 

3. Refa [cerb; réseau; Netz; net; hâlozat). 
6. Tehn.: Ansamblu de conducte (da canalizare, 
electrice, etc.), legate la noduri între ele. 

4 ~ da alimantare cu api [cerb BD10na5- 
meHHA; r$saau d'alimantation d'au; Wasser- 
spsisene!z; water feeding nst; tâpviz-hălozat]; To- 


zontale sau verticale) sau — în cazul apslor de 
adâncime — pompe centrifuge submersibile sau 
pompe cu piston. 

Instalaţiile de prelucrarea apei servesc la îmbu- 
nătățirea calităţii acesteia, consumul apei fără o 
prealabilă îmbunătăţire nefiind posibil decât în 
cazul apelor de adâncime. În celelalte cazuri, 
mai ales la captarea din râuri sau lacuri, apa 
trebus prelucrată prin limpazire (îndepărtarea 
particulelor fine în suspensie) și decolorare (în- 
depărtarea colorațiilor provenite dela materiile 
cari se găsesc, eventual, în ape stătătoare), prin 
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decantare şi filtrare; sterilizare (v.); daferizare 
(îndepărtarea compușilor de fier, cari se găsesc 
adesea în apele de adâncime); dedurizare (înde- 
părtarea ionilor de calciu și magneziu), indulcire 
(îndepărtarea sărurilor disolvate în apă . 

În cazul captărilor din apele de suprafaţă, 
depunerea suspensiilor mari se face adeseori 
chiar în instalația de priză, în decantoare depu- 
nându-se numai particulele fine. 

Din decantoare apa trece în filtre, în cari trece 
printr'un strat da nisip care oprește toate suspen- 
siile, din cari iese complet limpezită — și apoi 
în stațiuni de sterilizare în cari apa se tratează 
cu clor (doza de clor trebue să asigure efectul 
bactericid necesar, fără ca la consumație apa să 
conţină peste 0,2:::0,4 mg/l clor liber), uneori cu 
coagulant. În cazul apelor infectate puternic, tra- 
tarea cu clor se face în două etape: înainte de 
decantare și după filtrare. 

La alimentările de apă pentru calea ferată, 
apa se de jurizează adeseori în instalaţii speciale, 
prin diferite procedee (procedeul cu var și sodă, 
procedeul cu exces de var și recarbonizare ulte- 
rioară, procedeul cu permultiţi). 

Staţiunile de pompare de a doua treaptă ser- 
vesc la ridicarea presiunii p=ntru a transporta 
apa din rezervorul de apă curată, prin conducte 
de aducţie, în rețeaua de distribuţie sau în re- 
zervorul de presiune. Uneori, rețeaua are stațiuni 
de pompare suplementare, pentru diferite zone 
ale obiectului alimentat sau pentru zonele situate 
la cote mai mari. La rețelele industriale se pre- 
văd staţiuni de pompare pentru ca apa recupe- 
rată să revină în circuit, 

Conductele de aducţie servesc la transportul 
apei dala instalaţiile de prelucrare la rezervorul 
de presiune. De regulă, se execută din două con- 
ducte, cuplate între ele în mai multe puncte, 
prin conducte transversale, ceea ce permite ca — 
în cazul unei deteriorări locale — să nu se între- 
rupă alimentarea cu apă, ci să se reducă parțial. 

Castelul de apă sau rezervorul de presiune 
servește la crearea — la obiectul care trebue 
alimentat cu apă — a unei rezerve de apă sub 
presiune. Dacă în zona alimentată există un loc 
cu o cotă ridicată, în loc de castel sa execută 
un rezervor de presiune. Rezervorul de presiune 
sau rezervorul castelului echilibrează funcţionarea 
stațiunilor de pompare și asigură alimentarea cu 
apă a rețelei de distribuție în perioadele de vârf 
de exploatare și în perioadele de întrerupere a 
funcționării acestor stațiuni. Transportul dela rezer- 
vor la rețea se face prin artere de distribuție. 

Rețeaua de distribuție e formată din tuburi 
îngropate sub zona de îngheț. Într'o rețea de 
distribuție se deosebesc conductele cu diametri 
mari, cari formează rețeaua de artere, și rețeaua 
de conducte, compusă din conducte principale de 
alimentare, cari iau apa din artere și o distribue 
în conductele de serviciu. Diametrul minim uzual 
al conductelor de serviciu pe străzi lungi și bule- 
varde este de 100 mm, iar pe străzi mici, de 
minimum 70 mm. Din conductele de serviciu se 


ramifică, la imobile de locuit sau la industrii; 
branșameniele, cari sə termină cu un contor de 
apă, Dela contor începe rețeaua interioară de 
distribuție. 

Rețeaua exterioară cuprinde și hidranți de in- 
cendiu, la cari se cuplează, la nevoie, fie pom- 
pele de stins incendii, fie — în cazul când pre- 
siunea e suficientă — direct furtunuri de pom- 
pier. La stabilirea debitului reţalei d> distribuție 
se ține seamă de consumul normal și de apa 
necesară pentru stins incendiile. ` 

Reţeaua exterioară de distribuție se poate 
alcătui după două sisteme: rețea ramificată şi rețea 
inelară simplă sau cu bucle (v. fig.). În rețeaua 
ramificată, apa se 
mișcă într'o sin- 
gură direcție și 
poate ajunge la 
locul de consum 
numai pe o sin- 


gură cale. Aceasta A 

conduce la un mod lu | = 

simplu de calcul și gi i 

la o posibilitate 

uşoară de a stabili aici d 
c 


consumul prin in- 
stalarea contoare- 
lor de rețea; re- 
țeaua este însă ne- 
sigură în exploa- 
tare, iar în ramurile terminale-apa poate stagna — 
și deci se poate infecta. În rețeaua inelară simplă 
sau cu bucle, orica punct al reţelei e alimentat din 
două părți: aceasta contribue la o siguranţă în 
exploatare, însă nu permite stabilirea cu precizie 
a consumului de apă venit din fiecare parte. 
Reţeaua inelară e recomandabilă în instalaţiile mari. 
Dacă centrul populat e situat pe un teren acci- 
dentat, rețeaua de distribuție e împărțită în zone, 
fiecare zonă deservind regiuni cu diferențe de 
cote de 30.::40 m și având pompe independente; 
zonele de rețea au rezervoare de presiune proprii. 

Rețeaua interioară serveşte la conducerea apei 
în interiorul unei clădiri (de locuit, industriale, etc.). 
E compusă, de regulă, din una sau din mai multe 
coloane principale, din cari se ramifică conducte 
la diferite aparate. Rețeaua din casele de locuit 
se execută, de regulă, din țeavă galvanizată. Schema 
unei rețele interioare depinde de tipul, de înăl- 
țimea și suprafața clădirii, şi de presiunea din 
rețeaua exterioară. Pentru perioadele de vârf de 
consum, când nu e presiune suficientă, pentru a 
nu întrerupe alimentarea cu apă în etajels supe- 
rioare, — se montează in pod un rezervor care- 
se umple în timpul nopții; dacă debitul nu e sufi- 
cient, rezervorul se umple cu ajutorul unei pompe 
speciale. La clădirile mari se prevăd de regulă 
instalații pneumatice de presiune (hidrofoare). 

În clădirile mari de locuinţe, în clădirile publice 
şi în imobilele industriale se instalează o reţea 
separată, cu conducte cu diametri mai mari pentru 
stingerea incendii'or, "cu hid:anţi de incendii la 
cari se cuplează, la nevoie, furtunurile, 


Scheme de rețele exterioare de distri- 


uție. 
a) inelară simplă; b) inelară cu bucle; 
c) ramificată. 


“În teatre, cluburi, ete., unde pericolul de in- 
cendiu e -deosebit de mare, se instalează re'ele 
de stingere a incendii'or, cu descărcare automată 
prin dopuri fuzibile. 

Reţeaua de alimentare cu apă trebue să asigure 
menţinerea bunelor calități ale apei, în drumul 
ei dela rezervor la consumator. 

Exploatarea corectă a unei rețele de alimentare 
cu apă are o mare influență asupra securității și 
funcţionării fără întrerupere, pentru a alimenta în 
mod continuu populația și industriile cu canttă- 
tile necesare de apă de calitate corespunzătoare. 
În reţelele mari, exp!'oatarea e automatizată, asigu- 
rând astfel o mai bună securitate în funcţionare. 
Exploatarea necorespunzătoare poate provoca 
pierderi (scurgeri), înghețarea conductelor, etc. 
Sin. Complex al instalaţiilor de alimentare cu apă. 

1. Reţea de alimentare cu gaze [cerb ra3ocua- 
OteHuA; réseau d'alimentation de gaz; Gasver- 
sorgungsnetz; gas supply network, gas supp'y 
system; găztâplâlăsi-hălozat]: Ansamblul de con- 
ducte cari servesc la transportul gazelor combus- 
tibile dela locul de captare (în cazul gazelor 
naturale), respectiv dela locul de producere (în 
cazul gazelor arțificiale), până la locurile de 
consum și de distribuție a lor la consumatori. 
De obiceiu, o reţea de alimentare cu gaze natu- 
rale conține: o conductă de transport simplă 
sau dublă, de înaltă presiune, pe care sosește 
gazul dela captare; o rețea de distribuție, pentru 
conducerea gazelor la consumatori; stațiuni de 
recomprimare, cari se montează pe conductele 
de transport al gazelor; substațiuni de reglare, cari 
se montează între conducta de transport și re- 
țeaua de distribuție și în substațiuni de reglare, 
pentru a asigura presiunea care trebue să fie 
menținută la aparatele consumatorilor; rareori, 
rezervoare de gaz, cari nivelează variațiile zilnice 
în consumul de gaz. — Rețeaua de alimentare 
cu gaze artificiale (gaz aerian) e redusă la rețeaua 
de distribuţie. 

Reţeaua de distribuţie poate fi inelară simplă, 
buclată (inelară cu bucle) sau radială (cu rami- 
ficaţii). Rețeaua buclată prezintă următoarele 
avantaje: siguranță în exploatare, posibilitatea 
funcționării conductelor în timpul reparării uneia 
dintre ele. În funcţiune de presiunea gazelor din 
conducte, se deosebesc rețele de medie pre- 
siune (2-::5 ata), rețele de redusă presiune 
(0,5-2 ata) și rețele de joasă presiune (sub 
500 mm col. apă). Presiunea înaltă din con- 
ducte e avantajoasă pentru transportul gazelor, 
însă întrebuințarea gazelor la o astfel de pre- 
siune e periculoasă, Presiunea gazului e redusă, 
în substațiunile de reglare, până la presiunea 
necesară. Conductele de medie presiune se folosesc 
pentru a imentarea directă a marilor consumatori 
(blocuri mari, industrii, substaţiuni de sector). 
Conductele de redusă și de joasă presiune se 
folosesc în special pentru alimentarea directă a 
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mici'or. consumatori. Dacă alimentarea cu gaze 
se face dela mică distanță, nu- sunt necesare 
toate treptele de presiune. Rețelele cu o singură 
treaptă de presiune se construesc rar, la debite 
mici de gaz. 

Conductele se execută din țevi de oţel 
moale, sudatil. Uneori, tuburile rețelei de joasă 
presiune sunt de fontă. Tuburile de oţel se leagă 
între ele prin sudură electrică sau cu gaz, cu sau 
fără manşoane; la tuburile de fontă, legătura se 
face cu mufe și cu garnituri de etanşare. Conductele 
se montează, de obiceiu, în pământ, sub zona 
de îngheț, cu o pantă de cel puţin 3%ọ. În punc- 
tele cele mai joase ale pantelor se montează 
separatoare de condensaţie sau saci de apă, de 
cari nu e nevoie când se transportă pe con- 
ducte gaz uscat. Când conductele se montează 
la suprafața pământului (de ex. pe estacade, po- 
duri) se prevăd obligatoriu compensatoare de 
dilataţie. 

La montare, conductele subterane sunt aco- 
perite cu o izolație anticorozivă (de bitum sau 
dintr'un amestec de bitum cu un agregat), apli- 
cată în mai multe straturi, cu straturi de suport 
de benzi textile și acoperită la exterior cu un 
strat de hârtie nehigroscopică. Uneori, stratul 
anticoroziv e constituit dintr'un strat foarte subţire 
de email, aplicat chiar la uzină. : 


Pentru a se evita influența curenților vagabonzi, 
se aplică măsuri de protecțiune contra acestora 
(protecțiune catodică, etc.). 


2. de canalizare [kanaH3anHoHHaA CeTb; 
réseau de canaux; Kanalnetz; system of canals; 
csatornahâlozat]: Totalitatea canalelor și a insta- 
lațiilor anexe cari servesc la evacuarea apelor 
uzate și meteorice dintr'un centru populat. — Rés 
țeaua executată, întreținută și exploatată de-o 
administrație publică, e rețea publică de canali- 
zare. Se instalează pe străzi și domenii publice 
și începe dela limita proprietății imobilelor. În 
orașele în cari nu există rețea publică în apro- 
pierea industriilor sau a clădirilor publice și par= 
țiculare, acestea pot să-și facă rețele particulare 
de canalizare, independente de rețeaua publică, 
cu obligația de a le executa, a le întreţine și a 
le exploata în conformitate cu normele pentru 
rețelele publice (la noi, STAS 1481-50). Rețeaua 
de canalizare e alcătuită din colectoare principale, 
colectoare secundare, canale de serviciu, canale 
de racord și canale deversoare. 


Dispoziţia în plan a unei rețele de canalizare 
depinde de situația cursurilor de apă învecinate 
şi de relieful terenului localităţii. Există multe 
dispoziții curente, cari asigură adaptarea cea mai 
favorabilă la teren a rețelei de canalizare. 

Dispoziţia perpendiculară directă cuprinde co- 
lectoare perpendiculare pe cursul de apă în care 
se varsă canalele; aceste colectoare se varsă direct 
în râu, în cuprinsul orașului, E un sistem mai vechiu, 
care se folosește numai în cazul când apele nu 
sunt infestate prea mult. Se recomandă pentru 
apele meteorice în sistem separativ;- -* -: 
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- Dispoziţia perpendiculară indirectă cuprinde co- 
lectoare perpendiculare pe râu, însă aceste co- 
lectoare nu se varsă direct în râu, ci sunt inter- 


teren,  În' vederea evacuării excesului de. apă, 
care provoacă umezirea excesivă a solului și, 
în unele cazuri, chiar formarea, pe suprafața 


Reţele de canalizare, 
a) dispoziţie perpendiculară directă; b) dispoziţie perpendiculară indirectă; c) dispoziție paralelă sau în etaje; d) dispoziție 
pe zone; e) dispoziție radială sau descentralizată; f) dispoziție ram ficată; 1) limita basinelor; 2) limita zonelor; 3) co- 
lectoare principale; 4) colectoare secundare; 5) stațiune de pompare; 6) staţiune de epurare; 7) canal de evacuare. 


ceptate de un colector principal, paralel cu râul, 
care se varsă în el în aval de localitatea în care 
se execută lucrările de canalizare și trece, even- 
tual, prin stațiunea de epurare. Această dispo- 
ziție, aplicată 'a sistemul unitar, înlesnește des- 
cărcarea apelor meteorice prin cana'e deversoare. 
Se aplică în localităţile cu pantă bine marcată 
către râu și când e necesar ca apele uzate să 
fie purificate. 

- Dispoziția para'elă sau în etaje cuprinde co- 
lectoare paralele cu râul, interceptate de un 
colector principa!, care se varsă în râu, în exte- 
riorul localităţii. Se folosește în localităţie cu 
pante mari către râu, când în colectoare directe 
s'ar obține vitese de scurgere periculoase pentru 
rezistența tuburilor. 

- Dispoziţia pe zone se aplică în localitățile cu 
mai multe terase și are rețele independente 
pentru fiecare terasă. Apele uzate se scurg, prin 
gravitație, dintr'o zonă superioară, la stațiunile de 
epurare, iar din zonele inferioare, ele se evacu- 
ează prin pompare. 

Dispoziţia radială, sau descentralizată, se aplică 
în localități foarte mari, cu relief relativ plan, și 
se obține prin împărțirea: orașului într'un sistem 
de basine, fiecare cu rețeaua sa de canalizare 
independentă. 

Dispoziţia ramificată cuprinde colectoare cari 
se prezintă ca nişte ramuri de ambele părţi ale 
colectorului principal. 

1. Reţea de drenaj [4pena:xHaA cerb; réseau 
de drainage; Entwăsserungsnetz; draining net; 
drainezesi hâlozat, vizelvezetesi hâlozat]. Agr.: 


solului, a unor bălți cari au o acțiune dăunătoare 
culturilor agricole. 

Reţeaua de drenaj cuprinde o rețea de dre- 
nuri colectoare, o rețea de canale deschise de 
desecare (permanente sau provizorii), un colector 
principal de desecare (care servește uneori şi 
ca debușeu) şi un recipient natural ‘sau artificial, 
în care se adună apele în exces, Ca recipiente 
pot fi folosite iazurile, lacurile artificia'e, e eșteele 
sistematice, lacurile de acumulare, albiile râuri- 
lor sau ale fluvi'lor. 

Lucrări.e pot ocupa întreaga suprafaţă în care 
se face desecarea, în care caz rețeaua este 
pentru desecare sistematică, sau numai sectoare 
din suprafața interesată, rețeaua fiind, în acest caz, 
pentru desecare parțială. 

2, ~ de irigație [upnramnonnaa cerb; ré- 
seau d'irrigation; Bewăsserungsneiz, B:rieselungs- 
neiz; irrigation net; öntözési hălozat]. Hidrot.: 
Ansamblu de lucrări hidrotehnice de captare, 
transport și distribuție a apei pe un câmp irigat. 

Rețeaua de irigație cuprinde totalitatea cana- 
lelor de irigație permanente și temporare sau a 
dispozitivelor pentru transportul apeisub presiune, 
având ca scop distribuirea uniformă a apei pe 
sol, în cantităţile necesare, la termenele fixate, 
creând astfel in regim optim al apei, în vede- 
rea măririi fertilităţii solului și a asigurării unei pro: 
ducții mari a culturilor. — 

Sistemele de irigație pe suprafețe mari se 
compun din următoarele părți principale: >» 

Instalaţii frontale pentru captarea apei în con- 
dițiunile cerute de sistem (v. fig.). Sursa de apă 


Ansamblul lucrărilor de drenaj executațe pe un |o constițue râurile, fluviile, iazurile; ghețarii; izvoa- 


rele. Captarea ei se poate face, fie prin cădere 
liberă, fie prin pompare. După condiţiunile topo- 
grafice locale, captarea apei se poate face, fie 
prin priză în curent liber, fie prin priză cu baraj. 


Schema unel rețele de irigație. 
1) sursă de apă; 2) priză de apă; 3a) canal magistral, partea 
inactivă; 3b) canal magistral, partea activă; 4) și 5) canale 
distribuitoare pentru una sau mal multe gospodării; 6) ca- 


nale distribuitoare, de grup; 7) canal distribuitor, de 


sector; 8),canal provizoriu, de irigație. 


Canalul magistral, care primește apa dela in- 
stalațiile frontale, o transportă şi o distribue pe 
canalele de ordin inferior (v, fig.). 

Canale distribuitoare, cari conduc apa pe su- 
prafețele irigate cari aparțin unei gospodării sau 
mai muitor gospodării (v. fig.). E.e se trasează 
la limita perimetrului gospodăriilor, de regulă 
pe linia de separație a apelor. Canalele distri- 
buitoare aparținând unei gospodării conduc apa 
în canalele distribuitoare de grup, alimentând 
mai mulle sectoare de irigat. 

Canale distribuitoare de sector irigabil, cari 
alimentează  sectoiul irigabil din gospodăiie 
fiind, de regulă, uitime'e canale permanente. 
Sectorul irigabil se dimensionează îp  funcțiu- 
ne de cerințele de mecanizare a exploa- 
tării culturilor. Suprafața sectorului irigabil e cu- 
prinsă între 20 și 40 ha pentru bumbac și le- 
gume, și între 40 și 80 ha pentru culturile de 
cereale. Lungimile canalelor de sector sunt de 
13 km, 

Canale -provizorii de irigație, cari se execută 
anual, mecanic, și deservesc suprafețe cuprinse 
între 4 și 10 ha. Panta optimă a unui canal pro- 
vizoriu e de 1:::3%/. Nivelul apei într'un canal 
provizoriu trebue să fie situat cu 4-::6 cm dea- 
supra terenu'ui în cazul pantelor mari a'e aces- 
tuia, și cu- 10:12 cm în -cazul pantelor mici. 
Din canalul -provizoriu, apa e derivață în rigole 
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de' alimentare, în rigole auxiliare -și în rigole de 
udare. În cadrul diferitelor scheme de proiectare; 
rigolele de udare pot fi amplasate paralel cu 
canalul provizoriu, sau perpendicular pe acesta 
și, în acest caz, rigoele auxiliare pot lipsi. În 
cazul culturilor de ierburi și de cereale, rigo!ele 
de udare pot fi înlocuite cu fășii. În acest caz, 
umezirea solului se face prin infiltrajie verticală. 


După întinderea și natura culturi'or, diferitele 
grupuri de canale pot funcționa continuu sau într'o 
anumită ordine de urgenţă. Funcționarea perio- 
dică a canalelor depinde și de debitul asigurat 
de sursa de apă. 

Dirijarea debitelor pe canale se face prin 
construcţii hidrotehnice permanente, pe rețeaua 
de distribuție, și prin construcții transportabile, 
pe reţeaua provizorie. Rigolele de alimentare și 
cele auxiliare pot fi înlocuite cu conducte meta- 
lice sau cu jghiaburi de lemn transportabile. Con- 
ductele mecanice sistem |. P. Canardov sunt 
formate din tuburi de duralumin sau de fier 
zincat, vopsite, cu lungimea de 4 m și cu dia- 
metrul de 100.::150 mm. Pe suprafaţa tubului sunt 
tăiate orificii a căror lățime de deschidere se 
reglează printr'o vanetă. Tuburile se îmbină. prin 
manşoane cu garnituri de cauciuc, 

Sectorul de udat poate fi înlocuit, în cazul 
'rigației prin submersiune (la orez), prin parcele 
cu suprafața de 0,2-1 ha, despărțite prin mici 
diguri de separație provizorii. Parcelele pot fi 
alimentate independent, sau succesiv. În cazul 
alimentării succesive, canalul de alimentare poate 
deservi 4:::8 parcele. 

Rețeaua provizorie și o parte din rețeaua per- 
manentă pot fi înlocuite prin conducte sub 
presiune, cari a!cătuesc instalația pentru ploaia 
artificială. Sistemul de irigație prin aspersiune 
poate fi, fie mobil, în care pluviatorul, conducta 
de apă și instalația de pompare sunt mobile (prin 
acest sistem se udă o fășe îngustă de-a-lungul 
sursei de apă), — fie semimobil, în care instalaţia 
de pompare și conducta principală sunt fixe, 
iar conducta de distribuţie a apei și pluviatorul 
sunt mobile, — fie staționar, în care toate elemen- 
tele, incluziv pluviatorul, sunt fixe. 

Dela pompă, apa e împinsă în conducta prin- 
cipală și apoi în conductele distr buitoare cari 
a imentează conducta mobilă prin intermediul hi- 
dranților. Apa e pu'verizată cu ajutorul pluvia- 
toarelor. În pluviatoarele cu rază mare de acţiune, 
apa are presiunea de 4-::5 at și e dishibuită 
pe o suprafață circulară cu diametrul de 50:70 m. 
Pluviatoarele cu rază mică de acţiune funcţio- 
nează cu presiunea de 1:::2 at și, în acest caz, 
picăturile au dimensiunile ploii. naturale. Unul 
dintre aceste sisteme e agregatul cu două -con- 
sole tip laschin, în care pompa, conductele; și 
pluviatoarele sunt instalate pe un tractor. Capta- 
rea apei se face odată cu mișcarea tractorului 
pe un drum paralel cu canalul în debleu. -Con- 
ductele pentru transportul apei au lungimea de 
55 m, de o parte și de alta a tractorului. Supra- 
fața deservită dintr'o singură staţiune a tractoru: 
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lui e de 1200 m?, Agregatul poate acoperi, într'un | reţele monofazate, numai în scopuri speciale (de 
singur sezon, în perioada de udare, o suprafaţă | ex. pentru tracțiunea electrică). — j 


de 100:::130 ha. — Reţeaua de canale se inca- 


Primele rețele electrice au fost rețele de cu- 


drează în sectorul de irigațe. Canalele sunt di- | rent continuu, produs de dinamuri la tensiunea 


stanţate la 120 m. — Sistemele de ploaie artificială 
prezintă mari avantaje față de sistemele de iri- 
gaţie prin infiliraţie, atât în privința simplif'cării 
rețelei și a lucrărilor de amenajare și exploatare, 
cât și în privința efectului asupra desvoltării plan- 
telor şi asupra ridicării producției. 
„Rețeaua provizorie de irigație poate fi înlo- 
cuiță şi prin conducte subterane poroase sau 
perforate, cari au rolul de transport și de dis- 
tribuție a apei la rădăcinile plantei. Absorpţia se 
face prin capilaritate. Această metodă e puțin 
fo'osită, din cauza imposibilității aplicării ei în 
diferitele condițiuni impuse de sol și de plantă. 
1. Reţea electrică [onerrpnueciaa cerb; 
réseau électrique; elektrisches Netz; electric net- 
work; villamos hálozat]. Elt.: Totalitatea instalaţiior 
electrice cari servesc. la transmisiunea și distribui- 
rea energiei electrice dela locul în care e pro- 
dusă, până la locurile de consum. 

Reţeaua electrică e compusă din liniile ei elec- 
trice, din staţiunile electrice și posturile de trans- 
formare, cari cuprind aparatajul de conectare, de 
transformare și de reglare a tensiunii, aparatajul 
de măsură și de protecţiune a rețelei. 


joasă de care au nevoie receptoarele, fiindcă 
regiunile alimentate erau mici (carțierele unor 
orașe). Rețelele de curent continuu nu au putut 
lua o extindere mai mare când s'au mărit zo- 
nele cari trebuiau alimentate, din cauza imposi= 
bilității de a fabrica grupuri electrogene puter- 
nice de curent continuu și de înaltă tensiune — și 
din cauza complexității exploatării centralelor 
electrice de curent continuu; 

Odată cu extinderea regiunilor cari trebuiau 
aprovizionate cu energie electrică, s'a impus 
curentul alternativ, care permite ridicarea comodă 
şi economică a tensiunii, cu ajutorul transforma- 
toarelor statice. 


Transformatoarele din staţiunile de transformare 
ale rețelelor electrice servesc, fie pentru aridica 
tensiunea alternativă de alimentare (transforma- 
toare _ridicătoare de tensiune), fie pentru a o 
cobori (transformatoare coboritoare de tensiune), 
de exemplu pentru ca să se poată racorda la 
rețea receptoarele de joasă tensiune (iluminat și 
motoare). Pentru a permite varierea (reglarea) 
tensiunii, transformatoarele de mare putere au, 
pe partea de înaltă tensiune, prize de reglare, 


x Reţea elecirică (reprezentare topografică). 
A), B), C), D), E), F), G), H) şi 1) lecalităţi mari; K), M), N), P) și R) localităţi mici;  CE,) și CE) centrale electrice; 
C;) şi C) cabluri; ST) staţiuni de transformare; L) linii aeriene, 


Rețelele electrice se grupează în sisteme elec- 
trice (v.), iar acestea se grupează în sisteme 
energetice (v.). 

Liniile electrice sunt elemente esenţiale ale re- 
țelelor electrice. Ele se împart în linii de interior 
şi în linii de exterior. Cele de exterior se împart în 
linii aeriene și în linii subterane. Din punctul de 
vedere al curentului, rețelele se împart în rețele 
de curent continuu și în reţele de curent alternativ; 


pentru varierea tensiunii cu 2X2,5%, iar cele 
mici, peniru varierea tensiuniicu 5%. Comutarea 
necesară în acest scop se poate face, de re- 
gulă, numai la mersul în gol; pentru transforma- 
toare speciale, ea se poate face și în sarcină, 

Folosind transformatoare, se pot utiliza, în uzinele 
și în centralele electrice, grupuri electrogene cu 
o tensiune relativ joasă; se ridică tensiunea cu 
transformatoare și se face transmisiunea la ten- 


ultimele se construesc ca - rețele trifazate, iar ca | siuni înalte, iar apoi se scade din nou tensiunea 


cu transformatoare, și se alimentează receptoarele 
în joasă tensiune, prin linii de distribuţie. 

Realizarea, de către Dolivo-Dobrovolski, în anul 
1891, a liniei electrice de transport Lauffen-Frank- 
furt pe Main, cu o lungime de 175 km, sub 
tensiunea de 30 kV, a stabilit avantajele curen- 
tului alternativ față de cel continuu, iar inventa- 
rea de către ela motoarelor asincrone polifazate, 
cari sunt robuste, demarează simplu, sunt simple 
în exploatare şi au randament mare, a impus 
curentul trifazat față de cel monofazat și a con- 
dus la crearea sistemelor de reţele de curent 
trifazat, folosite azi la electrificarea tuturor țărilor. 

După ce în orașe și în centrele industriale re- 
telele de curent alternativ trifazat, alimentate de 
centrale electrice așezate în interiorul lor au luat 
o mare desvoltare, s'a trecut |a alimentarea aces- 
tor centre aglomerate din centrale electrice con- 
struite în locul în care se dispune de surse de 
energie. Aceste centrale regionale au fost racor- 
date la rețelele orașelor prin linii și rețele de 
transport. S'au format astfel rețele regionale de 
transport şi distribuţie. În ultima fază, s'a proce- 
dat la interconectarea acestor rețele în sisteme 
electrice (v.), întinse pe regiuni mari ale țărilor. 
Legătura dintre rețele se realizează în genera! 
prin linii de interconexiune, schimbul de energie 
fiind condiţionat și programat după criterii tehnice 
sau economice, — 


În ultimele decenii, odată cu mărirea distan- 
telor la cari trebue să se transmită puterea, s'a 
pus şi problema transmisiunii în curent continuu 
de înaltă tensiune, obținut prin redresare din cu- 
rent alternativ. În centralele electrice s'ar pro- 
duce curent alternativ de înaltă tensiune, folosit 
pentru alimentarea receptoarelor situate în apro- 
pierea centralelor. Transmisiunea de puteri mari 
la distanțe mari s'ar realiza în curent continuu, 
obținut prin redresare, cu ajutorul redresoarelor 
electrice (v.); acesta s'ar transforma apoi din nou 
în curent alternativ, cu ajutorul onduloarelor (v.), 
pentru distribuirea şi alimentarea receploarelor. 
Folosirea rețelelor de curent obţinut prin redre- 
sare prezintă avantajul că elimină problema sta- 
bilității (v.) transmisiunii de energie, care se 
pune în curent alternativ. Problema stabilităţii e 
rezolvată pentru curentul alternativ, dar ea implică 
folosirea unor agregate rotitoare, cari măresc 
costul, iar uneori nu pot fi instalate (la traversa- 
rea mărilor sau a deșerturilor). Se apreciază că în 
total costul acestor rețele ar fi mai mic decâtal 
liniilor de curent alternativ — și ele ar limita 
distanțele de transmisiune numai prin pierderile 
și căderile de tensiune în linie. Rețelele ar mări 
„nsă costul stațiunilor, ar reclama compensarea 
totală a puterii reactive a receptoarelor și a redre- 
soarelor, nuar permite executarea derivațiilor dela 
linia principală de curent continuu și ar implica pier- 
deri suplementare de energie, datorită apariției ar- 
monicelor superioare la redresarea curentului. 
Transportul energiei în curent redresat ar fi, deci, 
economic, numai pentru liniile foarte lungi peste 
500 km), la tensiuni foarte înalte (400 kV). — 
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Rețelele electrice trebue să satisfacă nume- 
roase condițiuni. Ele trebue să fie economice, 
să nu fie periculoase, în exploatare, pentru per- 
soanele din apropiere, și să asigure transmisiunea 
neîntreruptă a energiei și o bună și normală 
furnisare a energiei. 

Siguranţa rețelelor și a furnisării neîntrerupte 
a energiei depinde de caracterul consumatorilor 
deserviți. Aceștia se împart în trei categorii: Din 
categoria întâi fac parte consumatorii importanți, 
pentru cari întreruperea alimentării cu energie 
electrică e legată de producție, de provocarea 
de rebuturi, de defectări de instalaţii, de opriri 
îndelungate pentru restabilirea procesului tehno- 
logic, de desorganizarza transportului electrificat, 
de perturbarea activității unui oraș mare, de 
pericole pentru securitatea oamenilor. Continui- 
tatea furnisării de energie prinir'o rețea care 
alimentează astfel de consumatori trebue asigu- 
rată chiar în cazuri de avarii sau de reparații ale 
diferitelor sectoare — și se realizează cu ali- 
mentarea prin căi de rezervă în rețea. Din cate- 
goria a doua fac parte consumatorii importanți, 
pentru cari întreruperea e legată numai deo 
suspendare provizorie a producţiei de mărfuri: 
fabrici de textile, întreprinderi metalurgice sau 
prelucrătoare de lemn, etc. — Din categoria a 
treia fac parte consumatorii mai puțin importanți, 
la cari întreruperea alimentării cu energie elec- 
trică nu produce desorganizarea activităţii: loca- 
lități rurale, atelier auxiliare ale unor uzine, 
întreprinderi mici din industria casnică. Continui- 
tatea furnisării de energie pentru acești consu- 
matori se asigură potrivi! cu importanța lor. 
Securitatea alimentării comportă, în cazurile cele 
mai generale, alimentarea simplă sau dublă a con- 
sumatorului, constanța tensiunii,  protecţiunea 
electrică și mecanică a rețelei, stabilitatea siste- 
mului, 

Schema reţelei se alege în funcțiune de distanţa 
dintre punctele de alimentare și consumatori și 
de puterea cerută de consumatori. Se ține seamă 
de prevederile de consum pentru 5:10 ani dela 
punerea în funcţiune a rețelei, de categoria de 
importanță a consumatorilor și de costul de in- 
vestiție, de care depinde numărul punctelor de 
alimentare, 

Dispozitivele de reglare a tensiunii (v, Reglarea 
tensiunii în rețelele electrice se aleg pe baza 
unui studiu referitor la economie şi exploatare.— 

Furnisarea energiei din rețelele electrice se 
face la tensiune efectivă la borne constantă, 
prin legarea receptoarelor în derivație la liniile de 
alimentare. Se asigură astfel un randament mare 
al transmisiunii, la o cădere relativă de tensiune, 
mică. Rețelele sunt caracterizate deci prin ten- 
siunile lor nominale, egale cu tensiunile la borne 
pentru cari au fost construite receptoarele racor- 
date la ele. Din acest punct de vedere — și 
ținând seamă de pericolul pe care-l prezintă 
atingerile incidentale — se deosebesc rețele 
de joasă tensiune, rețele de medie tensiune 
și rețele de înaltă tensiune. — 
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Reţea electrică aeriană. Liniile electrice aeriene 
se compun din următoarele părţi principale: coan- 
ductoarele, suporții (stâlpii sau piloanele) cari susțin 
conductoarele, izolatoarele cari izolează conduc- 
toarele, armalurile cari servesc la legarea conduc- 
toarelor, şi eventualele fire sau cabluri de pământ. 

În serviciu, conductoarele liniilor aeriene sunt 
supuse unor condițiuni grele de funcţionare (vânt, 
ploaie, schimbări de temperatură, etc.). Ele tre- 
bue să aibă o mare rezistență mecanică, să re- 
ziste la intemperii și la medii acide, etc., să aibă 
o rezistență electrică mică și să fie ieftine. Aceste 
condițiuni sunt satisfăcute, într'o anumită măsură, 
de conductoarele de cupru, de cele de aluminiu, 
de bronz, de aldrey și, în cazuri speciale, de cele 
de oţel. Pentru secțiuni mici se folosesc conduc- 
toare unifilare, de sârmă cu secțiune masivă, de 
cupru sau de oțel; pentru secțiuni mari, conduc- 
toare multifilare monometalice din fire împletite, 
sau conductoare multifilare bimetalice, dintr'o 
vână centrală de oțel (care dă rezistența meca- 
nică) împletită cu fire de aluminiu (cari asigură 
conductibilitatea electrică); se folosesc și conduc- 
toare cu secțiune aproximativ inelară, goale în 
interior, pentru limitarea efectului pelicular, prin 
micșorarea grosimii stratului conductor, și pentru 
limitarea efectului corona, prin mărirea diametru- 
lui exterior, la secțiune dată, la tensiuni foarte 
înalte. Conductoarele de cupru au o bună con- 
ductivitate și suficientă rezistență mecanică; ele 
rezistă bine la intemperii și la agenții chimici. 
Conductoarele de aluminiu au o conductivitate 
mai mică și o rezistenţă mecanică mult mai mică 
decât cele de cupru, dar sunt mai ușoare decât 
acestea; ele rezistă bine la intemperii, dar rezistă 
mai puțin la agenţii chimici. Conductoarele de 
bronz se folosesc la deschideri mari între suporţi. 


Armaturile sunt piese cari servesc la legarea 
lanțurilor de izolatoare, la legarea conductoare- 
lor de lanţuri, la înnădirea conductoarelor și la 
protejarea lor contra descărcărilor provocate de 
supratensiuni, Se deosebesc armaturi pentru sus- 
ținerea conductoarelor și a conductorului de pro- 
tecţiune (cleme de susținere, cleme de întindere, 
cleme pentru conductorul de pământ, armaturi 
auxiliare), armaturi pentru înnădirea conductoa- 
relor (cleme de înnădire cu șuruburi sau cu nituri, 
cleme de înnădire prin presare, cleme de curent) 
şi armaturi de protecţiune (inele de gardă etc.). 

Figura pe care o determină în secțiune trans- 
versală axele conductoarelor unei linii electrice 
poate fi: o dreaptă verticală sau orizontală, un 
triunghiu, o figură în formă de brad sau de brad 
răsturnat. Pentru ca fazele liniei aeriene să aibă 
inductivităţi în serviciu egale, conductoarele lor 
se transpun din distanță în distanţă, asifal ca 
fiecare dintre ele să ocupe, pe lungimi în me- 
die egale, toate pozițiile din figura secțiunii 
transversale. 

Vibraţia conductoarelor, provocată de acţiunile 
mecanice, este limitată și amortisată prin cleme 
speciale de armare, cleme antivibratorii, și prin 
dispozitive de amortisare. 


Liniile electrice aeriene sunt mai puțin costisi- 
toare decât cele subterane, se construesc mai 
repede decât acestea și permit să. se descopere 
și să se repare în mod simplu avariile și -defac- 
tele; ele prezintă o siguranță în serviciu destul 
de mare; sunt supuse, însă, acțiunii perturbaţiilor 
de natură atmosferică, sunt accesibile și deci pre- 
zintă pericol de electrocutare; pot provoca per- 
turbaţii în liniile de electrocomunicații și nu sunt 
estetice în orașe. 


Reţea electrică subterană. Liniile electrice sub- 
terane folosesc cabluri electrice (v.), așezate 
direct în pământ (v. Poza cablului) şi, mai rar, în tu- 
nele. Ele prezintă mare siguranţă în exploatare, nu 
sunt supuse acţiunii perturbaţiilor de origine atmo- 
sferică, au un traseu ascuns, inaccesibil persoanelor, 
și deci nu prezintă pericolul de electrocutare și 
nu strică estetica orașelor;ele sunt însă mult mai 
costisitoare decât liniile aeriene, nu pot fi construite 
pentru tensiuni atât de înalte ca acestea, reclamă 
o durată lungă de construcție și personal calificat, 
nu permit descoperirea și repararea simplă a 
defectelor. Îmbinarea dintre cabluri se face prin 
manșoane de racord (v. Manşon de cuplare 1), 
de fontă sau de plumb. Legarea cablurilor la 
aparate, la dispozitive sau la bare neizolate se 
face folosind cutii terminale. 


Reţea electrică de interior (v. Instalaţie elec- 
trică). Reţea care se execută din conducte elec- 
trice izolate sau neizolate și din cordoane sau ca- 
bluri. În încăperile uscate, conductele și cordoanele 
izolate se montează pe role izolante de porțelan, 
fixate de pereți și de tavan cu ajutorul unor șuru- 
buri, dibluri și brățări; în încăperile umede și cu praf 
bun conducător, cu vapori sau cu gaze, conduc- 
tele se montează pe izolatoare fixate pe cârlige 
sau pe ancore. Conductele izolate cari trebue 
protejate contra atingerilor, a deteriorărilor me- 
canice, a agenților chimici, etc. se instalează în 
tuburi izolante, cari se montează pe suprafaţa 
pereților (instalaţie aparentă) sau sub tencuială 
(instalație îngropată). — Rețelele interioare mai 
cuprind întreruptoare, prize (v. sub Priză de cu- 
rent dela rețea), siguranțe (v. sub Siguranţă 
electrică), tablouri de distribuție (v.) și contoare. 

Din punctul de vedere al funcţiunii lor, se 
deosebesc rețele de transport, de alimentare și 
rețele de distribuție. 

Reţea electrică de transport. Reţea care ser- 
veşte latransportul energiei electrice între centralele 
de producere și între acestea și stațiunile depăr- 
tate cari alimentează rețelele de distribuție. 

Pentru transmisiunea energiei electrice la mare 
distanță sunt avantajoase tensiunile înalte, fiindcă 
permit să se realizeze o mare economie de ma- 
terial pentru conductoarele liniilor. În adevăr, 
raportul secţiunilor unor conductoare cari trans- 
mit puteri electrice egale, la distanțe egale și 
la căderi procentuale de tensiune egale, e invers 
proporțional cu pătratul raportului tensiunilor fo- 
losite. Folosirea tensiunilor înalte scumpește însă 
aparatajul și mașinile. Alegerea celei mai eco- 


nomice tensiuni se face, deci, pe baza unor 
calcule tehnico-economice, iar la indici tehnico- 
economici egali se preferă tensiunea mai înaltă, 
fiindcă reduce materialul neferos necesar și sim- 
plifică schemele de conexiuni ale rețelelor. 

La putere transmisă dată, la secţiune dată a 
conductoarelor și la cădere procentuală da ten- 
siune cală, tensiunea folosită trebue să crească 
cu distanța la care se transmite puterea (ca re- 
gulă de orientare, e nevoie de tensunea de câte 
1 kV pentru fiecare kilometru de distanţă de trans- 
mi-iune). De aceea a trekuit ca tensiunile rețe- 
lelor electrice să crească odată cu distanţa la 
care transmit puterea. — 

Reţea electrică de joasă tensiune. Reţea în 
care maximul valorii efective a tensiunii dintre pă- 
mânt şi o.ice punct al lor la locul de utilizare nu 
depășește 250 V. Rețelele de curent continuu, 
de joasă tensiune, au tensiunile nominale stan- 
dardizate, de 110 și 220 V pentru iluminat, şi 
ce 220 și 440 V pentru motoare. La tensiunea 
de 440 V pentru motoare se folosește distri- 
buţia pe trei fire, cu firul mijlociu pus la pământ. 
Motoarele se conectează între fire'e extreme, la 
440 V, iar lămpile cu incandescenţă între firul 
neutru și un fir de punte, la 220 V. Rețelele de 
curent alternativ tri azat, de 50 per/s, de joasă 
tensiune, au tensiunie nominale standardizate, 
de 127/220 V și de 220/280 V, iluminatul fiind 
legat între firul neutru și faze (la 127, respecliv 
la 720 V), iar mctoarele, între faze (la 220, 
respectiv la 380 V). Pentru fabricile mari, cu 
multe motoare, se folosește și tensiunea de linie 
de 500 V (cu firul ne: tru pus la pământ). Joasa 
tensiune se folosește la rețelele de distribuție. — 
Pentru a asigura un randament luminos acceptabil 
al lămpilor, o putere absorbită relativ constantă 
a aparatelor electrocalorice, şi pentru a asigura 
valorile nominale ale puterii, randamentului și 
factorului de putere (in curent alternativ) al 
motoarelor electrice racordate la rețelee de 
distribuţie de joasă tensiune, tretue ca tensiunea 
lor la borne să varieze cât mai puțin ‘ntre regimu- 
rile de mers în gol și în sarcină nominală ale rețele’. 
Practica indică cca 4% și 6:::8% pentru variația pro- 
centuală de tensiune, pentru rețelele de iluminat, 
respectiv pentru cele de forță motoare. Secţiu- 
niie conductelor acestor rețele se calculează deci 
la variație de tensiune, decarece calculul eco- 
nomic ar da secțiuni mici, cari ar implica variații 
de tensiune tehnic inadmisibile. 

Rejea electrică de medie tensiune. Reţea în 
care tensiunea (efectivă) maximă dintre pământ și 
orice punct al ei la locul de utilizare (de ex. la 
bornele transformatoarelor cobo'itoa:e de ten- 
siune, alimenta!e de ele) depăşeşte 250 V, dar 
nu ajunge până la 100 20 kV. Tensiunie nomi- 
nale co'espunzătoare, standardizate, sunt 1, 3, 6, 
10, 35 și 60 kV. Ele se folosesc pentru alimen- 
tarea marilor motoare şi pentru transmisiunea ener- 
giei la distanțe relativ mici şi la rețele de inte- 
res local cu o rază de 13-::50 km. 
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Reţea electrică de înaltă tensiune. Reţaa care 
are o tensiune nominală care depășește 100 kV. 
Tensiunile nominale corespunzătoare standardizate 
sunt 110 kV și 220 kV. 

Tensiunile nomi- 
nale de 110 și 220 
kV, se fo'osesc la 
reţelele regiona'e 
cu raza mai mare 
decât 50 km, ale sis- 
temelor electrice. 

Într'un sens mai 
larg, şi media ten- 
siune se nuneșie 
înaltă tensiune. — 

Secţiunile con- 
ductelor reţelelor 
de medie și de 
înaltă tensiune se 
calculează pe bază 
de economie, de- 
carece în ele există posibililatea, fie de a com- 
pensa variațiile de tensiune (de ex. cu aju- 
torul transformatoarelor cu reglare), fie de a 
aplica mi,loace speciale de reglare a tensiunii. 
Calculul economic se bazează pe faptul că, în 
condițiuni date, secțiunile mici dau cost mic de 
investiț e, dar pierderi mari prin desvoltare de 
căldură, pe când secliuni.e mari dau pierdeii 
mici prin desvoltare de căldură, dar un cost mare 
de investiție. În fiecare caz există deci o secţiune 
optimă d'n punctul de vedere economic. — În 
calculul rețelelor de înliă tensiune tretue să se 
țină seamă și de asigurarea stabilitiți trans- 
misiunii de energie. — Rețelele trebue verificate 
la încălzire, adică trebue ca secțiunile alese să 
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Schema unei reț=le cu două tensiuni. 
CE) centrală electric; RJ) rețea de 
distribuție d: joasă tensiune; RI) re- 
fea ce cistribuji» de înaltă tensiune; 
ST) substații de transformare; 1):::6) 
receptoare de curent, 


, 


Ş/ 
şi 


g 


w 


Reţea regională. 
CE) centrală electric*; RA 110) și RA 220) rejea de alimen- 
are de 110 şi de 220 kV; RD 10), RD 35) și RD 110) rețea de 
distribuție de 10, ce 35 și de 110 kV; RDJ) rețea de distri- 
buție de joasă tensiune. 


nu provoace în plină sarcină, temperaturi inadmisi- 
kile a'e conductoarelor și izolanţilor, pentru a evita 
uzura premalură a malerialelor și pentru a pre- 
veni incendiile, — Pentru rețelele importante 
trekue calculaţi şi curenţii de. scurt-circuit,. spre 
a verifica stakilitatea termică a rețelelor în caz 
de avarii, 
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Rejea electrică de alimentare. Rețea (rețea 2. Reţea telefonică [renegonnaa cerb; réseau 
de feedere) care leagă punctele de alimentare | téléphonique; Fernsprechneiz; telephone system; 
(picioarele de feedere) ale unei rețele cu sursele | tâvbeszel&-hâlozat, telefonhălozat]. Telc.: 1. An- 
samblul format din posturile telefonice, centralele 
și liniile de legătură, cari se pot interconecta pen- 
tru comunicații telefonice, prin intermediul cen- 
trelor de comutație (centralelor). — 2. Totalitatea 
liniilor de legătură dintre o centrală telefonică 
și posturile telefonice la abonaţi, sau dintre cen- 
tralele telefonice interurbane dintr'o anumită 
| zonă, cari formează un tot organizat. 
| Rețelele telefonice pot fi aeriene, subterane, 
| sau mixte. 

O rețea aeriană e formată dn linii de fire 

neizolate, de cupru, de oțel moale sau de oţel 
!cuprat, având diametrul de 2, 3 sau 4 mm, 
| întinse pe stâlpi și fixate pe izolatoare de por- 


Schema rețelei unui oraș mare. 
A) şi B) centrale; C) întreruptor conectat; D) întrerupter | felan sau de sticlă. O rețea subterană e for- 
deconectat; P) întreruptor cu pârghie; PF) post de teedere; mată din cabluri telefonice îngropate în să- 
PT) post de transformare; RA) rejea de alimentare de înaltă | pătură sau trase în canalizaţie telefonică sub- 
tensiune; RD) rețea de distribuție de înaltă tensiune; RDT) re- | terană. O rețea mixtă comportă atât linii aeriene, 


jea de distribuție de joasă tensiune. cât și linii în cabluri subterane. 

| Deși, în general, cablurile se instalează sub- 
de energie. Rețelele de alimentare pot fi de joasă | teran, ele pot fi instalate și aerian, pe stâlpi, sau 
sau de înaltă tensiune în sens larg (adică de | pe clădiri; rezultă astfel o rețea de cabluri, care 
medie sau de înaltă tensiune în sens restrâns). | poate fi aeriană sau în canalizaţie, 
Primele deservesc direct un punct de alimentare |  Reţeauatelegrafică este un sistem tehnic cu funcţi- 
de joasă tensiune, iar ultimele alimentează picioare | uni asemănătoare sistemelor de legături telegrafice. 


de feedere. 

Reţea electrică de distribuție. Reţea la care 
receptoarele se po! racorda în orice punct. Cele 
de joasă tensiune se introduc în casele de locuit 
fără o transformare intermediară a tensiunii; cele 
de înaltă tensiune (în sens larg) deservesc puncte 
de transformare. 

Din punctul de vedere al formei lor, se deo- 
sebesc rețele radiale, arborescente sau deschise, 


cari sunt alimentate dintr'un singur punct și la! 
cari energia electrică poate fi primită de consu- | 


mator numai dintr'o singură direcție — şi rețe'e 
buclate, la cari energia electrică poate fi primită 
de consumator din cel puțin două direcții. 


1. Reţea de telecomunicații [cerb JIHHHÄ JEK- 
TpHuecKoii CBABH; réseau de t€l&communications; 
Fernmeldenetz; telecommunication network; táv- 
közlekedési hâlozat]. Telc.: Totalitatea posturilor, 
centrelor de telecomunicaţii și a liniilor de legătură 
respective, cari pot fi interconectate după voie. 

Rețelele de telecomunicații pot fi poligonale, 
radiale sau ramificate. Rețelele poligonale au 
posturile sau centralele legate între ele două 
câte două. Rețelele radiale au posturile sau 
centralele legate radial la un centru principal, 
iar rețelele ramificate au posturile sau centralele 
legate pe grupuri radiale din ce în ce mai mari, 
prin linii de legătură de ordin din ce în ce mai 
înalt, un centru de ordin superior legându-se 
radial de centrele grupurilor de ordin imediat 
inferior. Se folosesc și rețele combinate din 
aceste tipuri principale. 

Rețelele de telecomunicaţii se împart în reţele 
telefonice (v.), reţele telegrafice, rețele de ra- 
dioficare, etc. 


Din punctul de vedere al organizării și al 
| exploatării rețelelor telefonice, ele pot fi clasifi- 
| cate în rețele urbane, rețele raionale, interurbane 
| și internaționale. 

3, ~ telefonică interurbană [Mex AyropoA- 
CKaA Teeponnaa cerb; réseau interurbain; Fern- 
leitungsnetz; trunk (toll) network; interurbân táv- 
beszélő hálózat]: 1. Reţea telefonică formată din 
centre interurbane (echipate cu centrale inter- 
urbane), legate între ele prin linii interurbane, fie 
| direct, fie prin intermediul centrelor de transit, 
| de diferite categorii. — 2. Totalitatea liniilor inter- 
urbane, organizate în rețea. 

Reţeaua interurbană poate fi organizată, din 
punctul de vedere al configurației și al stabilirii 
comunicațiilor, în mai multe feluri: în rețea 
poligonală, în rețea radială simplă, în rețea rami- 
ficată și înreţea mixtă (poligonală și radia- 
lš). Reţeaua poligonală 
comportă legături di- 
recte între toate centrele 
telefonice luate două 
câte două (cari au ne- 
voie de astfel de le- 
gături și stabilesc co- 
municațiile direct, fără 
transit, v. fig.). Re- 
țeaua ramificată (pe gru- 
puri diferite) compor- 
tă legături radiale dela Rețea telefonică, poligonală, 
fiecare centru de un cu legături directe. 
anumit rang, cu toate 
centrele de rang inferior din grupul respectiv 
(v. fig.). O legătură oarecare se stabilește, în 
general, prin transite în centrele diferitelor grupuri. 


Rețeaua interurbanătrebue să fie astfel constituită, 
încât să poată asigura comunicația telefonică, în 
bune condițiuni, între oricari doi abonați din cu- 
prinsul reţelei, stabi- 
lirea comunicației fă- 
cându-se într'un timp 
cât mai scurt, Pentru 
asigurarea calității de 
transmisiune, rețeaua 
comportă linii aeriene 
și în cablu, echipate 
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perechi-metri. Pentru a reduce rezerva la mini- 
mul admisibil, ea este realizată, în rețelele cu 
multiplare, prin conectarea multiplă în paralel. 
În acest fel, orice circuit poate fi conectat spre 


cu amplificatoare și 
cu sisteme de fre- 
cvență cari compen- 
sează atenuările. In- 
stalații auxiliare com- 
pensează distorsiunile 
introduse de linii. Pen- 
tru asigurarea unei durate de așteptare minime, 


Rețea telefonică radială, cu 
centre de transit, 

CN) centru naţional; CR) cen- | 

tru regional; Cr) centruraional. 


rețeaua are, pe diferitele direcții, mănunchiuri | 


de circuite în număr suficient spre a face față | 
traficului telefonic respectiv. 

+, Rețea telefonică raională [paiionnaa Teie- 
ponhaaA cerb; groupement téléphonique; Netz- 
gruppe; rural telephone network; keriletităvbeszels 
hâlozat]: Reţea telefonică limitată la cuprinsul 
unui raion, având, în general, mai multe rețele 
locale, legate prin circuite raionale. În înțeles 
restrâns, rețeaua raională cuprinde numai liniile 
raionale, cari leagă centrul raionului cu centralele 
telefonice ale comunelor din cuprinsul lui. 


2, ~ telefonică urbană [ropomctaa tene- 
onnaA cerb; réseau urbain; Orisnetz; local 
exchange area; helyi távbeszélő hálózat]: Reţea 
telefonică limitată la cuprinsul unei localități sau 
al unui oraș. Liniile reţelei locale leagă centrala 
cu posturile de abonați (linii de abonaţi), cen- 
tralele între ele (linii de intercomunicație) sau 
o centrală cu o centrală de abonaţi (trunchiuri). 

Rețeaua telefonică urbană poate fi folosită și! 
pentru legături telegrafice prin teleimprimător, 
între abonați importanți (intreprinderi sau institu- 
ţii). În acest caz, ansamblul teleimprimătoarelor 
şi al circuitelor de legătură între ele se numește 
rețea de teleimprimătoare. 

Rețeaua telefonică urbană e compusă din re- 
țeaua de feedere și din rețeaua de distribuție. 

Din punctul de vedere al sistemului de orga- 
nizare, rețeaua poate fi cu multiplare sau cu du- 
lapuri de distribuție. În prima formă (v. fig.), atât | 


Rețea telefonică urbană cu circuite multiplate în paralel. 
OC) oficiu central; CA) cablu de alimentare; CD) cablu de 
distribuție; 1+-:400) circuite dela nr. 1 la 400; 60+..70) circu- 

ite spre abonați. 


abonat în două sau în mai multe puncte diferite, 
evitându-se necesitatea de a avea circuite separate, 
până la centrală, dela aceste puncte diferite. 

Acest sistem de rețea asigură, pe lângă o eco- 
nomie de material (perechi-metri) și o flexibili- 
tate mare pentru remanieri și extensiuni în rețea. 

O altă metodă de a obține reducerea rezer- 
vei de exploatare consistă în folosirea dulapuri- 


Rețea urbană cu dulapuri de distribuție, 
CA) și CD) cablu de alimentare și de distribuție; DD) dulap 
de distribuție, 


lor de distribuție (v. fig.). Rețeaua de alimentare 
se ramifică (fără multiplare) până la dulapurile 
de distribuție. Aici se pot face.conexiunile cu 
rețeaua de distribuție, după necesitățile exploa- 
țării. Rezervele de exploatare din toate cablurile 
de distribuție ramificate dintr'un dulap nu trebue 
să se găsească în același număr în cablurile de fe- 


rețeaua de alimentare, cât și cea de dis- 
tribuție, sunt formate din cabluri joncționate în man- | 
şoane de plumb plasate fie în camerele de tra- 
gere subterane, fie pe stâlpi de linie sau pe clă- | 
diri. Pentru ramificări, cablul principal are, în! 
camera de tragere, un altoiu de cablu (cu lun- | 
gimea de cca 2m), cu circuitele legate în deri- | 
vaţie pe circuitele cablului principal, din care se pot | 
ramifica, prin legare, cabluri mai mici. Atât! 
în rețeaua de feedere, cât și în cea de distri- 
buţie, sunt menținute circuite libere, neconec- | 


tate la abonați, cari formează rezerva de exploa- | pează mai multe posturi de abonaţi sau'mai multe re- 


tare. Mărimea acestei rezerve se evaluează în 


edere (ci într'un număr mult maimic). Prin aceasta 
se realizează și o flexibilitate mare a rețelei. 

s. ~ telegrafică [renerpabpnaa cerb; réseau 
tel&graphique; Telegrafenneiz; telegraph system, 
telegraph plant; telegraf hálózat, távirati hálózat]. 
V. sub Rețea telefonică. 

4. Rețea telefonică automată [areomaruue- 
cKkaa reneþpoHnnasf ceTb; réseau téléphonique 
automatique; Fernsprechnetz mit Wahlbetrieb; te- 
lephone dial exchange area; automatikus tâvbe- 
szélő hálózat]. Telc.: Reţea telefonică, care gru- 


țele urbane, în care stabilirea legăturilor se face 
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prin intermediul centralelor telefonice automate, 
fără intervenția unui operator. 

Reţeaua zutomată poate fi urbană, pe întin- 
derea unui oraș sau interurbană, pe întinderea 
unei regiuni sau a_unei ţări, 

Reţeaua auto- 
mată urkană tre- 
bue să fie cablată, 
pentru ca izola- 
mentul circuitelor 
să fie Eun şi inva- 
riabil, asigurând 
astfel transmisiu- 
nea corectă a im- 
pulsiilor de salec- 
țiune emise de di- 
scul aparatului. 

Reţeaua circui- 
telor în funcțiune Reţea telefonică automa.ă, cu nu- 
e numerotată, ast- me-otarea îrchisă, 
fel încât fiecare 11000.-:19699, 3500...3799, etc. sunt 


; numere inaicative cuprinzând și inci- 
aaa cația centrului respectiv șia abonatul. i. 


fonic în general (post public, centrală de abonat, 
centrală de o 'iciu) să fie identificat printr'un număr. 

De preferință rețeaua automată, interurbană tre- 
bue să fie cablată, 
atât pentru asigu- 
rarea transmisiunii 
corecte a impulsii- 
lor, cât și pentru 
asigurarea de mă- 
nunchiuri impor- 
tante de legături, 
necesare selecțiu- 
nii automate, 

Reţeaua inter- 
urtană poate fi: 
fie cu numerota- 
ție desshisă, fie- Reţea telzforică automată cu nume- 
care centru având rotarea deschisă, 
un număr propriu, 922, 962, etc. sunt numerel> indica- 
iar abonaţii din tive ale diferitelor centre. 
cent:u, fiind nu- 
merotaţi separat (v. fig.), fie cu numerotaţie închisă, 
fiecare centru având zlocat un grup anumit de 
numere pentru zkonaţi (v. fig.). 

1. Rețea pescărească [pbiGonoBnaA cer); 
filet de pêche; Fischnetz; fishing net; hâl6). 
Pisc.:  Plasă pescărească, sukţire, din care 


se confecţionează H 

uneltele de pes- È CH 
cuit, de rețea (set- HC Aee j 
cile). Rețeaua pro- H | i HN 
priu zisă a acestor [o CH 


CH 
unelte: se împle- nuc? Ncl Scl 
tește din aţă de i ii | 
bumbac sukțire. HC C., „„CH 


V. sub Setcă. *e7 A 
2. Reten [p2- ] H 
Ten; retăne Reten; CH; 


retene; reten]. Chim.: Cmolog a! fenantrenului, cu 
ip, 98° şi p. f. 394°. Este insolubil în apă, puțin 


solubil în alcool, dar solubil în alți solvenţi orga- 
nici. Se găsește in ccjile de pini fosili și se ok ține 
prin distilarea rășinii de pin și a anumitor Eitumuri, 
Se obţine, de asemenea, prin reducerea acidului 
abietic, 

s. Retenţie [ymep'rnBaromaa CNocoGHOCTb; 
rétention; Retention; retention; retenció]. Chim. 
fiz.: Proprietatea unor sukstanțe (ceara de albine, 
cerezina din ozocherit, ceara ce petrcl, etc.) 
cari se găsesc la temperatu:a ordinară sub formă 
de pastă, de a încetini evaporarea. olventului 
când sunt în amestec omcgen cu acel solvent. 

Se numește cifră de retenție pierderea, într'un 
timp dat, la temperatura ordinară, a unei paste 
în compozița căreia intră 75% so'vent, rapor- 
tată la 100% solvent. Nctând cu s greutatea pastei 
și cu p pierderea rezultată din evaporarea sol- 
ventului, cifra de retenție este: 


R,=100 D/0,75 S. 


Retenţia este dată de formula: R =100/R,. 


Retenţia unei paste față de un solvent este cu 
atât mai mare, cu cât pierderi.e suferite de pastă, 
într'un anumit timp, și raportate la 100% solvent 
(R,), sunt mai mici, 

4. Retenție [yyepma'me BON; rétention de 
l'eau; Abwendung des Wassers; confining of the 
water; viz-visszatartăs]. Hidr. a.: Reţinerea apei 
în cursul unei văi, prin intermediul uror kasine 
de acumulare amplasate pe firul ei. Piin retenţie 
se acumulează debite mari de apă, pentu a 
evita pagutele cari ar putea fi cauzate de vii- 
turi, Apa reținută în kasine -este folosilă 
la irigație, la punerea în funcțiune a microcen- 
tralelor hidroelectrice, la creșterea peştilor și ca 
rezervor pentru alimentarea cu apă — în epoce 
secetoase — a iazurilor situate în aval, Sin Acu- 
mulare. 

s. Reţetă [penenr; recette; Rezept; prescrip- 
tion; recept, elöirés]. Cłim., Farm: 1. Formulă 
care indică materiile prime și auxiliare, propor- 
țiile sau cantităţile acestora, uneori modul de 
preparare cum și forma lor de prezentare (solidă, 
în soluție, etc.), necesare unui proces tehnologic 
în industrie sau în lakoratorul de cercetări. — 
2, Prescripție medicală sau a Farmacopeei, care 
indică atât cantitatea, cât și calitatea principiilor 
active, cum și a sukstanțelor auxiliare, dură care 
se prepară în farmacie un medicament magistral 
sau galenic. 

s. Retezare [orpe3anne; covpe; Abschneiden; 
cutting off; levágás]. Tehn.: Operaţiunea de deta- 
şare a extemităţii unei piese sau a unei părți 
dinir'o piesă lurgă, prin tăiere transversală (în 
general, după un p'an perpendicular pe axa lon- 
gitudinală a acesteia), folos'nd o unealtă de rete- 
zat. După natura materia'ului pre'ucrat, retezarea 
se efectuează la cald (de ex. retezarea extre- 
mităților materiale'or laminale) sau la rece (de 
ex. retezarea pieselor de lemn), prin operațuni 
de așchiere (de ex.: retezarea pieselor de metal 
cu freze-disc, cu ferestrăul, cu discul abraziv, etc;; 
retezarea. pieselor de- metal, la strung, cu cuţi- 


tul de retezat, etc.), prin forfecare (de ex. rete- 
zarea tablei cu foarfecile) sau prin operațiuni de 
deformare plastică (de ex. retezarea barelor 
de oțel cu dalta cu coadă, etc.). 


La retezarea prin așchiere, la strung, lăţimea 
cuţitului e mai mică decât cea a cuţitului de strun- 
jire, pentru a evita pierderile de material, dar 
cuțitul lucrează pe toată lungimea tăișului său. 
Retezarea prin frezare (care e o frezare cilindrică) 
se execută cu freze-disc (masive sau cu dinți 
raportați) cari sunt, de obiceiu, subțiate spre cen- 
tru, Retezarea prin abraziune se execută cu 
pietre abrazive cu liant de cauciuc sau de bache- 
lită, cu forma de disc subțire (cu grosimea de 
2:*:4 mm); e folosită pentru prelucrat piese cu sec- 
țiune mică și prezintă, față de retezarea cu feres- 
trăul, avantajul suprafețelor de tăiere curate. — 
Retezarea prin forfecare se execută la rece, fo- 
losind foarfeci. — Retezarea prin deformare plas- 
țică se execută la cald sau la rece, de exemplu 
folosind ciocanul sau presa cu dalta de retezat. 
După forma și mărimea piesei, retezarea se poate 
face într'o singură fază, potrivind dalta să alunece 
de-a-lungul planului de margine al nicovalei pe 
care se reazemă piesa, sau în mai multe faze, 
rotind piesa în jurul axei ei longitudinale, după 
fiecare mânuire a berbecului mașinii, 

1. Retezat, cuţit de ~. V. Cuţit de strung, 
de retezat. 

2. Retezat, ferestrău de ~. V. Ferestrău de 
retezat bușteni. 

s. Retezat, mașină de ~ [orpe3noii CTAHOK; 
machine ă couper par abrasion; Abschneide- 
maschine !durch Schleifen; abrasion cutting off 
machine; levágó-gép]. Mș.-unelte: Mașină-unealtă 


Maşină de retezat prin abraziune, 
1) batiu; 2) braţ oscilant port-unealtă; 3) disc abraziv; 4) motor 
de antrenare a uneltei; 5) pedală de comandă; 6) pompa 
sistemului de răcire; 7) menghină; 8) și 9) limitoare de cursă. 


care foloseşte discuri abrazive (abrazoare) roti- 
toare pentru retezarea la rece a materialelor cari 
nu pot fi prelucrate cu ferestrăul, (metale, fibră, 
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etc., și, de regulă, materiale foarte dure, cum 
sunt oțelurile dure necălite sau călite, metalele 
dure cu carburi metalice, etc.). 

Mașina se folosește pentru piese cu secțiuni 
mici sau pentru profile subțiri. Mașina din figură e 
compusă din: un batiu cu dispozitivul de prindere 
a piesei; un braț oscilant, care poartă arborele 
pietrei abrazive şi motorul de antrenare; un dispo- 
zitiv de manevrare a brațului port-unealtă; uneori, 
o instalație de răcire; limitoare de cursă; etc. Se 
construesc mașini cu manevrarea cu mâna saucu 
piciorul (prin pedală). De obiceiu, se folosesc 
discuri abrazive cu liant de cauciuc sau de ba- 
chelită, cu diametrul de 250:::400 mm, cu grosi- 
mea de 2:-:3 mm şi cu vitesa periferică de 60:::80 m/s; 
puterea motorului de antrenare e de î:::6 kW. 
Durata de retezare a unei bare de oţel cu dia- 
metrul de 25 mm este de 2:3 s. — Pentru piese 
lungi se construesc mașini al căror batiu alunecă 
pe două glisiere de ghidare. 


4. Retezat, mașină de ~ cânepă [mamana 
ANA OTpe3kH KOHOIUIH; machine ă couper le 
chanvre; Hanfschneidmaschine; hemp cutter; ken- 
dervágó-gép]. Ind. text.: Maşină de lucru în fila- 
tura de cânepă, servind la retezarea în două 
sau în trei părți, înainte de pieptenare, a mănun- 
chiurilor fibroase mai lungi de 1,20 m, pentru a 
se realiza o comportare mai bună a fibrelor în 
operaţiunile de filare. Maşina de retezat are 
următoarele părţi principale: o pereche de discuri 
metalice conducătoare, egale, paralele și depăr- 
tate între ele cu cca 6 cm, cari se rotesc cu 
vitesa periferică de cca 4 m/min; o altă pereche 
de discuri metalice, de aceeași mărime și așe- 
zate deasupra primei perechi, cari se rotesc cu 
aceeași vitesă ca și discurile de dedesubt, dar 
în sens contrar, cele patru discuri formând un 
sistem de conducere și fixare a mănunchiului; un 
disc rotitor (1000 rot/min), cu suprafața periferică 
acoperită de vârfuri metalice, cari lovesc violent 
mănunchiul în zona liberă dintre discurile con- 
ducătoare — şi rup fibrele. Muncitorul, care ține 
întins fuiorul în zona discurilor conducătoare, 
obține, prin retezare, câte un segment în fiecare 
mână, Capetele fibrelor se petrec în secţiunea 
de tăiere, nefiind aliniate riguros în același plan, 
ca atunci când mănunchiul ar fi fost tăiat cu 
foarfecile, etc. Acest mod de retezare asigură 
legătura mai bună între fibre, ceea ce îmbunătă- 
țește procesul de filare. 

s. Retezător. V. Ferestrău de retezat bușteni. 

s. Reticul [pu3npnaa ceTKa; reticule; Faden- 
kreuzplatte; graticule; szâlkereszt]. Opt.: Ansamblu 
format din două linii în cruce, materializate prin 
două fire subțiri sau prin gravuri pe o placă 
subțire de sticlă, așezate în planul focal al ocula- 
rului sau al obiectivului unei lunete topografice (v.). 
Sin. Reticul în cruce. 

7. ~ de difracţiune: Sin. Rețea de difrac- 
țiune (v.), 

s. ~ în cruce. V. Reticul, 

» ~ stadimetric [cranumerpnuecraa BH- 
3upHaA_ ceTKa; réticule sładiméirique; „Strich- 
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platte, stadimetrische Fadenkreuzplatte; stadi- 
metric graticule; stadimetrikus szâlkereszt]. Topog.: 
Ansamblu format din două linii orizontale, una 
deasupra și cealaltă dedesubtul liniei mijlocii 
orizontale a unui reticul în cruce, dispuse simetric — 
și cari aparțin lunetelor topografice ale instru- 
mentelor goniometrice stadimetrice (v.). Reticulele 
stadimetrice servesc la citirea pe stadie (v.) a 
distanțelor orizontale sau inclinate (după natura 
tahimetrului) dela instrument la stadie, pe cale 
optică, prin înmulțirea distanței segmentului de 
stadie cuprins între proiecţiile celor două fire 
stadimetrice pe stadie, cu constanta stadimetrică 
(v.) a instrumentului, 


1. Reticular [ceruarpriă; rsticulaire; netzfârmig; 
reticular; retikulăris, hăloformâjul: Calitatea unei 
figuri sau a aranjerii unui ansamblu de puncte, 
de a avea forma unei rețele. 


=. Reticulatum, opus ~. Arh. V. sub Apareiaj, 


s. Retină [peruna, ceruarka; râtine; Netz- 
haut; retina; recehârtya, ideghártya, retina]. Opt.: 
Membrană interioară a ochiului, sensibilă la lumi- 
nă. Retina e constituită din prelungirile firelor 
nervului optic, cari se termină cu celule conice și 
cu celule cilindrice — și cari constitue elementele 
receptoare ale impresiunilor luminoase, Repartiția 
inegală a acestor celule dau retinei o sensibilitate 
variabilă în diferitele ei regiuni: un maxim de 
sensibilitate în jurul axei optice în pata galbenă 
(cu diametrul de cca 2 mm) și, în special, într'o 
cavitate mică, numită fovea centralis — și un 
punct de lipsă de sensibilitate, numit punctul orb 
(punctum coecum), în regiunea de pătrundere a 
nervului optic în retină. 


4. Retinaculum. Biol.: Aparat format din peri 
sau din lamele chitinoase, care unește cele două 
perechi de aripe, în timpul sborului, la insecte. 


s. Reţinător [kamepa sanepxuBatormux Ka- 
naHoB; boîte ă soupapes de retenue; Rückschlag- 
ventilengehăuse; box for the check valves; vissza- 
csapó szelepház]. 1. Mș.: Casetă cu organe de 
reținere cari comandă aspirația sau refularea flui- 
dului într'o pompă cu piston sau într'un compresor 
cu piston. Are forma de cutie, „monobloc cu 
corpul maşinii, sau se asamblează prin şuruburi 
cu acesta, și e legată la conducta de aspirație, 
respectiv de refulare; trebue să asigure acces ușor 
pentru înlocuirea, curățirea sau ajustarea pieselor și 
a scaunelor, şi să nu permită formarea de saci 
de aer. Organul de reținere întrerupe circulația 
fluidului într'un singur sens și funcționează automat, 
deschiderea și închiderea lui fiind influențate de 
variațiile de presiune provocate în corpul mașinii, 
prin deplasarea pistonului. 

De regulă, reținătorul are forme asemă- 
nătoare pentru fazele de aspirație și de refulare. 
Închiderea etanșă a organului de reținere pe 
scaun e asigurată, uneori, de un resort metalic 
sau de o garnitură de etanșare. Organul de 
reținere (v. Reţinere, organ de ~) diferă după 
natura fluidului, după presiunea lui și după debitul 
mașinii; pentru debite mari se folosesc, uneori, în 


loc de organe individuale, grupuri de organe de 
reținere sau organe de reținere multiple (de ex. 
supape etajate). Sin. Caseta organelor de reți- 
nere, Sin. (impropriu) Organ de reținere. ~ 

s. Reţinător [oGparublă Kilanau; soupape 
d'arrêt, valve de retenue; Rickschlagklappe, 
Rückschlagventil; check valve, back pressure 
valve; visszacsap6 szelep]. 2. Tehn.: Armatură 
automată de conducte pentru fluide, din g-upul 
valvelor de întrerupere (v.), care permite circu- 
lația fluidului prin conductă într'un sens și ser- 
vește la întreruperea circulaţiei lui în sensul con- 
trar. Uneori, reţinătorul se folosește pentru a per- 
mite circulaţia unui lichid într'un sens și a întrerupe 
circulația unui gaz în sens contrar, prin conductă 
(de ex. pentru a împiedeca circulaţia aburului prin 
conducta de alimentare cu apă a căldărilor de abur). 

Reţinătorul se compune, în principal, dintr'un- 
corp și din unul sau mai multe organe de între 
rupere a circulaţiei fluidului, acţionate de acesta. — 
Corpul are elemente de racordare la conducta 
deservită (de regulă, flanșe sau mufe filetate), 
un perete despărțitor cu unu sau cu mai multe 
scaune de așezare pentru organele de întrerupere, 
și un capac. Scaunul poate fi monobloc cu corpul, 
sau poate fi constituit din inele de așezare, raportate. 
Capacul este asamblat cu corpul prin înşurubare 
(la reținătoarele mici) sau cu şuruburi (la cele 
mari). — Organele de întrerupere au, fie o mișcare 
de translație, fie o mișcare de rotație. Ca organe 
de întrerupere cu mișcare de translație se folo- 
sesc ace, bile sau supape, iar ca organe cu 
mişcare de rotație se folosesc clape. 

După forma axei corpului, se deosebesc reți- 
nătoare drepte, la cari axele conductei de intrare 
și de ieșire sunt colineare, și reținătoare de colț, 
la cari cele două axe formează un unghiu drept. 

Condiţiunile principale cari determină modul 
de construcție al reţinătoarelor sunt aceleași ca la 
robinete (v. sub Robinet). Caracteristicele con- 
structive și materialul folosit pentru corp și pentru 
organele de întrerupere depind de natura și de 
caracteristicele fluidului, ca și la robinete (v. sub 
Robinet). Dimensiunile reținătoarelor depind de 
diametrul nominal (diametrul orificiului de intrare 
în reținător), valorile acestuia fiind, în general, 
standardizate. Sin. Robinet de reținere, Întreruptor 
de reținere. — 

După organul de închidere, se deosebesc: 

7. Reţinător cu ac [arobuarblii oGparubră 
Kanan; valve de retenue à aiguille; Nadel- 
rückschlagventil; needle non return valve, needle 
back pressure valve; tis visszacsapó szelep]: 
Reținător pentru lichide, la care nul de între- 
rupere a circulației lichidului (numit ac) este o 
tijă cilindrică, cu o extremitate ascuţită, care 
poate avea o mişcare de translație în direcția de 
curgere prin orificiul scaunului. Reținštoarele cu 
ac sunt folosite rareori și sunt construite, de regulă, 
ca reținătoare drepte. 

s, ~ cu bilă [mapnnoBbiii oGparubiii KJA- 
nah; valve de retenue à bille; Kugelrickschlag- 
| ventil; ball retaining valve; golyós visszacsapó 


szelep]: Reţinător pentru lichide, al cărui organ 
de întrerupere a circulației lichidului este o bilă 


sferică și care poate avea o miş- 
care de translație în direcția de 
curgere prin orificiul scaunului. 
Se construesc, de obiceiu, reți- 
nătoare cu bilă drepte, cu axa 
verticală (v. fig.). În general, bila 
este ghidată cu joc, într'o coli- 
vie. Se folosesc bile metalice, 
bile de cauciuc, bile de mate- 
riale ceramice, etc. La diametri 
mari, bilele sunt sfere goale, 
peniru a le reduce greutatea; 
uneori se folosesc bile de cau- 
ciuc cu miez de plumb. Reţină- 
toarele cu bilă prezintă avantajul 
că pot fi folosite și pentru li- 
chide cu viscozitate mare sau cu 


GN 


Reţinător cu bilă, 
1) corp; 2) bilă; 
3) resort; 4) dop de 
reglare a resortului. 


impurități. 

1. Reţinător cu clapă [oGparnaa 3acunonra; 
valve de retenue ă clapet, clapet de non retour; 
Riickschlagklappe; swing check valve, relief valve, 
non return valve; visszacsap6 csappantyú]: Reți- 
nător al cărui organ de întrerupere a circulației flui- 
dului este compus din una sau din mai multe clape 
cari pot avea o mișcare de rotație în jurul unei axe 
perpendiculare pe direcția de curgere a fluidului. 
Se folosesc reţinătoare cu clapă drepte și rețină- 
toare de colț. Reţinătoarele cu clapă au rezistența 
de trecere mai mică decât cele cu supapă și 
sunt folosite, în general, la presiuni joase, când 
pierderile de presiune prezintă mare importanță 


Reținătoare cu clapă, cu flanşe. 
I) reținător drept; 11) reținător drept, cu clapă echilibrată; 
III) reținător drept, cu contragreutate; IV) reținător de colț, 


Întreruperea circulației fluidului se face brusc, 
prin așezarea clapei pe scaun; aceasta poate 
provoca lovituri de berbec, mai ales la presiuni 
înalte sau la conducte lungi. În aceste cazuri se 
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folosesc amortisoare cu uleiu sau pneumatice. — 
În corp și pe clapă sunt fixate, uneori, inele de 
etanșare, de metal (de ex. de bronz sau oțel) rezis- 
tent la coroziune sau de materiale plastice (de ex. 
de piele, fibră, etc.). O bună așezare a clapei 
pe scaun, adică etanșeitatea la întrerupere, este 
asigurată uneori 
prin jocul dintre 
axul de rotație 
și urechea cla- 
pei, sau prin in- 
tercalarea unei 
pârghii cu semi- 
articulaţii, cu joc 
între axul de ro- . 
taţie și clapă. — 
Uneori, pe axul 
de rotaţie al cla- 
pei se montează 
o pârghie cu 
contragreutate, 
pentru reglarea 
forței de deschi- 
dere a clapei. 
Pentru a evita 
așezarea bruscă pe scaun, în unele cazuri se 
folosesc reţinătoare cu clapă echilibrată, care se 
rotește în jurul unei axe apropiate de axa arma- 
turii, și cari prezintă și avantajul unei rezistențe 
mai mici de curgere. La conducte cu diametru 
mare se folosesc, uneori, reținătoare cu  întreru- 
perea cu ajutorul mai multor clape, cari nu închid 
simultan (v. fig.). Reținătoarele mari au, de regulă, 
racorduri pentru o conductă de ocolire. 

2. ~ cu supapă [KnanaHHaA CTONOpHAA ap- 
MaTypa; soupape d'arrêt, soupape de retenue; 
Rückschlagventil; check valve, back pressure valve; 
visszacsapó szelep]: Reţinător al cărui organ de 
întrerupere este o supapă, cu mişcare de ridicare 
prin translație în direcția de curgere prin orificiul 
scaunului. Se folosesc reținătoare drepte și rețină- 
toare de colț. Datorită schimbării multiple de 
direcție la trecerea prin reținătorul cu supapă, 


Reţinător cu mai multe clape. 


Reţinătoare cu supapă 
|) secţiune prinir'un reținător drept cu 
unui rejinător cu supapă cu flanșe. 


flanşe; II) vederea 


acesta are rezistența de trecere mai mare decât 
a reținătorului cu clapă — și este folosit la pre- 
siuni înalte, când pierderea de presiune nu pre- 
zintă mare importanță. De regulă, supapa (cu 
disc profilat, cu inel, sau cu con) este ghidată. 
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Etanşeitatea la întrerupere se realizează, fie prin 
rodarea dintre supapă și scaun, fie prin folosirea 


m 


Reținštoare cu supapă, tu mufe filetate. 
III) reţinător de colţ; IV) rejinător drept. 


unor inele plastice (v. fig.). Reţinătoarele mari 
au, de regulă, racorduri pentru o conductă de 
ocolire. — 

După forma axei corpului, se deosebesc: 

1. Reţinător de colj [yruoBoă sanepuBatro- 
IĻHÄË KJlanaH; soupape de retenue en corniăre, 
soupape de retenue en coude; Eckriickschlagven- 
til; corner check valve; szâglet-visszacsap6 szelep]. 
V. sub Reţinător 2. 

2 ~ drept [npamoi sanepuBaronţuiă 
KNanaH; soupape de retenue droite; Ri-kschlag- 
ventil, gerader Rückschlagventil; straight check 
valve; egyenes-visszacsap6 szelep]. V. sub Reţi- 
nător 2, 

s. Reţinător de fund [nonnbiii knanan; sou- 
pape d'aspiration, soupape de fond; Fubventil, 
Saugklappe, Saugventii; suction valve, bottom 
clack, foot valve; lâbszelep, szivâszelep]:Reţinător, 
folosit la pompe, care se montează la extremi- 
tatea conductei verticale de aspirațe a acestora, 
şi serveşte la reținerea lichidului în pompă. Or- 
ganul de închidere 'poate fi un ac, o bilă, o 
supapă, sau o clapă, de regulă cu inel de etan- 
șare de piele sau de cauciuc (v, fig.). De obi- 
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Reţinătoare de fund. 
a) cu supapă; b) cu clapă cu garnitură de piele; 1) corp; 
2) crepină (sorb); 3) supapă; 3') clapă de plele; 3") disc 
metalic, 


ceiu, reţinătorul de fund este asigurat, printr'o 
crepină (v ), contra impurităților din apă. Sin. Sorb 
cu reținător. 

4. Reţinere [ynepxuBanue; retenue (du sol); 
(Boden) Zurückhaltung; (soil) retention; visszatar- 
tás]. Agr.: Faptul că un sol.păstrează în masa lui 


diferite 'substanțe, împiedecând  levigarea lor, 
Fenomenele de reținere se clasifică în următoa- 
rele grupuri: - 

Reţinere mecanică prin efect de filtrare, prin 
care solul reţine particule solide cu dimensiuni 
superioare celor ale porilor din sol. 

Reţinere fizică- (resorpție moleculară sau a- 
polară) pe particulele de sol, cari prezintă energie 
liberă de suprafaţă și adsorb molecule dipolare, 
în special molecule de apă (higroscopicitatea so- 
lului), de amoniac, etc. 

Reţinere fizicochimică (adsorpţie ionică, polară, 
sau prin schimb de ioni) prin particulele coloidale 
din sol, cari adsorb, prin atracțiune electrică, ionii 
de nume contrar dela suprefață. Adsorpția polară 
se face cu schimb, în locul ionilor adsorbiţi tre- 
când în so'uție alți ioni, în cantitate echivalentă, 
liberaţi din complexul coloidal al solului. 'Fenome- 
nul adsorpției polare interesează, în sol, în spe- 
cial cationii (particulele coloidale ale solului fiind 
încărcate negativ) și, mai ales, pe cei de calciu, 
de magneziu, potasiu, sodiu și hidrogen. Cantitatea 
totală de ioni (exprimată în miliechivalenţi) care 
poate fi schimbată de 1C0 g sol constitue capa- 
citatea de schimb cationic a acestuia. 

Reţinere chimică (chemosorpție), datorită unor 
reacții chimice propriu zise, în cari anumite sub- 
stanțe sunt reținute sub formă de compuşi greu 
solubili (de ex. fosfaţii reacționează cu alumi- 
niul și cu fierul liber din sol, din reacţie rezul- 
tând fosfaţii respectivi, practic insolubili). Reacţia 
de insolubilizare se poate produce la suprafața 
particule'or de sol, unde se formează compușii 
greu solubili respectivi (ex.: ionul fosforic poate 
reacțona — în lipsa aluminiului sau a fierului li- 
ber — cu ionii de aluminiu din retelele alumo- 
siiicaților, formându-se la suprefața acestora 
fosfatul de aluminiu, practic insolubil). 

Reţinere biologică, datorită creșterii plantelor, 
care comportă incorporarea, în țesuturile lor, a 
e'ementelor de nutrție minerală, a căror levigare 
din sol e astfel 'mpiedecată. După moartea plan- 
telor, o parte a elementelor astfel reţinute se 
'napoiază în sol (în urma mineralizării substanţei 
organice), iar o parte se păstrează în continuare, 
sub formă de humus. Reţinerea biologică intere- 
sează în special azotul, care nu poate fi reținut 
dela levigare prin niciunul dintre celelalte feno- 
mene de reținere, cum și fosforul şi sulful, 

Fenomenele de reținere sunt esențiale pentru 
fertilitatea solurilor, împiedecând pierderea princi- 
palelor elemente nutritive (calciu, magneziu, po- 
tasiu, fosfor, sulf și, mai ales, azot) și acționând 
ain ca un regulator al cantității acestor elemente 
în sol. 

s. Reţinere, basin de ~ [Bonoxpanunurire; 
bassin de retenue; Stauweiher; damming reser- 
voir; duzzasztăsi medence]. Canal.: Basin care ser- 
vește la înmegəzinarea apei de ploaie, care ulte- 
rior va fi scursă prin rețeaua de canalizare. Basi- 
nele de reținere pot fi amenajate din basine 
naturale, din iazuri, depresiuni, albiile râurilor — 
sau se pot construi. rezervoare: speciale: din 


zidărie de cărămidă, de beton sau de beton armat. 

1. Reţinere, caseta organelor de ~: Sin. Rsţi- 
nător (v. Reţinător 1). 

2. Reţinere, întreruptor de ~: Sin. Reținător 
(v. Reţinător 2). 

s. Reţinere, organ de ~ [3anepmuBaromuiă 
Knanan; soupape de retenue; Rückschlagventil; 
check valve; visszacsap6 szelep]. Mș., Tehn.: 
Organ de mașină, automat, care servește ca în- 
treruptor hidraulic sau pneumatic (v. sub Intre- 
ruptor hidraulic) pentru un singur sens de circu- 
lație și care permite circulația fluidului în sens 
contrar. Organele de reținere se folosesc în ar- 
maturi de conducte, de exemplu în reț'nštoare 
(v. Reţinător 2) sau în robinete de inchidere 
automată (v.), şi în caseta organelor de reținere a 
pompelor sau a compresoarelor cu piston (v. sub 
Rețnstor 1). Organele de reţinere întrerup cir- 
culația fluidului pr'n așezarea lor pe scaun; ele 
pot avea, fie o mişcare de translație, fie o miş- 
care de rotaţie, fie (rareori) o mișcare de rostogo- 
lire. Se construesc cu o singură suprafaţă de închi- 
dere sau cu mai multe suprafețe de închidere 
simultană. Ca organe cu mişcare de translație se 
folosesc ace (v.), bile (v.) și supape (v.); ca organe 
cu mișcare de rotaţie, clape; ca organe cu mișcare 
de rostogolire, bile. — 2. Sin. (impropriu) Re- 
ținător (v. Reţinător 1). 

4. Reţinere, robinet de ~: Sin. Reţinător (v. 
Reţinător 2). 

s. Retopire [nepânnaBka; refonte; Umschmel- 
zen; remelting; ujraolvasztâs]. Metl.: Topirea, fără 
modificarea esenţială a compoziţiei, a metalelor 
şi a aliajelor obţinute printr'un proces anterior de 
elaborare cu topire, și care e efectuată în vederea 
turnării, fie pentru a li se da o nouă formă, fie, 
uneori, peniru a le curăți de impurități. 

În metalurgia metalelor neferoase, retopirea se 
efectuează, în general, pentu a objine piese 
turnate din resturile dela prelucrare (de ex. din 
a;chi) sau din metalele sau aliajele rafinate şi 
turnate în klocu i. 

La e'abo area cțelurilor, retopirea se efectuează 
numai când trebue să se facă recuperarea ele- 
mentelor de aliere, de exemplu la elakorarea 
oțelurilor aliate, de cuptor electric; în acest caz, 
elakorarea oțelurilor se face prin procedeul numit 
de ojelari „topire fără oxidare”. 


s. Retortă [peropra, konb»6a; cornue, ret-rte; 
Retorte, Muffel; retort, muffle; retcrta, lombik]. 
Chim., Tehn.: Recipient folosit peniru distilare. Se 
deosebesc retorte de laborator și retorte indus- 
triale. — Retortele de laborator sunt baloane de 
stelă sau de metal cari au un 
gâ! îndoit (v. fig ), înlocuite azi 
în operațiunile de laborator — 
cu diferite tipuri de baloane 
(Wirtz, Engler, Cleisen, etc.), 
mult mai practice. — Retortale 
industriale sunt recipiente mari 
de distilare, construite din ma- 
terial care nu e atacat nici de materialul su- 
pus distilării, nici de produsele objinuta - prin 


Retortă de sticlă, 
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distilare. Ele au diverse forme (în general cilin- 
drice), după materialul supus dis ilării. La partea 
superioară, retoriele au o tubulură pentru eva- 
cuarea produselor distilate, iar la partea inferi- 
oară au guri pentru descărcarea matsrialului rezi- 
dual (v. fig.). Pot fi construite monobloc sau din 
bucăți (de obiceiu, cele verticale), Retortele 


Gură de închidere, la retorte oblice de cuptor de distilare 
a gazului de iluminat, 


industriale sunt folosite mai mult la distilarea 
materialelor cari au nevoie de temperaturi inalte 
(metale, cărkuni, lemn, etc.). 

Retortele folosite la distlarea huilei, pentru 
obținerea gazului de iluminat, sunt tuburi cu di- 


Retor'e de cuptor de distilare a gazului de Iluminat, 
a), b) şi c) secțiuni uzuale de retorte orizcntale; d) şi e) re- 
torte cbli:e scurte; f) secțiune la extremitatea anterioară a 
retortelor scurte; g) şi h) retorte oblice lungi; i) și |) sec- 
țiune la extremitatea cinapoi, respectiv la extremitatea an- 
terioară a retor telor lungi; k) secțiune transversală mediană l-1. 


ferite secțiuni, construite din material refractar 
(amestec de argilă, şamotă, silice, etc.), montate 
orizontal, oblic sau vertical, si aa 
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Retortele folosite în cuptoarele metalurgice sunt, 
de regulă, tuburi de material refractar. Astfel, 
retortele folosite în cuptoarele de elaborare a 
zincului prin reducere și distilare sunt tuburi cu 
secțiune circulară sau elipsoidală, în cazul cup- 
toarelor cu retorte orizontale sau puţin inclinate 
(v. fig. sub Cuptor de reducere Vielle-Montagne), 
sau cu secțiune circulară, în cazul cuptoarelor 
cu retorte verticale. Compoziţia materialului re- 
fractar folosit în construcția retortelor este, în 
general: 25-38% oxid de aluminiu; 47-58% bi- 
oxid de siliciu; 1:::3,5% oxid de fier; mici can- 
tități de oxid de calciu, de oxid de magneziu și 
de alcalii, și, uneori, praf de cocs. Ea depinde 
de aciditatea sau de bazicitatea minereurilor 
prelucrate. 

1. Retortă de gazeificare [ra3npunkannonnaa 
peTropra; retorte de gazeification; Vergasungs- 
retorte; gasification retort; elgăzosităsi retorta]. 
Tehn.: Piesă componentă a generatoarelor de 
acetilenă cu apă pe carbură (v. Generator cu 
apă pe carbură), constituită dintr'un cilindru ori- 
zontal de tablă de oțel, închis la un capăt prin- 
tr'un fund sudat şi la celălait capăt printr'un capac 
etanş, demontabil, și care e fixată la partea in- 
ferioară a generatorului. În retortă se introduce 
un sertar cu carbură de calciu, iar apa necesară 
reacției e introdusă — printr'un tub — la partea 
anterioară a retortei; acetilena produsă trece, 
printr'un tub, în rezervorul de gaz, cu clopot. 

2. Retractabil [corpamaromunica; retractile; 
zusammenziehbar, einziehbar; retractable; vissza- 
huzhat6). Gen.: Calitatea unei piese de a putea 
fi retrasă spre sistemul tehnic din care face parte, 
sau în interiorul lui. Exemple de piese retracta- 
bile: tubul telescopic, periscopul, anumite brațe 
de macarale. 

s. Retragere [crarne, ycamka; retrait; Schwin- 
den; shrinkage; összehúzódás, &sszezsugorodâs). 
1. Tehn.: Scăderea volumului unui material, re- 
zultată din procesul fizic sau fizicochimic care 
însoţeşte, fie creșterea sau scăderea umidității 
materialului, fie arderea sau calcinarea lui, fie 
închegarea și întărirea lui. — Exemple: 

4. ~ [yeama; retrait; Schwindung; shrinking; 
zsugorodâs, szivodâs). 2. Metl.: Scăderea volumului 
unei mase de metal, în urma proceselor fizice și 
fizicochimice cari însoțesc trecerea din starea 
lichidă (metal topit) în starea solidă (piesă tur- 
nată), și răcirea până la temperatura ordinară, La 
metale, retragerea provine din scăderile de volum 
prin răcire, prin solidificare și cristalizare. 

Retragerea metalului lichid influențează, împre- 
ună cu retragerea de solidificare, formarea reta- 
surilor (v.). Pentru a compensa această retragere 
şi pentru a evita retasurile, se folosesc capete 
pierdute (maselote) sau răcitoare (v.).- Retrage- 
rea în stare lichidă depinde de compoziția me- 
talului, de temperatura de turnare (supraincălzire) 
şi de cantitatea de gaze desvoltate dn topitură 
(de exemplu, pentru oțel carbon lichid, ea variază 
între 0,4:10-2% și 1,6:10-2% pentru 1° și, în medie, 
se ia 1:10-2% pentru 1°). 


Retragerea metalului prin transformările de fază 
din timpul solidificării, și mai ales prin răcire în 
stare solidă, au influenţă atât asupra dimensiunilor 
piesei, cât și asupra tensiunilor proprii, cari pot 
provoca fisuri (crăpături), la cald și la rece. Re- 
tragerea în timpul solidificării diferă după material, 
din cauza fenomenelor complexe cari însoțesc 
schimbarea de fază. Astfel, de exemplu: solidifi- 
carea fontei albe e însoțită totdeauna de o scădere 
a volumului, care depinde de compoziție, de 
conținutul de gaze, de vitesa de răcire și de 
factori mai puțin importanți; la solidificarea fontei 
cenușii, grafitizarea produce o creștere de volum 
care duce la micșorarea retragerii sau chiar la o 
mărire a volumului. Din această cauză, valoarea 
retragerii de volum la solidificare variază, pentru 
fonta albă, între 3 și5%; pentru fontă cenușie, 
între —1,5 (adică creştere) și+ 3%; pentru oțel, 
între 2% (la oţelul carbon cu 0,10% C) și 5,3% 
(la oţelul carbon cu 0,70% C). Retragerea în 
timpul răcirii în stare solidă a metalului depinde 
nu numai de proprietățile fizicochimice ale me- 
talului și de transformările de stare fizică, ci și 
de construcția piesei, de configuraţia și de carac- 
ter:sticele formei de turnătorie. — Coeficientul 
de dilatație termică e mai mic la metalul solid 
decât la cel lichid, și depinde și de temperatura 
sfârșitului solidificării și de compoziţia și structura 
aliajului (de ex., coeficientul de dilatație termică 
e mai mic pentru ferită decât pentru austenită și 
crește în măsură neînsemnată cu conținutul de 
carbon). La oțelurile feritice și austenitice cari 
își mențin structura la orice temperatură, variația 
coeficientului de dilalație termică al metalului 
solid nu prezintă discontinuități. La celelalte oțeluri 
se deosebesc trei intervale de continuitate a 
variației retragerii lineare: retragerea anteperlitică, 
produsă în intervalul de temperatură (1470..:690*) 
cuprins între temperatura de sfârșit de solidificare 
și temperatura detransformare y>æ și care are 
valoarea de 1,47% (linear); creșterea de volum 
la transformarea perlitică, produsă în intervalul 
de temperatură al transformărilor y >æ (între 690 
şi 650°) și care depinde de compoziția oțelului 
și de vitesa de răcire; retragerea postperlitică, 
produsă dela 650° până la răcirea completă, și 
care are valoarea 1,04% (linear). 


Retragerea lineară totală, aproximativ de trei 
ori mai mică decât retragerea în volum, are, de 
exemplu, valoarea 2,4%, pentru oțel carbon, și 
2,9% pentru oțel austenitic. Retragerea lineară 
totală a fontei albe este de 1,6.::2,0%, iar cea a 
fontei cenușii, de 0,9...1,3%. Diferenţa e cauzată 
de grafitizarea fontei cenușii, care compensează 
uneori complet retragerea anteperlitică. Retragerea 
posiperlitică e aceeași la fonta albă și la fonta 
cenușie (0,9...',0%,). 

Valorile indicate mai sus se referă la retra- 
gerea liberă, măsurată, de exemplu, pe bare 
drepte; uneori, aceasta diferă simţitor de retra- 
gerea de turnare (v.) reală, influențată și de 
construcția piesei turnate şi de configurația și 
caracteristicele formei de turnătorie și ale mie- 


zurilor, cari împiedecă retragerea proeminenţelor 
și a pereţilor interiori. Sin. Retragere liberă, Con- 
tracțiune, Retrecisare. 

1, Retragere de turnare [nnreiinaa ycamra; 'e- 
trait; Gubschwindung, Schwindung; shrinking;ântesi 
zsugorodás]: Câtul diferenței dintre dimensiunile 
lineare ale modelului ],, și ale piesei gata tur- 


nate LA prin dimensiunile lineare ale piesei: 
mp 


lp 


Valoarea ei depinde atât de condițiunile cari 
influențează retragerea propriu zisă (v. Retragere), 
cât și de influențele termice și mecanice exer- 
citate asupra piesei în curs de răcire, și de con- 
dițiunile de formare și de turnare. Prin scuturarea 
modelului în formă, la desbatere, dimensiunile 
acesteia cresc față de model (mai puţin la for- 
marea cu mașina, mai mult la formarea manuală). 
Retragerea se micșorează, de asemenea, când 
pereții cedează la turnare, sub presiunea metalo- 
statică. 

Pentru fontă, retragerea de turnare are valori 
cuprinse între limitele următoare: 


Fontă maleabilă 
Material fontă Fo tă Fontă E 
| cenușie | albă aliată x 
cu miez | cu miez 
negru alb 
e a | 
Retragere de | 
turnare, % [0.512 1,5-2 [1,2+:+2,0 [0.0---1.2 0,8...2,5 


Pentru fonta cenușie, retragerea de turnare se 
consideră, în practică: 1% la piese ușoare și 
mijlocii; 0,7:::0,8% la piese grele; 0,5-0,7% 
la piese cu retragere frânată (valorile inferioare 
se referă la piesele mai mari, la răcire mai lentă, 
la efecte mecanice mai mari, la conținut mai 
mare în gaze, la un grad superior de grafitizare 
și la decarburare redusă), 

Retragerile de turnare recomandate pentru 
construirea modelelor pentru piese de oțel carbon 
obișnuit sunt: 


Lungimea mode- 
lelor, mm 


Construcția 
piesei 


Reiragerea de 
turnare, % 


<600 
650---1850 Deschisă, liberă 
>1900 | 


| 


<450 

500..:1200 
1250.--1700 
>1750 


Inchisă, legată 


Practic, retragerea de turnare a pieselor de 
oțel carbon turnat se consideră, de regulă, de 2%. 
La oțelurile austenitice și manganoase, retragerea 
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de turnare e mai mare: 2,5:::2,85%. Din această 
cauză, în piesele din acest oțel se produc ușor 
fisuri de turnare. 

Retragerile de turnare ale altor metale au va- 
lorile următoare: pentru aluminiu, 1,7:::1,8%; 
pentru aliaje de aluminiu, 1,0-:1,65%; pentru 
alamă, 1,5:::1,8%; bronz roşu, 1,5%; bronz cu 
plumb, 1,09.::1,51%; bronz cu 10% staniu, 0,77%; 
bronz cu 20% staniu, 1,54%; compoziție cu bază 
de plumb, 0,55%; cupru, 1,42%; plumb, 1,09%; 
staniu turnat în amestec de formare, 0,225%; 
staniu turnat în cochilii metalice, 0,695%,; stibiu, 
0,29.::0,66%,; zinc, 1,60%. Sin. Retragere reală 
de turnare, Contracţiune de turnare. 

2, ~ liberă [cBoGomnaa ycamka; retrait libre; 
freie Schwindung; free shrinking; szabad zsu- 
gorodăs]. Metl. V. sub Retragere. 

s. Relragere [Bo3Bpar Ha BbiureJeztauue 
TOpPH30HTbl; retraite à une couche supérieure; 
Zurückgehen zu einer höheren Schicht; retire- 
ment to overlying beds; visszatérés egy magasabb 
rétegre]. Expl. petr.: Operațiunea de reparație 
capitală a unei sonde, la care se recurge, în 
general, după epuizarea tuturor posibilităților de 
a repune sonda în producție la stratul care a fost 
deschis. Ea consistă în izolarea, în general prin 
cimentare, a stratului care a devenit neproductiv 
din punctul de vedere tehnic sau economic, ur- 
mată de perforarea unuia sau a mai multor strate 
situaie deasupra celui exploatat și de punerea 
lor în producție. 

4. Retragerea betonului [ycamna Gerona; re- 
trait du beton; Zusammenziehen des Betons 
(beim Erhărten); contraction of the concrete (dur- 
ing setting); beton-kötési zsugorodás]. Bet.: Pro- 
prietatea betonului de a-și micșora volumul, când se 
întărește la aer. Retragerea e influențată de tem- 
peratura și de umiditatea aerului, în timpul prizei și 
al întăririi, de agregate, armatură, liant, apă, pune- 
rea în operă, etc. La betoane de calitate obișnuită, 
retragerea maximă atinge 0,5 mm/m. La piesele 
de beton armat, armatura rezistă retragerii; astfel 
apar în armatură tensiuni de compresiune, iar în 
beton, tensiuni de întindere. Datorită retragerii, 
apar în sistemele static nedeterminate tensiuni 
suplementare, de cari se ține seamă, asimilând 
retragerea cu o anumită scădere de temperatură. 
Sin. Contracţiunea betonului. 

s. Retragerea lemnului: Sin. Contracţiunea lem- 
nului (v.), 

o. Retransmisiune telegrafică [renerpapnaa 
nenepaua; retransmission telegraphique; entzer- 
rende telegrafische Ubertragung; telegraphical 
retransmission; távirati ujraătvitel). Telc.: Instalaţie 
montată în punctul de racord a două linii tele- 
grafice, și care primeşte semnalele telegrafice 
transmise pe oricare dintre ele, spre a transmite 
pe cealaltă linie semnale analoage, dar după ce 
a corectat deformația suferită de semnalele in- 
cidente în cursul transmiterii lor. 

7. Retrasare [noBropHaa pa3MeTKa;retraçage; 
Wiederaufreiben; retracing; ujrakitiizes). Metl.: 
Repetarea unei trasări, necesară pentru înlăturarea 
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abaterilor în dimensiuni, survenite în urma unor 
prelucrări ale pieselor însoţite de deformeţii, în 
urma unor asamblări imprecise ale lor, etc. 


1. Retratare (noBbiinenne CBETOCTOÑKOCTH 
OKpacok; traitement des couleurs; Behandlung 
der Farben; treatment of colours; festékkezelés]. 
Vops.: Tratament chimic ulterior, la care e supus 
un material textil vopsit cu coloranți direcți sau 
de sulf, în scopul măririi rezistenței colorii la 
lumină, la spălat, sau față de agenți chimici, ca 
e pentru înviorarea sau schimbarea tonului co- 
orii. 

Operaţiunea de retratare se efectuează cu 
soluţii cari diferă după scopul urmărit, și cari 
conțin ca agenţi principali o sare anorgan'că: 
sulfat de cupru, bicromat de potasiu, clorură de 
var, etc., sau un compus organic: aldehidă for- 
mică, coloranţi bazici, etc. De asemenea, se 
poate retrata o co'oare prin cuplare cu diverse 
amine diazotate, de exemplu cu paraniiranilină 
diazotată. 

2. Relrecisare. Metl.: Sin. Retragere (v.). 

s. Retrogradă, comportare ~ [o6parnoe no- 
Benenue, peTp rpinnaA roHneHcanua H HC- 
nap=i'Hs; comportement rétrograde; retrogrades 
Verhalten; retrograde behaviour; retrográd visel- 
kedés]. Chim. fiz., Expl. petr.: Comportare aparent 
anormală, din punctul de vedere al schimbării de 
stare de zgregare, a sistamelor fizicochimice cu 
mai mulți componenți, în care aceștia trec (iol- 
deauna parţial) din stare gazoasă în stare lichidă, 
prin detentă isotermă (condensare retrogradă), 
respectiv din stare lichidă în stare gazoasă, prin 
compresiune isotermă (vaporizare retrogradă). 
Neglijând domeniul cu stare solidă, un sistem 
cu un singur component prezintă o regiune de 
existenţă a stării lichide (la presiuni mai înalte, 
respectiv la iem- 
peraturi mai joase, P 
decât cele cores- 
punzătoare curbei 
care reprezintă le- 
“gătura dintre tem- 
pe:atură și tensiu- 
nea de vapori) și 
o regiune de exis- 
tență a stării ga- 
zoase (de cealaltă 
parte a acestei 
curbe). La un astfel 
de sistem, o încăl- 
zire isoberă sufici- 
entă (4—8B) sau o 
detentă isotermă 
suficientă (D> E) produc o vaporizare, dacă pre- 
siunea, respectiv temperatura, sunt mai joase decât 
cele critice. — Un sistem cu mai mulți componenți 
de compoziţie dată prezintă, analog, o regiuna 
de “existenţă a fazei lichide unice, la presiuni mai 
înalte, respectiv la t:mpesaturi mai joase decât 
cea definită de curba de început de fierbere 
(sau de sfârșit de condensare) AC, o regiune de 
existenţă a fazei gazoase unice, la presiuni mai 


Diagrama comportării de fază a unui 

sistem cu un singur component (com- 
portare „normală”), 

C) punctul critic; T) punctul triplu. 


joase, respectiv la temperaturi mai înalte decât 
cele def'nite de curba de început de condensare 
(sau de sfârșit de fierbere) BC, dar și o regiune 
de existență a două faze, lichidă și gazoasă, în 
echi ibru între curbele AC și BC. 

Raportul dintre cantitatea de lichid și cea to- 
tală de fluide e o mărime caracteristică a siste- 
mului, funcţiune de presiune și de temperatură. 
În domeniul bifazic, locul geometric al punctelor 
de egal conţinut procentua de lichid e repre- 
zentat de o familie de curbe (în puncte, în 
figură). Prin detentă isotermă, la o tempera- 
tură cuprinsă între temperatura critică și tem- 
peratura maximă la care mai pot exista două 
faze (dela D la E), sistemul trece din sta- 
rea gazoasă, prin punctul F, atinge curba CB, 


lichid + gaz 


Diagrama P, î, de comportare de fază a unul sistem linear 
În dcmeniul comportării retrograde. 

AC) curba începutului fierberii (sfârşitul condensării); CB) 

c rba sfârşitului fierberii (începutului condensării); C) punc- 

tul critic; FI) gama de ccmportare retrogradă a isolermei DE; 


pe care apare prima picătură de lichid, trece prin 
punctul G, în care sistemul atinge un conținut de 
10% lichid, prin H, în care atinge 20% și prin 
I, în care atinge un maxim, de 25% lichid, pre- 
zentând, din F până în Z, o comportare retro- 
gradă (condensare retrogradă). Prin datenta 
uterioară din 7, prin J şi K, la L, lichidul re- 
zultat prin condensarea retrogradă se retrans- 
formă în gaz printr'o comportare normală. În 
sensul E — Dare loc, între E şi J, o comportzre 
normală (condensare), și între Z și F, o compor- 
tara retrogradă (vaporizare). — Analog sepoate 
reprezenta comportarea retrogradă la transformări 
isobare. 

Fenomenul se produce numai la presiuni și 
temperaturi relativ apropiata de cele crtice ala 
sistemului; el prezints o importanță deos=bită în 
exploatarea zăcămintelor də hidrozarburi, influen- 
țând în mare măsură fracțiunea de hidrocarburi 
lichide sau lichefiata cari se pot extrage din 
zăcământ, El produce dificultăţi de fabricaţie 2 


anhidridei carbonic în stare solidă, dâoarece 
contribue la concentrarea impurităților în faza 
lichidă și solidă. 

In tehnică, cea mai cunoscută formă a fe- 
nomenului e cea de condensare isotermă retrogra- 
dă, în faza incipientă a exploatării zăcămintelor 
de hidrocarburi sub mare presiune, cari produc 
țițaiuri incolore sau foarte slab colorate (conden- 
sat). La zăcămintele cari au numai hidrocarburi 
cu mai puţin decât patru atomi de carton în 
moleculă, fenomenul cauzează, în general, numai 
o întârziere în extracția fracțiunilor ușor lichefia- 
bile (kutan, propan), iar la celelalte zăcăminte, 
èl cauzează rămânerea în zăcământ, ca ţițeiu 
neexploatabil, a unei fracțiuni foarte importante 
din conţinutul zăcământului; fenomenul poale fi 
combătut, de regulă, prin menținerea presiunii 
(v. Prasiunii, menținerea =) la o valoare mai 
mare decât cea corespunzătoare începulului con- 
densării retrograde. 

1. Retromoriism (p2rpomopbu3m; retromor- 
phisme; Retromorphose; retromorphosis; retromor- 
fizmus)]. Petr.: Trecerea la o stare inferioară de 
metamorfism a unora dintre rocele cristaline. Astfel, 
un gneis format în zona cea mai adâncă a meta- 
morfismului regional, trecând în zona superficia- 
lă (epizonă) și suportând acțiunea forțelor tan- 
genția!e, cari în această zonă sunt foarte puternice, 
se pozte transforma în cuarțit. V, și Diaftoreză. 


2. Retrovizor: Sin. Oglindă retrovizoare (v.). 


s. Retur [oGpaTubii 'Tpy5OnNpoBoA; retour, 
tube de retour; Riickla.frohr, Rücklauf; return pipe, 
return; visszavezełő cső]. Tehn.: Conducta de 
întoarcere, într'un schimbător de căldură, a fluidului 
purtător de căldură, după ce acesta a trecut prin- 
tr'un circuit de folosință, cedând sau primind căl- 
dură. — Exemple: Conducta dela partea inferioară 
a căldării de calorifer, pentru întoarcerea apei, 
după ce apa a cedat căldură prin corpurile de 
încălzire; conducta dela partea superioară a radia- 
torului de autovehicul, pentru întoarcerea apei, 
după ce aceasta a primit căldură prin răcirea 
motorului. (Termen de atelier), 


4. Returnare |nepeoruanBka; recoulage; Um- 
gieken; recasting, refounding; âtânt6s). Metl.: 
Turnarea unor piese metal'ce din material obținut 
prin retopire (v.), sau prin topi ea unor piese si- 
milare uzate sau rebutate. La returnare se face, 
de regulă, în același timp și corectarea abaterilor 
materialu'ui de'a compoziția impusă de condiţiunile 
de funcţionare a piesei nou turnate, Operaţiunea 
se execută, de regulă, pentru recuperarea me- 
talelor sau a aliajelor neferoase, de exemplu pentru 
turnarea cusineţilor de bronz sau a căptuşelii 
de metal antifricțiune, la repararea palierelor de 
alunecare. 

-s. Retușare [3auHcrka; retouche; Nachbesse- 
rung, Retusch'erung; retouching; âttusolâs, âtiga- 
zităs]. Metl.: Corectarea, prin prelucrare mecanică, 
a. unor defecte mici ale pieselor, de exemplu a 
defectelor de. formă sau de calitate a suprafețe- 
lor, Termenul se folosește mai ales pentru faza 


Lă 
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definiție prin așchiere (de ex. răzuire, polisare, 
lustruire, etc.) a matrițelor metalice. 

s. Retușare [peTyiupoBanue; retouche; Re- 
tusche; retouching; retusâlâs]. Foto.: Îmbunătăți- 
rea unui negativ sau a unui diapozitiv, atât pentru 
a se obține o copie cât mai fidelă a originaluiui, 
cât și pentru a se elimina anumite detalii, de mică 
importanță, pentru a se mări claritatea. Retușarea 
se face, fie îndepărtând (prin frecare cu piatră 
ponce sau prin disolvare) o parte din argintul 
metalic depus pe negativ sau pe diapozitiv, eli- 
minând sau slăkind părţile prea opace, fie înne- 
grind pe cale chimică părţile prea transparente. — 
Sin. Retuș. 

7. Retzia. Paleont.: Gen de brahiopod, care 
are valvele cu coaste rare radiate, și valva ven- 
trală cu vârful proeminent. Are specii cari se în- 
tâlnesc din Silurian până în Liasic. 

s. Reuleaux, diagrama ~: Sin. Diagrama Müller- 
Reuleaux (v.). 

9. Revalorificare [Hcnonb3oBaHHe OTXOAOB, 
peBaopu3anna; revalorisation; Aufwertung, Wie- 
deraufwertung; revalorization; újraértékelés].Tehn.: 

1. Folosirea resturilor de materiala, a deșeu- 
rilor,  rebuturilor, pieselor deteriorate (prin 
uzură sau avarii), etc., pentru fabricarea altor pro- 
duse. — Exemple: revalorificarea pieselor rebu- 
tate, prin transformarea acestora în alte piese, 
diferite ca dimensiuni, și eventual ca formă; reva- 
lorificarea iniaileloi 32 /adate, prin transformarea 
acestora în unelte de dimensiuni inferioare, cari 
urmează să fie folosite pentru același fel de ope- 
rațiuni (transformarea unui burghiu uzat în alt 
burghiu, cu dimensiuni mai m'ci) sau pentru ope- 
rațiuni diferite (transformarea unei freze, în p'ă- 
cuțe pentru cuțite sau pentru freze cu tăișuri ra- 
portate); revalorificarea resturilor sau a deșeurilor 
de materiale, prin folosirea acestora pentru fabri- 
carea anumitor produse (v. și Recuperare). 

Revalorificarea uneltelor e de mare importanţă 
în tehnică, ceea ce explică răspândirea largă a 
metodei de revalorificare Kuzneţov (această me- 
todă e indicată impropriu ca metoda de recondițio- 
nare Kuzneţov). 

10. Revalorificarea deșeurilor. V. Valorificarea 
deșeurilor. - : 

1. Revărsare [oGBomnenne; débordement; 
Oterschwemmung: overflowing;elárasztás, elântes]. 
Hidr. a.: Metodă de irigație din sistemu! de irigație 
prin infilirație, prin care apa este condusă într'un 
strat subțire pe panta naturală a terenu'ui, infiltrân- 
du-se apoi în sol, 

Este o metodă veche, care se folosește astăzi 
numai în anumite cazuri și pentru anumite culturi, 
ca, de exemplu, pe solurile foarte sărăturate, în 
scopul spălării lor — și pentru plante cu rânduri 
înguste (cereale și ierkuri), pentru a realiza o 
recoltă în mai bune condițiuni de mecanizare. 
Această metodă prezintă următoarele desavantaje: 
se distrug agregatele dela suprafața solului; se 
produce levigarea sărurilor în adâncime; se crê- ` 
ează o structură necorespunzătoare a solului; se 
formează scoarță; se accentuează procesele de 
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denitrificare, prin micșorarea aerisirii; se produc 
eroziuni, etc. 

Pentru a realiza o umectare cât mai uniformă 
a culturilor și pentru a evita eroziunile, terenul 
are nevoie de inclinări mici, cu pante până la 0,045. 
În terenul care prezintă ondulaţii este necesară 
nivelarea, în care se respectă, în general, panta 
terenului, afară de porțiunile cu pantă inversă. 

Lungimea făşiilor de irigare, mărginite de mici 
diguri, depinde de permeabilitate, de debit și 
de natura microreliefului. — În general, ea va- 
riază între 75 şi 200 m. La o permeabilitate bună, 
lungimea fășiilor ar fi de 175 m,iar la o perme- 
abilitate mică, ea poate atinge 200 m. În cazul 
unui microrelief accidentat, lungimea fășiilor se 
micșorează cu 20:::30%. — La inclinări mari, lun- 
gimea făşiei se reduce din cauza necesităţii de 
a reduce debitul şi înălțimea de apă. În cazul 
unei pante mai mici, de asemenea, lungimea fă- 
şiei se reduce, din cauza micșorării vitesei. — 

Făşiile se execută odață cu semănatul, cu un 
dispozitiv lat, ataşat la tractor, care nivelează te- 
renul și formează cele două mici diguri. — Înăl- 
țimea digurilor este de 15-20 cm, și depinde 
de panta terenului şi de consumul de apă. — 

Lăţimea fășiei este, în general, un multiplu al 
lăţimii semănătorii (6-::8 m), iar debitul nu trebue 
să depășească 3-6 m/s. — 

După semănat și după executarea făşiilor se fac 
şanţuri de trecere și canale “provizorii de irigație. 


1. Revărsare, V. Deversare, 

2. Revelator. V. Developator. 

s. Revenire [OTNycK; revenu; Anlassen; tem- 
pering; megeresztés, utânereszi6s]. 1. Metl.: Tra- 
tament termic al oțelurilor în stare solidă, în pre- 
alabil călite, care consistă în încălzirea metalului 
la o temperatură determinată, sub linia punctelor 
inferioare de transformare A,, urmată de o răcire 
cu vitesă potrivită, până la o temperatură dela 
care răcirea se face lent. 

Temperatura și vitesa de răcire de cari e nevoie 
pentru revenire depind de compoziţia aliajului. 
Respectarea temperaturilor și a viteselor, pentru 
fiecare calitate de material, este o condiţiune 
necesară pentru buna reușită a tratamentului de 
revenire. Nerespectarea acestor date cauzează 
defecte; de exemplu, menţinerea oțelului un timp 
prea lung în intervalul critic de temperaturi 
(450-::600%, pentru oțelurile de scule) sau încăl- 
zirea la o temperatură mai înaltă, urmată de o 
răcire lentă în intervalul de temperatură critic, 
provoacă fragilitatea de revenire (v.). — Revenirea 
se face pentru a mări tenacitatea oțelului și pen- 
tru a atenua sau a înlătura efectele nedorite cari 
însoțesc călirea, cum sunt fragilitatea, tensiunile 
proprii şi, uneori, duritatea excesivă. Uneori, re- 
venirea poate avea scopul de a produce îmbă- 
trânirea artificială (v. sub Revenire joasă). Reve- 
nirea se efectuează și ca fază finală a tratamentului 
termic de îmbunătățire (v. Îmbunătăţirea oțelului, 
și sub Oțel de îmbunătăţire). — La revenire, aliajul 
trece dintr'o stare instabilă într'o stare mai stabilă, 
dar fără a ajunge în starea limită stabilă care se 


obține prin recoacere (v.). Prin revenire se pot 
obține stări structurale, ca martensită, troostilă, 
osmondită, sorbită și perlită, asemănătoare celor 
obținute prin călire, dar deosebite ca aspect și 
proprietăţi. Se poate obţine, de asemenea, toată 
gama de proprietăți mecanice cuprinse între pro- 
prietăţile caracteristice metalului călit, și cele ale 
metalului înmuiat prin recoacere, În timpul încăl- 
zirii ofelurilor în aer, pentru revenire, tempera- 
turile pot fi controlate — pe lângă măsurarea 
directă — și prin apariţia colorilor de revenire (v.); 
în acest scop, suprafața pieszi trebue să fie 
foarte curată. În unele cazuri, de exemplu, 
pentru unelte mici, revenirea se face într'o sin- 
gură operațiune împreună cu călirea (v. sub Călire 
și revenire într'o operațiune). Încălzirea pentru 
revenire se execută, de regulă, în cuptoare de 
revenire sau în băi de revenire. — 

După temperatura la care se execută revenirea, 
se deosebesc: 

4. Revenire înalță [BbICOKHÄ OTnyck; revenu è 
haute temperature; Anlassen bei Hochtemperatur, 
tempering at high temperature; magas hőmér- 
sekletii megeresztés]: Revenirea oțelului, care se 
face la temperaturi relativ înalte, cuprinse între 
350 și 650°. Călirea pentru martensită, urmată de 
o revenire înaltă, se numește îmbunătăţire (v.). 
Îmbunătăţirea oțelului), iar oțelurile cari pot fi 
supuse acestui tratament se numesc oțeluri de 
îmbunătățire (v.). La răcirea pieselor după reve- 
nirea înaltă trebue să se țină seamă de condi- 
țiunile pentru evitarea fragilității de revenire (v.). 

Prin revenire se modifică proprietăţile mecanice 
și fizicochimice ale oțelului. Astfel, odată cu 
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Caracteristice fizicochimice ale oțelului, 
a) influența temperaturii de revenire asupra unor proprie- 
tăți ale oțelului; b) compararea unor proprietăți mecanice 
ale unul oțel după revenire obișnuită și după revenire 
electrică cu vitesa de încălzire de 800°/s (după Sadovschi 
şi Sazonov); 1) duritate Rockwell C; 2) rezilienţă; 3) rezis- 
tență electrică; 4) forță coercitivă; 5) greutate specifică; 
6) şi 6') alungire la rupere la revenire obișnuită, respectiv 
la revenire electrică; 7) și 7*) rezistenţă la tracțiune la re- 
venire obișnuită, respectiv la revenire electrică, 


creșterea temperaturii de revenire, cresc greutatea 


specifică și reziliența, şi scad duritatea, câmpul 
coercitiv şi rezistivitatea electrică, etc, (v. fig. a). 


La încălzirea prin curenți electrici de inducţie 
(revenire electrică), vitesele de încălzire pentru 
revenire putând deveni foarte mari, rezultate'e 
obținute sunt mai bune decât la încălzirea în 
cuptoarele obișnuite (v. fig. b). 

1. Revenire joasă [HH3KHĂ OTIyCK; revenu à 
basse temperature; Anlassen bei niedrieger Tem- 
peralur; tempering at low temperature; alacsony 
hemersekletii megeresztés]: Revenire care se face 
imediat după călire, la temperaturi relativ joase, 
între 100 și 350°, în special pentru tratarea unel- 
telor (v. și sub Revenire totală și sub Revenire 
parțială). Tabloul care urmează cuprinde tempe- 
raturile de revenire joasă folosite în practică, 
pentru unele piese sau unelte. 


Temperatura 


de revenire Unelte şi piese 


100.-:150 Instrumente de măsu-ă (timp de revenire 


10 ore și mai muli), cilindri de oțel 
Bile de oţel 


Unelte așchistoare, de oțel carbon; de 
exemplu: cuțite de sirung şi de rabo- 
teză, burghie, freze, alezoare, discuri 
de ferestrău, pânze de ferestrău, răzui- 
tori, eic. 


150.170 


Toate uneltele de mai sus, dacă prin 
forma și solicitarea lor sunt expuse 
ruperii, ca: burghie subțiri, tarozi 
(burghie de filst), etc. 


Unelte pentru prelucrarea lemnului 
Dălţi, poansoane, ełc., la tăiș 


Dălţi, poa soane, ełc., la cap 


Şurubelnife, ace, pânze pentru feres- 
traie cu bandă, etc. 


Resorturi și piese cari arcuesc 


Prin revenire joasă se micșorează și duritatea, 
valoarea ei finală depinzând de temperatura de 
revenire (v. fig.). 


Haa 


ses Ss8RE 


20 20 %0 280 280 300 Kä 


Variația durității unui oţel carbon de scule (în unităţi 
Rockwell B) cu temperatura de revenire. 


Durata menținerii la temperatura de revenire 
joasă e, de regulă, mare (dela o jumătate de 
oră, pentru piesele mici, până la câteva ore, 
pentru piesele mari), astfel încâi piesele să se 
încălzească cât mai bine și transformările lente 
la această temperatură să se producă cât mai 
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complet. Răcirea se face, de regulă, în aer liber. 
Piesele călite trekue supuse revenirii imediat 
după răcire, pentru a evita fisuri datorite ten- 
siunilor proprii. 

Un caz particular al revenirii joase e revenirea 
pentru îmbătrânire art ficială, prin care se mărește 
duritatea aliajului (v. sub Îmbătrânire, și sub Îm- 
bătrânire mecanică). 

ue ~ pentru detensionare: Sin. Revenire joasă 
(v.). — 

După porțiunea din piesă care e supusă trata- 
mentului de revenire, se deosebesc: 

3. Revenire locală. V. Revenire parțială. 

4 ~ parțială [uccruunblă OTNycKk; revenu 
partial; partielles Anlassen; partial tempering; 
részleges megereszi€s]: Revenire care se efec- 
tuează numai asupra anumitor părți ale pieselor, 
sau, în diferite grade, asupra diferitelor porţiuni 
ale aceleiași piese. Uneori de exemplu, sunt 
supuse revenirii numai suprafeţele de lucru ale 
uneltelor sau ale organelor de mașini. La anumite 
unelte, revenirea se aplică tăișurilor, pentru mic- 
șorarea fragilității în măsura dorită, iar părţile su- 
puse loviturilor sau apăsărilor sunt supuse unei 
reveniri mai pronunțate. La piesele cu formă 
alungită și la cele cari arcuesc, revenirea se face 
mai pronunțat în părțile din mijloc sau în cele 
supuse arcuirii — și nu se aplică porțiunilor expuse 


Mijloace pentru revenire locală, 
a) revenire prin încălzire cu suflaiul cxiacetilenic a piese- 
lor cufundate parţial în apă; b) revenire prin încălzire locală, 
cu inele incandescente; c) revenire prin cufundare în baie 
de plumb topit; 1) piesă; 2) baia de apă; 3) inel metalic 
adus la incandescență; 4) baie de plumb topit. 


uzurii. Revenirea parțială se efectuează fo'osind 
pentru încălzire anumite dispozitive și accesorii, 
cum sunt băi, inele, plăci, etic. (v. fig.). Revenirea 
parțială, de exemplu revenirea tăișului cuţitelor 
de strung, se execută adeseori cu încălzire prin 
căldura remanentă în restul piesei, după călire. 
Sin. Revenire locală. 

s ~ totală [nonnblii OTDyCK; revenu total; 
Totalanlassen; total tempering; teljes megeresz- 
tés]: Revenire care se efectuează în întregul vo- 
lum al piesei tratate, astfel încât toate părțile ei 
să atingă temperatura de revenire prescrisă (v. 
sub Revenire); de exemplu, revenirea în trata- 
mentul de îmbunătăţire a oțelului. 

e. Revenire, fragilitate de ~. V: Fragilitate de 
revenire. 

7. ~, stabilitate de ~ [craGnubnocTb NYH 
ornycne; stakilite de revenu; Anlbbestăndig- 
keit; tempering stakilily; megeresztesi állandósć g]: 
Proprietatea oțłelurilor de a nu suferi scăderi 
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mari ale rezistențelor mecanice, la revenire, sau 
la încălzirile în serviciu sub punctul de transfor- 
mare A, urmate de răcire (de ex. încălzirea 
cuțitelor, datorită frecărilor în cursul așchierii). 
Adausul de crom, de molibden, vanadiu sau 
wolfram mărește stabilitatea de revenire; oțelurile 
aliate cu conținut mare în aceste adausuri (oţe- 
luri rapide, autocălibile) au rezistență la rupere, 
rezistență la uzură şi reziliență, mari, și pot 
fi folosite la confecționarea uneltelor pentru strun- 
jirea cu vitese de așchiere cu mult mai mari decât 
cele realizate cu oțeluri de scule obișnuite, la con- 
fecționarea uneltelor pentru deformare plastică la 
cald, etc. 

1. Revenire, structură de ~, Metl. V. Structură 
de revenire. 

2. Revenire, colori de ~, V. Colori de revenire. 

s. ~, cuptor de ~., V. Cuptor de revenire. 


4. Revenire. 2. Mș.-unelte: Sin. Mișcare de 
revenire (v.). 


s. Revent [peBenb; rhubarbe; Rhabarber; rhu- 
barb; rebarbara]. Bot.: Rheum officinale Baillon, 
din familia poligonaceelor. Plantă vivace, care 
crește sub forma de tufă, cu frunze mari, cu ner- 
vuri proeminente. În alimentaţie se folosesc pe- 
țiolurile frunzelor, cari conțin acid oxalic și acid 
lactic. Se înmulțește prin semințe semănate direct 
în grădină, sau prin rizomi. Are nevoie de pă- 
mânt bine îngrăşat, lucrat adânc și reavăn. 


s. Reverberaţie [pesepGepanua; reverbera- 
tion; Ruckstrahlung; reverberation; visszasugârzâs). 
1. Fiz.: Fenomenul de persistenţă a unui sunet într'o 
încăpere, după ce sursa sonoră a încetat să emită 
acel sunet. Se numește timp de reverberaţie, timpul 
necesar pentru ca intensitatea sunetului să scadă 
la o milionime din valoarea sa inițială. Timpul de 
reverberatie nu depinde de poziția sursei şi e 
același în toate punctele încăperii. El depinde 
de valoarea totală a absorpției pereților și, practic, 
e independent de repartiția materialelor absor- 
bante. Între volumul (în m?), absorpția totală 
AY SA, și timpul de reverberaţie T, al în- 


căperii, există relația următoare: 


V 
T,=0161 3, 
Áp fiind coeficienții de absorpție și $,, ariile (în m?) 
elementelor de. suprafață ale diferitelor materiale 
din cari sunt alcătuiți pereții. — 2. Met: Refle- 
xiunea repetată a căldurii pe pereţii unui focar 
sau ai unui cuptor cu reverberaţie (v.). 


7. Reverberaţie, cuptor cu ~: Sin. Cuptor 
cu flacără, Cuptor cu reverberaţie (v.). 

s. Revers [pegepc; revers; Rückseite; reverse 
of a coin; hâtlap]. Gen.: Faţa unei monete sau 
a unei medalii, opusă feței pe care se găsește 
figura. principală. Pe această faţă se gravează, 
în general, steme, figuri alegorice, ornamente, etc. 

9. Reversare. Tehn.: Sin. Inversare. V, Inver- 
sare 1. - 

10. Reversibilă, reacție ~. Chim. V, Reacţie 
revarsibilă. 


i. ~, transtormare ~ [oG6parumoe npeo6pa- 
30BaHHe; transformation réversible; reversier- 
barer Prozeb; reversible transformation; reverzi- 
bilis transzformáció]; Chim. fiz.: Transformare în 
care un sistem fizicochimic trece succesiv prin stări 
de echilibru, putând fi readus deci în starea ini- 
țială.. V. şi sub lreversibilă, transformare ~. 


12. Reversibilitate [oGparumocrs; réversibilité; 
Reversibilităt; reversibility; reverzibilităs]. V. sub 
lreversibilitate. 

13. Reversiune. Fiz.: Sin. Inversare. V. Inversare 2. 

14. Reversor [peBepcop; renverseur; Umkeh- 
rer; reverser; visszaterelă, visszafordit6]. Rez. mat.: 
Dispozitiv folosit la mașinile de încercat materiale, 
spre a aplica epruvetelor forțe de sens opus 
celor produse de mașină. Cu ajutorul reversoru- 
lui se pot efectua încercări la tracțiune pe o 
presă, sau încercări la compresiune pe o mașină 
simplă de tracțiune. 

15. Revertex. Ind. cc: Latex concentrat prin 
evaporare. Poate atinge o concentrație de 70:75% 
cauciuc, (N.C.). 

16. Revizie [peBu3HA, OCMOTP; revision; Un- 
tersuchung; revision; vizsgálat]. Tehn.: Ansamblul 
de operațiuni cari se execută pentru controlul 
şi verificarea condițiunilor de serviciu și a uzurii 
unui sistem tehnic (față de cea admisibilă), și 
pentru a descoperi defectele sau deranjamen- 
tele în serviciu. Prin extensiune, revizia ctprinde 
uneori și reparaţiile de remediere a defectelor 
și deranjamentelor constatate. În general, orice 
reparație urmează după o revizie. — Reviziile sunt 
programate; se fac însă și revizii incidentale. Ele 
se clasifică după intervalele de timp la cari se 
execută și după volumul pieselor revizuite. — 

După intervalele de timp la cari se execută, 
reviziile se împart cum urmează: 

17. Revizie curentă [Tekyimuii OCMOTp; revi- 
sion courante; Betriebsuntersuchung; current re- 
vision; futâvizsgălat]: ` Revizie executată periodic 
în timpul serviciului sau de câte ori se pune în 
serviciu un sistem tehnic. Ea e totdeauna o revizie 
parțială (v.). 

18, ~ incidentală [curyuianbii ocMoTp;revision 
incidentale; gelegentliche Untersuchung; incidental 
revision; alkalmi vizsgálał]: Revizie neprogramată, 
executată când intervine o întrerupere inciden- 
tală a sistemului tehnic, datorită fie unui accident, 
fie unei defectări sau uzurii înainte de timp a 
unei piese sau a unei instalații a sistemului tehnic. 

19. ~ pericdică [nepnomnuecruă ocMoTp; 
revision périodique; periodische Untersuchung; 
periodic revision; időszakos vizsgálat]: Revizie 
executată la anumite intervale de timp, stabilite 
în funcţiune de felul și de modul de serviciu al 
sistemului tehnic. Reviziă periodică poate fi par- 
țială sau generală. Ea se execută, în general, în 
atelierele de reparații. — 

După proporția de piese revizuite, se deosebesc: 

20. Revizie generală [oGmuii ocMoTp; revision 
generale; Hauptuntersuchung; general. revision; 
f&vizsgâlat]: Revizie care se extinde la toate 
piesele sistemului tehnic, Revizia generală e pro- 


gramată și se execulă la anumite intervale de timp 
sau — la vehicule — cură un anumit număr de 
paicurși. Se execută în ateliere de 


kilcmetri 
reparzții. 


1. Revizie parțială [sacruunbrii OCMOTP; revi- 
sion pariiella; âubere Untersuchung, partielle Un- 
tersuchung; partial revision; részlagvizsgálai]: Re- 
vizie care sə exscută la anumita inta vale de 
timp programate, şi sa extinde numai asupra anu- 


mitor pi2se sau ansambluri ale unui sistem tahnic. 
Se execută, de regulă, în atelisrale de reparații, 
dar poate fi exzcutată, unzori, la locul da ser- 
viciu (de ex. revizia parțială a maşinilor-unslte, 


în hala maşinilor-unslt=) sau în centrele de în- 
treținere a sistemului tehnic revizuit (de ex. revizia 


parțială a locomot'vsi, în dapoul d locomotive). — 


După gradul de extindere al reviziilor, uneori 


ele se împait în r-vizii extarioar2 (sau parţiale) 
şi revizii interioare (de ex. la călcări). 


2. Revizie exterioară [BHewmnuii OCMOTp; r2vi- 
sion ext&riaur >; ăubere Untarsuching; external ra- 
vision; r&szlegvizsgâlat]: Revizie parțială, execu- 


tată la căldările də abur. 


„3, ~ interioară [BnHyTpenuii CCMOTP; revision 
int&rievre; innere Untersuchung; internal revision; 
fâvizsgă'at]: Revizie generală, execulată la căldă- 
rile de akur. — 


Exemple de revizii: 


4. Revizia cildirii de abur (p=Bu3ua napo- 
BOro KoTNa; visite de la chaudière à vapeur, 
revision de la chaudière à vapeur; Dampfkessel- 
revision, Dampfkesseluntersuchung; steam toiler 
inspection; gâzkazânvizsgâlat]: Revizie a unei 
căldări de abur, pentru controlul funcționării și 
pentru determinarea reparațiilor necesare. Ea poate 
fi curentă, periodică sau incidentală. 

Revizia curentă se execută de personalul care 
deservește căldarea de abur și are ca scop veri- 
ficarea siguranței de funcţionare a diferitelor 
in-talaţii ale căldării. Ea se execută atât când căl- 
darea e sub presiune, cât și cu ocaziunea spălării 
şi a curățirii ei. 

Revizia periodică se execută la anumite inter- 
vale de timp; se clasilică în revizie exterioară și 
revizie interioară; la căldările de locomotivă, revi- 
ziile per odice se execută odată cu reviziile perio- 
dice ale locomotivei. 

Revizia exterioară se execută asupra tuturor 
părților vizibile și accesibile ale căldări, de obi- 
ceiu la intervale de un an. La căldările stabile, 
revizia exterioară se face în timpul serviciului, 
pentru a verifica funcționarea armaturii, instala- 
ții'or accesorii și conducerea focului; la locomo- 
tivele cu abur, pentru efectuarea reviziei exte- 
rioare, căldarea tlrekue răcită, A 

Revizia interioară are ca scop examinarea amă- 
nunțită a căldări, din interior și din exterior. 
Pentru revizia interioară, căldarea se răceşte (tem- 
peratura maximă admisă în interior fiind de 35°) 
și se curăță cu îngrijire de piatră, de nomol și de 
funingine. Intervalele de timp la cari se execută 
revizia interioară diferă după felul căldării (de ex., 
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la căldările staki'e, revizii'e intericare se fac la 
trei ani după construcția căldării, și se repetă din 
doi în doi ani). La căldările de locomotive cu 
Eur, revizii e intericare se execută la int:ocuce- 
rea locomctivei în ateli:r, pentru reparațe cene- 
rală cu revizie interioară (în generel, șapte ani 
pentru căldările nou ccnstru'te, şi cinci ani pentru 
cele reparate). După executarea reparaţii.or, căl- 
dările sunt supuse unei probe de presiune la rece, 
cu suprapresiune, și unei proke de presiune la 
cald, la timbrul căidării. 

Revizia incidentală se execută de câte ori a 
intervenit o întrerupere provocată în funcționarea 
căldării, o deterioare sau o uzură înainte de timp 
a unei piese sau a unei instalaţii a căldării. 

s ~ locomotivei [p2BH3HA nape Bi 33; revi- 
sion de la locomotive; Lokomotivuntersuchi ng; 
locomotive revision; mozdonyvizsgâlat]: Revizia 
locomotivelor, pentru verificarea și controlul func- 
ționării, și pentru determinarea și executarea anu- 
mitcr reparaţii. 

După timpul la care se execută reviziile, ele 
se împart în revizii curente, revizii periodice, revi- 
zii tehnice și revizii incidentale. 

Revizia curentă se execută la intrarea loco- 
motivei în depou și în stațiile în cari locomotiva 
are o staționare mai lungă. Ea are drept scop 
descoperirea defectelor cari pot periclita siguranța 
circulației și siguranța de funcționare a locomo- 
livei; se execută de personalul locomotivei, care, 
în depou, e ajutat şi de organe auxiiiare. 

Revizia periodică se împarte în revizii mici, 
medii, mari, și generale. Reviz ile periodice mici, 
medii și mari se execută în depouri, iar cele 
generale, în atelierele principale. —Reviziile perio- 
dice mici cuprind lucrări de control şi de mici 
reparații la căldarea, motorul, tenderul și la dife- 
ritale instalaţii a'e locomotivei; ele cuprind și spă- 
larea căldării. Termenul de executare a reviziilor 
periodice mici e la intervale de !/, și %, din 
kilometrajul minim okligatoriu, corespunzător revi- 
zisi periodice mari. — Reviziile periodice medii 
cuprind, în general, aceleași lucrări ca și cele mici, 
extinse însă la un număr mai mare de piese; ele 
se execută la intervale de!/, din kilometrajul minim 
obligatoriu între două revizii periodice mari. — 
Revizi'la periodice mari se execută prin ridicarea 
locomotivei de pe osii (din această cauză, ele 
se numesc și revizii cu ridicare); se execută la 
termenele fixata prin kilometrajul minim obliga- 
toriu pe care trebue să-l parcurgă locomolti/a 
între două revizii periodice mari — și care diferă 
după tipul și serv'ciul pe care-l efzctuează aceasta, 
Reviziil> periodice generale se execută la inter- 
valele determinata da expirarea anumitor te:m ene 
de funcţionare (de ex. termenele de revizie a 
căldării) şi de gradul ce uzură al pieszlor. 

Ravizia tehnică se execută în depourile de loco- 
motive, la jumătatea intervalului dintre două spă- 
lări consecutive ale căldării. Ea se execută de 
către echipa locomotivei și are drept scop elimi- 
narea, pe cât e posibil, a reparațiilor între două 
spălări, 


36* 


564 


Reviziile incidentale sunt neperiodice; se exe- 
cută în depouri sau în ateliere, după importanța 
lor, în urma unui accident sau a degradării înainte 
de termen a unor piese. 

1. Revizia vagoanelor [PEBH3HA BaronoB; re- 
vision des voitures; Wagenuntersuchung; carriage 
revision; kocsivizsgâlat]: 1. Revizie avagoanelor de 
cale ferată, înainte de admiterea lor în circulație. 
Revizia consistă în verificarea și în controlul con- 
dițiunilor impuse de siguranța circulației și de tole- 
ranțele de uzură admise. Ea cuprinde examinarea 
aparatului de rulare, a suspensiunii, a aparatelor 
de tracțiune și de ciocnire, și a instalaţiei de frână, 
Se execută de personalul reviziilor de vagoane (v.) 
din staţiile de formare a trenurilor, din nodurile 
de circulație, stațiile de frontieră, etc. — 2. Revi- 
zie care se execută periodic, la anumite inter- 
vale, la vagoanele de cale ferată, pentru controlul 
riguros al diferitelor piese și instalații și cu repa- 
rarea defectelor constatate. Revizia periodică e 
deci o reparaţie care se face obligatoriu, la anumite 
intervale de timp, după felul și destinația vagoa- 
nelor. Reviziile periodice se execută în ateliere 
principale și cuprind anumite operațiuni obligatorii, 
incluziv parcursurile de probă. În cazuri excepțio- 
nale (cereri mari de vagoane) se admite pre- 
lungirea termenului de revizie periodică, după 
un control riguros al pieselor vagonului, fără ridi- 
carea lui de pe osie. La vagoanele de marfă cari 
se triază prin cocoașă (v.) se execută, uneori, o 
revizie suplementară asupra aparatului de rulare, 
înainte de lansarea vagoanelor peste cocoașă. 

2. Revizie de vagoane [NYHKT AIA peBu- 
3HH BaTOHOB; service de voitures de chemin de 
ter; Eisenbahnwagendienst; railway carriage ser- 
vice; kocsivizsgáló szolgálat]. C. f.: Unitate fero- 
viară pentru verificarea și întreținerea vagoanelor 
în serviciu, situată în centrele feroviare impor- 
tante. O revizie de vagoane e înzestrată cu mici 
instalaţii de reparație curentă și e deservită de 
lăcătuși de.revizie, lăcătuși, electricieni (pentru 
iluminatul vagoanelor), curățitori, etc. 

s. Revizie, coală de ~ [npoBepa; tierce; 
Revisionsbogen;  cleanproof; revizi6-iv, után- 
nez6-iv]. Arte gr.: Tipar de probă scos la presa 
de imprimare, înainte de a începe multiplicarea, 
pentru a verifica dacă greșelile marcate în bunul 
de tipar au fost îndreptate. 

4, Revoluţie [oGpanenne; révolution; Umlauf; 
revolution; körforgás]. Astr.: Mișcarea continuă şi 
periodică a unui corp care parcurge o curbă închisă. 

s. Revoluţie, perioadă de ~ [nepnom oGpa- 
IIEHHA; période de révolution; Umlaufzeit; time 
of revolution; kârforgăs-periodus): Timpul necesar 
pentru ca un corp mobil care efectuează o mișcare 
de revoluție să parcurgă odată orbita sa (închisă). 

e. Revolver [peBonBep; revolver; Revolver; 
revolver; revolver]. Tehn. mil.: Armă de foc por- 
tativă, în general scurtă și ușoară, care poate fi 
mânuită cu o singură mână și care se poate in- 
cărca cu mai multe cartușe, astfel încât permite 
trageri cu repetiție. 


eze 


Spre deosebire de pistol, revolverul arè ma- 
gazie de cartuşe rotativă, în care se pot intro- 
duce mai multe cartușe. - 

7. Revolver: Sin. Burduș (v.). 

s. Revolver [ureTnopepmarenb; support du 
frotteur; Schleifstuickhalter; line wiper support; 
csusz6kengyel-tart6). Transp. t.: Piesă de bronz, 
fixată la extremitatea brațelor de contact ale troleu- 
lui. În ea se montează piesa de aluminiu (frotorul). 

9. Revolver, cap-- pentru strung [ronoBka- 
PeBOJbBep TOKapHoro cTraHka; tourelle revol- 
ver d'un tour; Revolverkopt einer Drehbank; re- 
volving head of a lathe; esztergapad-revolverfej]. 
V. sub Strung-revolver. 


10. Revopsire [nepeokpannBanne; repeintu- 
rage; Wiederanstreichen; repainting; ujrafestes). 
Gen.: Vopsirea din nou a unei suprafeţe, cu sau 
fără îndepărtarea vopselei vechi. Dacă vopseaua 
veche e degradată parțial sau nu mai acopere 
decât anumite zone ale suprafeței, revopsirea 
e uneori numai o complelare, sau se execută 
după o curățire sumară a suprafeței care are 
vopsea degradată. 

1. Revulsiv [PEByJIbCHBHbIÄ; revulsif; revulsiv; 
revulsive, revellent; revulziv]. Gen.: Calitatea 
unei substanțe medicamentoase de a produce o 
iritație locală, pentru a înlătura o stare congestivă 
sau inflamatorie în aceeași sau în altă regiune a 
corpului “animal, sau pentru a stimula sistemul 
nervos. Revulsivele se întrebuințează pe cale 
externă sau în injecții subcutanate, și se impart 
în rubefiante, iritante și caustice. Primele produc 
numai o roșeaţă a pielei (foile de muștar, etc.); 
iritantele produc băşicuțe numeroase (uleiul de 
croton, unele emplastre, amoniacul, etc.), sau 
chiar o supurație (injecţiile subcutanate de cloral 
hidrat, cele de esenţă de terebentină, etc.); causti- 
cele produc o distrugere a țesuturilor (potasa, 
cauterizatoarele, etc.). Revulsivele sunt fo'osite 
în Medicina umană și în cea veterinară, pentru 
a combate congestii locale, inflamații, etc. 

12. Reynolds, numărul lui ~ [uucuo Pei- 
HOJNbACa; nombre de R.; R. Zahl; R. number; 
R. szám]: Mărime (R), fără dimensiune, egală 
cu câtul dintre produsul vitesei de curgere v a 
unui fluid vâscos care nu se comprimă, printr'o 
dimensiune lineară caracteristică | a acestei curgeri 
— şi dintre viscozitatea cinematică v a fluidului: 

Rati, 
Yy 
Ca dimensiune (lungime) caracteristică l a se poate 
alege o anumită dimensiune lineară a unui corp 
imersat în fluid, sau a unui vas sau tub care 
conține fluidul (de ex. diametrul unui tub, di- 
mensiunea maximă a unui corp, normală pe di- 
recţia de curgere, etc.). Ca vitesă caracteristică 
vse poate considera, de exemplu, vitesa la infinit 
în amonte sau în aval, vitesa maximă a curgerii, etc. 

Numărul lui Reynolds e definit astfel, încât 

curgerile a.două fluide cari nu se comprimă, 
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sa 


printre corpuri sau în jurul unor corpuri geo- | lentă, se produc,- conform acestor: consideraţii, 


metric asamenea, să prezinte linii de scurgere 
asemenea, dacă numerele Reynolds ale acestor 
“curgeri (calculate cu mărimile omoloage ale 
curgerilor) sunt egale şi dacă forțele exterioare 
(de ex. forța greutăţii) sunt neglijabile. În adevăr, 
ecuația Navier-Stokes (v.) de mişcare a unui fluid 
vâscos care are viscozitatea cinematică v, den- 


sitatea p, vitesa v, presiunea p — și asupra că- 


ruia se exercită densitatea de volum f a forțelor 
exterioare e: 


p CU pf-grad p+evAv+p 5 grad div v, 


unde A e simbolul operatorului laplacian. 


Dacă fluidul nu se comprimă în cursul mișcării 
(în acest scop, el nu trebue să fie neapărat 
incompresibil), rezultă div v=0. Dacă nu se exer- 


cită forțe exterioare importante, adică f=0, 
ecuația Navier-Stokes se reduce la forma: 
E au grad) v =: grad p+y Av. 
Pentru ca, la mărirea de &, ori a tuturor di- 
mensiunilor lineare și la mărirea de &, ori a vis- 
cozităţii, vitesa v să crească în fiecare punct 
într'un același raport $, (astfel încât liniile de scur- 


gere ale celor două curgeri să fie asemenea), trebue 
ca ecuația de mai sus să rămână valabilă când 
se înlocuește operatorul grad cu. operatorul 


1 1 

ki grad, operatorul A cu operatorul : A, vitesa v 
cu kv și viscozitatea cinematică v cu kv. 
Când se fac aceste înlocuiri, timpul t se înlo- 
ki 
ky 


înlocuește cu k2/k,, iar membrul al treilea (de 


cuește cu y t, membrul al doilea din ecuație se 


v 
v ky 


ecuația să rămână valabilă, trebue să fie satis- 
A A a 


ex. ultimul său termen), cu & Pentru ca 


k k, 
făcută deci relația == =k, 3 „ adică a RR Deci, 
r ki ky 


trebue ca numărul z (numărul lui Reynolds) să 


rămână invariabil în cele două cazuri, 

Se observă că mărimea vl/v dă și raportul 
dintre forțele inerțiale, din membrul mijlociu, 
și forțele datorite viscozității, din membrul 
drept al ecuației de mișcare de mai sus. Simili- 
tudinea dinamică din cazurile considerate e deci 
asigurată când raportul dintre cele două feluri 
de forțe, dat de numărul lui Reynolds, e același 
în cele două cazuri. Trecerile unor curgeri cu 
obstacole geometric asemenea, dela regimul de 
curgere laminară la regimul de curgere turbu- 


la o aceeași valoare a numărului lui Reynolds, 
definit pentru dimensiunile, vitesele și viscozi- 
tățila fluidelor considerate. În adevăr, formele 
liniilor de scurgere ale particulelor. de fluid, în 
regimurile laminar și turbulent, sunt diferite — și 
s'a arătat că aceste forme sunt egale la numere 
Reynolds egale. Forţele inerțiale fiind un element 
care provoacă turbulenţă, iar forțele provenite 
din viscozitate fiind un element care menține 
caracterul laminar al mişcării (prin legăturile in- 
terne date de viscozitate, cari reduc mobilitatea 
mutuală a particulelor), rezultă că turbulenţa se 
produce când numărul lui Reynolds al curgerii 
respective depășește o anumită valoare, carac- 
teristică acelei curgeri. Valoarea critică a numă- 
rului lui Reynolds, care corespunde trecerii dela 
regimul de curgere laminară la regimul de curgere 
turbulentă în conductele circulare este de cca 2200, 
dacă numărul e calculat cu diametrul d al con- 
ductei ca lungime caracteristică l și cu vitesa 
medie de curgere prin conductă. Cu precauţiuni 
speciale se poate majora de câteva ori această 
valoare, dar aceste curgeri laminare cu număr 
Reynolds mărit nu mai sunt stabile și o pertur- 
pas oricât de mică provoacă turbulență. 

n experienţele de laborator în cari greutatea 
fluidului nu prezintă importanță și compresibili- 
talea nu intră în consideraţie, de exemplu la 
gazele cu vitese de curgere relativ mici, simili- 
tudinea cu fenomenul real e realizată la valori 
egale ale numărului lui Reynolds. Dacă acest 
număr are însă valori foarte mari, caracteristicele 
mișcării variază relativ puțin cu numărul lui Rey- 
nolds, astfel încât practic poale fi, adesea, sufi- 
cientă similitudinea realizată şi cu numere Reynolds 
puțin diferite pentru fenomenul original și feno- 
menul model (de ex. la suflerii, adică la tuna- 
lurile aerodinamice, pentru vitese mici). 

- Relaţii analoage survin și la scurgerea prin 
conducte rugoase, unde, pentru rugozități mari 
și pentru valori mari ale numărului lui Reynolds, 
coeficientul de pierdere de sarcină e practic 
independent de acest număr. La trecerea dela 
curgerea original la curgerea model, trebue ca 


și termenul L grad p din ecuațiile Navier-Stokes 


simplificate. să fie înmulţit cu raportul $,k,/k} 
Raportul p/p se înmulțește deci cu raportul #,k,/k i. 
Dacă densitatea p a fluidului se transformă în ọ' 
când se trece dela original la model, trebue să 
fie satisfăcută deci relaţia: 

pap” „ek 


De exemplu, pentru a determina rezistenţa la 
înaintare a unui solid care are lungimea /, când 
acesta înaintează cu vitesa v printr'un fluid (aer) 
care nu se comprimă și are densitatea p și vis- 
cozitatea cinematică v, se poate măsura rezis- 
tența la înaintare R' a unui model asemenea cu 
solidul original, cu lungimea /', într'un fluid cu 


566 


densitatea p' și viscozitatea cinematică v', la o 
viesă v', aceasta fiind astfel aleasă, încât 
vljı=v'l'/v'. În acest caz rezultă 


2 PEY) 
R=R' $ (EY -r2 (3), 
p' Mo p' 

ad'că rezultă că în expresunea R=ypAv? a 
rezistențe! la îna'ntare (v.), în care A e secțiunea 
transversală maxmă a corpului care înaintează, 
coefc'entul p depinde numai de numărul lui 
Reynolds. (Pentru ca această concluze să fie rea- 
lizată, ar treku! ca și denivelările din suprafete, 
cari dau rugozitățle în original și în model, să 
fe transformate proporțenal cu d mens unile 
l neare ca în toate proklemele de simillud.ne 
Reynolds.) 

a cazur le curgerii fluidelor grele și al curge- 
ri gazelor la vtese mari, comparabie cu vi- 
tesa sunetului în acele gaze, la cari intervine 
comoresibil tatea, egalitatea numerelor lui Rey- 
nolas în două d'spozitve asemenea nu mai asi- 
gar sm litud nea curgerilor.. În primul caz (al 
luidelor grele), s'militudinea curgerilor e as'gu- 
rată de egalitataa numerelor lui Froude cores- 
punzătoare, iar în al doilea caz (al fluidelor 
compres bile, în cari vitesa de curgere are va- 
lori comparabile cu aceea a sunetului, sau mai 
mar), similitudnea e asigurată de egalitatea 
numerelor lui Mach corespunzătoare (v.). 


1. Rezemare [onnpanre; mode d'appui; Stü- 
tzen; supporting; tâmasztâs]. Tekn.: Modul în care 
se realizează contactul între două corpuri nemis- 
cibile. Rezemarea dintre‘ două solide se poate 
considera și în plan, nu numai în spațiu. 

Rezemarea în plan se realzează prin reazem 
simplu, prin articulație și prin incastrare. Pentru a 
otţine o poziţie fixă a unui solid în plan, trebue 
suprimate tozte cele trei grade de litertate ale 
solidului; aceasta se poate face folosind trei rea- 
zeme simple (v.) cu reac'iuni naconcurenie. — 
Rezemarea in spațiu se realizează prin reazeme 
s'mple, pr'n articu'aţii şi incastrări în spațiu. Pentru 
obținerea poziției fixe a unui so'id în spaţiu trebue 
sup'imate toate cele șase grade ce litertate ale 
so'idului; aceasta se poate face folosind șase 
reazeme simple sau combinaţii de diferite mo- 
duri de legare (de ex. o articulaţie și trei rea- 
zeme simple cu reac'iuni neșaralele), în așa fel, 


. încât numărul total de reazeme simple echivaler.ta 


să nu fie mai mic decât șase, V. și sub Reazem. 


2, ~ cu mobilitate axială [onnpanue cancu- 
aJbHhIM CKONbeHHew; support à mobilité axi- 
ale; Stützen mit Spiel in axialer Richtung; supporting 
with lateral play; tâmasztăs axiális irányú jétáśkkal]: 
Rezemare a unei tije într'o Fucea, ca-e permite 
deplasarea axială - a tijei în unul sau în amtele 
sensuri. Pentru a reduce frecăiiie și uzurile pre- 
mature, bucelele se confecționează din materiale 
cu duritate s'-perficială mai mică decât cea a 
materialului tijei (de ex. din bronz). 

a, ~ elastiză (ynpyr»e omupanne; support 
élastique; elastisches Stützen; elastic suppo-t ng; 
rugalmas tâmasztăs]: Rezemarea dintre infrastruc- 


tura și suprastructura unul vehicul terestru sau 
dintre diterite'e părți ale unui sistem tehnic, prin 
intermediul unei legături elastice. Rezemarea 
elastică poate fi parţială sau totală. Sin, Suspen- 
siune elastică (v.). 


4 ~ înpaliere[N0ONUIHIHHKOBOE OnHpanHe; 
suppo”t de palier; Lagerung; bearing support.ng; 
ágyazás]: Rezemare a unui artore sau a unui ax 
al unui sistem tehnic, pe un anumit număr de 
paliere. Rezemarea în paliere se realizează, in 
general, prin moniarea fiecăruia dinire fusurile 
arborelui sau als axului în câte un pa'ier, astfel 
încât să se asigure o mişcare de rotație sau de 
oscilație a fusurilor, cum şi ghidarea lor, evilând 
supraincălzirea în serviciu, 

Pentru rezemare sə pot folosi paliere fixe, 
semimobile sau mobile, cu axa orizontală, verti- 
cală sau inclinată, Din punctul de vedere al 
direcției solicitării, rezemarea poate fi radială, 
axială sau combinată, iar din punctul de vedere 
al zonei de ccntact dintre fus și paliar, rezsmarea 
poate fi de suprafaţă, linsară sau punctuală, 

După mişcarea relativă dintre zonzla de con- 
tact ale fusului și palizrului, se deosebesc: reze- 
mare de alunecare, rezemare də basculare și 
rezamare de rostogolire, Uneori poata exista și 
o deplasare axială între fus și palier (de ex. jocurile 
transversale ale osiilor de vshicule de cale ferată). 

În general, rezemarea în palisre se realizează 
prin intermediul unui cusinet la palierele de 
a'unscare, sau al unui rulment la palierele de 
rostogolire. În unele cazuri, razemarea poate fi 
şi directă, ca la palierele kasculant= (de ex. reze- 
marea dintre cuțitul unui cântar și uluc). 

La rezemarea în paliere de alunecare cu cusinet, 
zonele de contact dintre fus şi palier se prelucrează 
astfel (v. fig.), incât să se obţină fie un contact de 


Rezemare În paliere de alunecare, 


suprafaţă pe cca !/, din suprafața cilindrică a cusi- 
netului (I), fie un contact de suprafață pe o fășie 
cu lățimea D 4,5, unde D e diametrul fusului (II), 
fie un contact linear, când suprafața fusului și a 
cusinetului sunt riguros cilndrice c'rculare (III). 

La rezemarea pe rulmenţi, suprafața de contact 
se prelucrează astfel, încet să asigure imotilizarea 
inelului interior al rulmentului (la rulmenţi cu inele, 
demontabili sau nedemontabili), sau să constitue 
o cale de rulare pentru corpurile de rostogolire 
ale rulmenți'or fără inel interior (de ex. la rul- 
menţi! radiali cu ace sau la rulmenti axial, cu bile). 

Rezemarea în paliere, la mașini la cari se pro- 
duc împingeri axiale importante (de ex. la tur- 
bine cu reacțiune, la pompe cu rotor), se obține, 
fie printr'un sistem combinat de paliere radiala 


şi axiale, fie prin paliere mixte radial-axiale sau 
axial-radiale, după cum solicitarea transversală e 
mai mare sau mai mică decât cea longitudinală. 
“La rezemarea arborilor verticali, palierul axial 
(crapodina) servește la rezemare și ghidare, iar 
palierele radiale servesc, în general, numai la 
ghidare. 

1. Rezemare pe cale [onnpanne Ha NYTH; 
support sur voie; Wegstutzen; way supporting; 
uttâmasztâs]: Rezemarea dintre infrastructura unui 
vehicul (de ex. aparatul de rulare al unui vehi- 
cul de cale ferată, trenurile de roți ale unui 
vehicul rutier, carena unei nave, etc.) și dintre 
calea de sustentaţie, pe care se poate deplasa. 

2. ~ pefundajie[onnpanue na pynmamenr; 
support sur fondation; Fundamentstiitzen; foundation 
supporting; alapzattâmasztâs]: Rezemarea dintre o 
maşină de forță sau de lucru, stabilă, și supra- 
fața amenajată pe care se montează. 

s. Rezervă [3anac; réserve; Vorrat; reserve; 
tartalék]. Tehn.: Material sau echipament care se 
găsește în depozit, pentru a asigura înlocuirea la 
nevoie a materialului în funcţiune, sau echiparea 
instalațiilor noi. — Exemplu: 

4 ~ de cablu [3anac kanara; réserve de 
câble; Seilreserve; cable reserve; kötéltartalék]: 
Partea unui cablu de extracție care rămâne în- 
magazinată pe aparatele de înfășurare și care 
servește la compensarea scurtării cablurilor prin 
tăierea capetelor dela un nivel infarior, pentru 
încercări, sau pentru a permite extracția, în caz de 
adâncire a puțului. 


s. Rezervă [orpanuuenne OKpacCKH; réserve; 
Reserve; reserve; tartalék]. Ind. text.: Substanţă 
sau amestec de substanțe, aplicate, în general, 
la imprimare, pe anumite porțiuni ale țesăturilor 
de bumbac, pentru a împiedeca pătrunderea și 
fixarea colorantului, obținându-se astfel desene 
colorate. După vopsirea în tonuri închise a țesă- 
turilor, în locurile astfel „rezervate” rămân por- 
țiuni albe pe fond colorat, carı pot fi apoi co- 
lorate în tonuri deschise, printr'o nouă vop- 
sire, Rezervele se aplică sub formă de paste 
preparate cu aglutinanţi şi pot fi, fie cu acțiune 
mecanică (ceara, etc.), fie cu acțiune chimică 
(acetatul de sodiu, carbonatul de sodiu, ronga- 
litul, diferite substanțe oxidante, clorura de sta- 
niu, acizi organici, sulfatul de amoniu, etc.), fie 
combinaţii între rezerve mecanice și chimice. 
Natura chimică a rezervelor depinde de felul 
colorantului care se aplică, 

Dacă în pastă se introduce o sare diazotată, 
care se fixează în prezența sărurilor acide, țesă- 
tura imprimată cu ea se poate vopsi ulterior cu 
coloranți apropriați — și atunci, prin cuplare, apar 
desene colorate (rezerve colorate). 

s. Rezervă [3anac; reserve; Reserve; reserve; 
tartalék]. Geol.: Cantitatea, evaluată în general 
în tone, a unei substanțe minerale utile (petrol, 
cărbuni, minereuri, etc.) industrializabile, care se 
găseşte în subsolul unui anumit perimetru. Se deo- 
sebesc următoarele categorii de rezerve: rezerva 
de categoria A sau vizibilă este cantitatea de sub- 
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stanță minerală determinată prin lucrările de pre- 
gătire pentru abataj, pe patru sau pe cel puțin 
trei părți ale unui zăcământ; rezerva de categoria 
B sau probabilă este cantitatea de substanță 
minerală dintr'un zăcământ, din interpretarea 
datelor lucrărilor de explorare (galerii de mină, 
puțuri, sondaje); rezerva de categoria C sau 
geologică este rezerva rezultată din interpretarea 
datelor de prospecțiune geologică. Rezervele se 
dau: în tone, pentru minereuri, cărbuni, petrol; în 
metri cubi, pentru roce comune, gaze naturale. 

7. Rezerva de apă în sol [noupennble 3anacbi 
BOAbI; réserve d'eau dans le sol; Bodenwasserre- 
serve; soil water reserve; talajviz-tartalek]. Hidr. a.: 
Raportul dintre greutatea de apă care se gă- 
sește în sol, și greutatea solului uscat la 105° 
(rezerva totală). Pentru culturile agricole, rezerva 
activă de apă în sol e aceea care depășește 3/2 
din higroscopicitatea solului, determinată după 
Mitscherlich. — Scăderea rezervei de apă în sol 
la un anumit plafon minim, variabil după cerin- 
tele culturii și proprietățile solului în raport cu apa, 
determină în irigații momentul aplicării udărilor. 

s. Rezervă de revizie a unei cenirale electrice. 
V. Putere în rezervă, în revizie, a unei centrale 
electrice. 

9. ~ disponibilă a unei centrale electrice. 
V. Putere în rezervă, disponibilă, a unei centrale 
electrice. 

10, ~ momentană a unei centrale electrice, 
V, Putere în rezervă, momentană, a unei centrale 
electrice. 

u. ~ turnantă a unei centrale electrice. V. Pu- 
tere turnantă, în rezervă, a unei centrale electrice. 

12, ~ turnantă la vârf, a unei centrale electrice. 
V. Putere turnantă la vârf, în rezervă, a unei 
centrale electrice, 

13, ~ turnantă la vârful maxim, a unei cen- 
trale electrice. V, Putere turnantă la vârful maxim, 
în rezervă, a unei centrale electrice. 

14, ~ turnantă, minimă anuală, a unei centrale 
electrice. V. Putere turnantă, în rezervă, minimă 
anuală, a unei centrale electrice. 

15, ~ utilizabilă a unei centrale electrice. V, 
Putere în rezervă, utilizabilă, a unei centrale 
electrice. 

15. Rezervor [pezepByap; réservoir; B=hăller, 
Reservoir; reservoir, tank; tartâny, tartály, tartó]. 
Tehn.: Construcţie pentru depozitarea fluidelor 
sau a materialelor în granule sau în pulbere, în 
scopul alimentării continue sau intermitente, cu 
un anumit debit, a unui sistem tehnic sau fizico- 
chimic. 

Rezervoarele pot fi stabile sau deplasabile. Ele 
au dimensiuni adaptate condiţiunilor de folosință 
şi poł fi construite cu volum fix sau variabil (de 
ex. rezervorul de gaz). Forma lor și materialul 
din cate sunt confecționate diferă după materia- 
lul conţinut, după condițiunile de exploatare, 
locul unde sunt montate, etc. — Rezervoarele 
se construesc di tablă de oțel, de cupru, alu- 
miniu, plumb sau de alte metale, din fontă sau 
alte metale turnate, din beton, lemn, sticlă, gre- 
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sie, etc. De regulă, rezervoarel> sunt protejate 
contra coroziunii şi eroziuni, prin vopsire (d: 
ex. cu vops2a, cu miniu de plumb), prin căptuşire 
(da ex. cu plumb, la rezervoarele de acid sulfu- 
ric; cu sticlă, cu email, cauciuc, etc.), prin bitu- 
minare, etc.; unele rezervoare sunt izolate termic. 

Razarvoarele se dotează cu conducta de um- 
plare, de evacuare, de preaplin, da spălare, etc. 
și, eventual, și cu alte instalaţii caracteristica ex- 
ploatării lor (conductă de „respirație“, serpentine 
de încălzire sau de răcire, etc.). 

Rezsrvoarels stabi'e se montează, în poziţie ori- 
zontală sau verticală, la nivelul so'ului, subteran 
(îngropat), semiingropat, sustentat (de ex. pe 
console, pe eșafodaje, etc.) sau suspendat; cele 
deplasabile pot fi portative sau montate pe un 
vehicul de transport (de ex. c'sterna), sau fac 
parte din sistemul tehnic deplasabil pa care-l 
deservesc (de ex.: rezervor də benzină la auto- 
vehicule; rezervor de apă, de păcură, etc. la loco- 
motive). Rezervoarela pot fi cilindrice (cu secțiu- 
nea circulară, eliptică, ovală, etc.), semicilindrice, 
paralzlapipedice, sferice, etc. Ele pot fi desco- 
perite sau acoperta, în care caz acoperișul poate 
fi plan sau în boltă; fundul, de asemenea, poate 
fi p'an, conic, tronconic, în calotă sferică, etc. 
Acopsrișul se reazemă, fie numai pe pereții exte- 
riori, fie pe pereții exteriori și pe pereții inte- 
riori, fie ps stâlpi interiori. 

După modul de amplasare, se deosebesc: rezer- 
vor de suprafață, rezervor suprainălțat (castel de 
apă), rezervor semiingropat și rezervor îngropat. 

Rezervoarele sustentate se execută din beton 
armat sau din oțel și au, în general, secțiunea circu- 
lară. Tipurile o- 
bișnuite ds re- [2] 
zervoare susten- 


tate sunt repre- k: e:~ kez- kaa 


zentate în figură. 

Tipurile III şi IV e 
sunt caracteristi- 

cepentru rezar- Aik dh dh sh 
voarele construi: 

te din oțel. Pen- Tipuri de rezervoare sustertate. 

tru cele de be- 

ton armat, cela mai raționale sunt tpurile | și II, 
iar pentru a reduce diametrul centurii də reze- 
mare și pentru a elimina împingerile în centură se 
folosesc tipurile VIII și IX. 

După materialul întrebuințat în construcţie, ss 
deosebesc: rezervor de lemn, rezervor de piatră 
(de piatră naturală, de cărămidă, de beton), rezer- 
vor de beton armat, de oțel, de sticlă, etc. 

Rezervor de lemn. Acest tip de rezervor se 
execută pentru capacităţi sub 100 mi, d'n doage 
da lemn și cercuri mstalice. Rezervoarele de 
lamn se folosssc în instalaţii provizorii. 

Razarvor da pialri. Sə folosesc, fe rezer- 
voare de piatră cu secțun= dreptunghiulară, fie 
rezervoare cu secţiune circulară. 

Calculul static al rezervoarelor de piatră se 
face conform regulilor din statica construcțiilor şi 
rezistența materialelor. Încărcările cari se aplică 


pe pereții exteriori sunt: greutatea proprie P, 
împ'ngsrea S$, din bolta acoperișului, împingerea 
pământului P și presiunea lichidului H. Calculele 
se fac în ipoteza cu rezervorul gol şi cu rezer- 
vorul plin. Pentru a nu avea tensiuni de întindere, 
rezultanta încărcărilor trebue să fie cuprinsă în 
treimea mijlocie a zidului. Pereţii exteriori sunt 
solicitați de greutatea proprie G, de greutatea 
transmisă dela boltă și de presiunea lichidului. 
Rezultanta încărcărilor trebue să „cadă“ în treimea 
mijlocie. Bolta de acopsriș e solicitată de greu- 
tataa proprie 
şi da pământul 
de deasupra. 
Pentru ca în 
boltă să nu a- 
pară tensiuni 
de întindere, 
curba de pre- 
siune a bolţii 
pentru greuta- 
tea proprie și 
umplutură tre- Sarcinile cari intervin în calculul unui 
bue să f'e cu- rezervor de piatră, îngropat. 
prinsă în l'mi- 

tele sâmburelui central (treimea mijloci=). Dacă 
pe fundul rezervorului sa aplică şi subpresiunea 
lichidului, și aceasta trebue să fie echilibrată numai 
prin greutatea sa, grosimea fundului se determină 
din relația s= A/y, unde S$ e grosimea fundului, 
A (t/m?) e subpresiunsa lichidului şi y (t/m?) e 
greutatea specifică a materialului. Un astfel de 
fund nu e solicitat de momente încovoistoare și 
poate fi făcut din beton simplu, bine bătut. Dacă 
fundul se face mai subțire, o parte din încăr- 
care — și anume A'=A—yd (unde d este gro- 
simea fundului), care provoacă momente înco- 
voietoare, se dă la armatură, executând rezervo- 
rul din beton armat. Fundul rszervoarelor se 
construește în funcţiune de natura terenului: pe 
stâncă compactă, impermeabilă, se execută cel 
mai subțire fund; pe stâncă permeatilă fundul 
se face cu grosimea de 20.::25 cm, iar pe pie- 
triş, cu grosimea de 35-::50cm. Fundul se exe- 


SONS 


Rezervor cu bolți răsturnate. 


cută din beton simplu, impermeabilizat. Uneori 
fundul se execută din bolți răsturnate (v. fig.). 
Zidurile se fac, fie în consolă, fie inclinate, fie 
cu bolță, fie combinate. Rezervoarele de piatră 
se execută cu acoperișul în koltă, tencuite în 
interior — şi cu un strat da pământ pentru izo- 
lare termică. 


Rezervor de beton armat, Rezervor execu- 
tat în întregime din baton armat sau având nu- 
mai pereții și acoperişul de beton armat. Se con- 
struește, də regulă, în locurile unde terenul de 
fundaţie nu prezintă siguranță suficientă. Forma 
folosită cel mai mult e cea cilindrică, cu pereți 
relativ subțiri, solicitați numai de tensiuni de 
întindere, praluate de armatura inelară, Grosimea 
pereților se stabilește astfel, încât tansiunile de 
întindere în beton să nu depăşească anumite limita, 

Secţiunea de fir din inalzl> orizontala, care 
revine ps unitatea de înălțime de parate, sa mă- 
rește odată cu creșterea înălțimii lichidului din 
rezervor. Afară də aczasta se montează o arma- 
tură verticală, uniform distribuită, care nu variază 
pe înălțime. În locul unde se face legătura din- 
tre perete și fund se desvoltă momente încovo- 
ietoare și, de ace2a, această porțiuna e armată 
corespunzător. Rezervoarele cilindrice de beton 
armat se folosesc, în special, la castelele de apă. 
“Rezervoarele paralslepipedice sa fo'osesc acolo 
und>, ținând seamă de  condiţiunile locel>, 
suprafața destinată lor trebue să fie folosită în 
întregime. Această formă permite o împărțire 
mai bună în camere și cofrajela sunt mai simple 
şi mai ieftine. Armatura folosită e mai puternică, 
din cauza momentelor încovoietoare cari apar. 
Aceste rezervoare se pot fisura la colțuri. Pentru 
adâncimi mari, pereţii trebue consolidați cu ner- 
vuri. În general, ele se construasc până la adân- 
cimea de 5m. Rezervoarele mici, îngropate în 
pământ, sunt mai ales sferice sau cilindrice, cu 
fund plan şi cu acoperiș în boltă. Rezervoarele 
mici, montate în încăperi speciale, se fac, de 
regulă, cu fund saparat de sistemul de susținere. 
Legătura rigidă cu sistemul de susținere e per- 
misă când esta exclusă orice posibilitate de 
tasare a fundației. La 
rezervoarele descoperite, 
cu dimensiuni mari în 
plan (basine de înnot, 
etc.), numai unul dintre 
capete se fixează rigid 
de terenul de fundaţie; 
toate celelalte reazeme 
se fac mobile, sau sub 
forma de reazeme pen- 
dulare — stâlpi subțiri cu 
rigiditate mică. La dimen- 
siuni foarte mari trebue 
să se prevadă rosturi de 
dilatare. Presiunea apei 
la adâncimea x fiind 
p= Yx, efortul care se des: 
voltă într'un inel cu înăl- 
țimea egală cu unitatea, 
la un rezervor circular, e: 
N = 1pr= tar, unde pe 
presiunea la adâncimea x; 
y, densitatea lichidului; 
r, raza rezervorului. Întregul efort fiind preluat 
de fierărie, grosimea peretelui sa stabilește astfel, 
încât şi betonul să poată lua forțe de întindere, 


Aranjarea fierăriei la un 
rezervor de beton armat, 
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astfel încât să nu se f'sureze. Modul de aranja- 
re a fierăriai la un rezervor circular este arătat 
în figură. 

La rezervorul paralelepipedic, orice fășie este 
considerată ca un cadru închis, solicitat la pre- 
siunea lichidului din interior, și se dimensionează 
ca atare. Dimensionarea se face astfel încât să 
nu apară fisuri. 

Fundul rezervorului se dimensionează ținând 
ssamă de presiunea lichidului din interior, de sub- 
presiunea |'chidului, de terenul de fundaţie, etc. 
Pe un teren sănătos e suficiant ca el să se facă din 
beton simplu de 25—40 cm, fiindcă nu apar mo- 
mente încovoiztoare. Pe teren elastic, fundul se 
face din beton armat (placă sau boltă răsturnată). 

La toate rezervoarele de błon armat se iau 
măsuri pentru impermeabilizarea betonului. Căp- 
tușzala interioară a rezervorului ‘depinde de 
lichidul pentru care e construit. 


Rezervor de beton armat precomprimat. Re- 
zervor de beton armat, de regulă cilindric, cu 
fundul plan şi cu cupolă, a cărui armatură e 
supusă la tensiuni inițiala de întindere. Prin pre- 
tensionarea fierului se elimină complet fisurarea, 
pereții se pot executa cu mult mai puţin ma- 
tzrial și construcția e foarta economică. La 
rezervoarele de peste 1000 m? se economisește, 
la pereţi, aproape jumătate din material, faţă de 
rezervoarel> de beton armat obișnuite, iar eco- 
nomia generală e da 25:::30% la fier, și de 
20% la beton. 

De regulă, se pretensionează armatura ine- 
lară a pereților; totuși, la rezervoarele mari se 
pretensionează și armatura verticală. Modul de am- 
plasare aarmaturii în perete e reprezentat în figură. 

Se folosesc două procedee de așzzare a arma- 
turii inelare pretensionate: armatura se așază 
în corpul betonului, fiind ferită de 
contactul cu betonul, fie printr'o 
unsoara biluminoasă, fie prin 
tubu-i de hârtie; după ce se 
termină turnarea, fierul se în- 
tinde, cu ajutorul uner dispo- 
zitive montate în nișe speciale; 
armatura se montează în jurul 
unui miez slab armat, executat 
anterior, pe care se întinde și 
se aplică o tencuială torcretată, 
pentru a feri armatura de coro- 
ziune, Se folosește, cu precă- 
dere, varianta a doua, din ur- 
mătoarele considerente: arma- 
rea slabă a miezuui permite 
folosirea unui balon mai uscat; 


acesta se poate așeza mai bine, Perete ce rezervor 
Hash i bi de beton armat pre- 
ceea ce mărește impermeabi- . comprimat. 


litatea construcției; în timpul 
pretansionării, armatura e vizi- 
bilă, din care cauză se poate 
întinde uniform; aşezarea și pre- 
tensionarea se pot mecaniza. 
Ca armatură pretensionată se foloseşte oțel 
superior, cu diametrul de 3:::5 mm. Întinderea 


a) a'matură verti- 

cală pretensionată; 

b) armatură inelară 
pretensionată. 
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armaturii se realizează, fie cu ajutorul unui cărucior 
care circulă pe periferia rezervorului (sistem care 
e economic numai când se construe:c rezervoare 
în serie, fiind o instalație costisitoare și grea), 


Schemă constructivă a unui rezervor de beton precomprimat 
cu planşeu. 

a) perete precomprimat; b) stâlpi; c) planșeu; d) fundul 
rezervorului, 


fie cu ajutorul unor vinciuri hidraulice sau pneu- 
matice, fie manual, mod dz întindere foarte simplu 
și eficace, și care nu are nevoie de instalaţii 
speciale, fiind suficiente manșoane de strângere 
şi o szrie de chei dinamometrice, 

Rezervor metalic. Rezervor executat în între- 
gime din tola dea oțel. Forma cea mai simplă e 
cea cil ndrică cu fundul plan, montat pə grinzi 
metalice sau pe o placă de bston. Grosimea 

ereților verticali se ia în funcţiune de presiunea 
Pidrostatică, după formula $ 
A 
E 
în care 3 (mm) e grosimea per?2telui; 2, e o gro- 
sime practică, da 2,5:::5 mm, care se adaugă 
pentru a compensa uzura prin ruginire şi slăbirea 
datorită niturilor; y e densitatea lichidului; b (m) 
e înălțimea lichidului; r (m) e raza rezervorului; 
Oa (kg/mm?) e rezistența admisibilă la întindere 
a materialului. Practic, grosimea minimă se ia də 
6 mm. La proiectarea unui castel de apă, pentru 
un volum V, el trebue să aibă o suprafaţă câ! 
mai mică, adică un consum de oțel cât mai mic. 
Rezervoa:ele cilindrice cu fund plan prezintă mari 
desavantaje (tolele plane lucrează în condițiuni 
defavoratkil=: fiind solicitate la tensiuni mari, 
necesită sprijiniri speciale; fundul e inaccesibil 
pentru rzparații şi revizi, etc.). şi sunt înlocuite 
cu rezervoare cu fund conic sau sferic, care poate 
fi convex sau concav; la primele, fundul e soli- 
citat numai la compresiune, iar la celelalte, la 
întindere. Rezemarea lor se face pe o centură de 
rezemare. La fundurile sferice și conice, formate 
din suprafețe de revoluțe, se deosebesc două 
direcţii principale pentru tensiuni: tensiunile după 
linia meridiană, orientate după generatoarea supra- 
feței fundului și raportate la 1 m de cerc paralel 
(orizontal), și un efort inelar t, orienta! orizontal 
și raportat la 1 m de lungime de generatoare. 

Afară de tipurile cu funduri convexe și concave, 
se construesc rezervoare formate dintr'un trunchiu 
de con cu vârful în jos și o calotă sferică cu 
convexitatea in sus. Şi la aceste rezervoare, 
printr'o alegere judicioasă a dimensiunilor, se 
pot elimina împingerile în centura de susținere 
(v. fig.). - 


Rezervoarele metalice se execută prin nituire sau 
prin sudare. Nituirea se face prin suprapunere, fără 
eclise, cu excepțiunea 
rostului dintre pere- = 
tele vertical și pere- 
tele inclinat și dintre 
acesta și calota sterică.? 
Rezervoarele sudat» 
sunt mai convenabile 
decât cele nituite, atât 
sub raportul consumu- 
lui de material, cât și 
al mâinii de lucru, 
Sudura prezintă însă 
şi desavantaje, fiindcă ! p 
la locul sudurii metalul o | 
e deformat, apar ten- 
siuni suplementare 
datorite încălzirii ne- 
uniforme, iar execuția 
sudurii e dificilă. — 

Exemple de rezer- 
voare folosite în siste- 
me tehnice: 

1. Rezervor auxiliar [BCNOMOTaTeJbHbIÄ pe- 
3epByap; réservoir auxiliaire; Hilfsbehälter; auxi- 
liary tank; segédłarłány]: Rezervor de aer în 
instalația de frână continuă cu aer comprimat, 
montat la vehiculele cari au frână activă — și 
care primește și înmagazinează aerul comprimat 
necesar pentru efectuarea frânării. Rezervorul 
auxiliar e legat, prin intermediul triplei valva, cu 
conducta principală şi cu cilindrul de frână. 
Capacitatea lui depinde de mărimea cilindrului de 
frână și variază între 25 și 100 |, ajungând până 
la 159 | când rezervorul trebue să alimenteze 
doi cilindri de frână. Rezervoarele se confec- 
ționează, fie din tablă de oțel sudată, fie, uneori, 
din fontă, prin turnare; ela au formă cilindrică, 
cu funduri bombate în interior (tip Westinghouse) 
sau în afară (tip Knorr), şi sunt înzestrate cu 
bușoane de golire (la partea inferioară) pentru 
scurgerea apei de condensaţie. V. și sub Frână 
continuă cu asr comprimat. 


=, ~ auxiliar de manevră. V. Rezervor de 
egalizare. 

s. ~ de amortisare, la pompe [nacocubiiă 
aMOpTH3aQHOHHbIÄ pezepByap; réservoir d'a- 
mo tissement pour pompes; Windkessel, Dämp- 
fungsbehälter für Pumpen; damping tank for pumps; 
szivałtyú-légüst]: Recip'ent metalic (de fontă sau 
de tablă de oțel sudată sau niiuită), care se 
montează, fie numai pe conducta de refulare, fie 
atât pe conducta de aspirație, cât și pe cea de 
refulare a pompei cu p'ston. Servește la înmagazi- 
narea aerului sub presiune, spre a amortisa oscila- 
tiile provocate în conducte prin neuniformitatea 
mişcării pistonului, realizându-se astfel o mișcare 
aproape uniformă a lichidului; oscilațiile imprimate 
de mişcarea pistonului sunt urmate numai de co- 
loana de lichid din corpul de pompă. Volumul re- 
zervorului e da cel puţin 6.8 ori volumul generat 
de piston, și cu cât volumul lui e mai mare, cu 


Rezervor metalic fără împin- 
geri laterale în centură, 

Po) presiunea pe inelul de cen- 

tură; K) rezultanta presiunilor pro- 

venite din partea conică a fundu- 

lui; S} rezultanta presiunilor pro- 

venite din partea sferică a fundulul. 


atât funcționarea pompei e mai liniştită. Rezervorul 
ss montează, pe cât posbil, în apropierea 
“corpului de pompă, și poate fi turnat monobloc cu 
pompa sau ca piesă separată; la pompele cu 
dublu efect ss construsște, de regulă, un re- 
zervor comun pentru ambele părți de aspirație. 

Rezsrvoarzle de amortisare sunt înzestrate cu 
țaavă de aspirație, respectiv de refulare și, de 


Rezervoare de amcriisare la pompe. 
a) şi b) la aspirați», la p mpă cu dutlu efect, respectiv la 
pompă cu simplu efect; c) şi e) la refulare, peniru pr siuni 
joase, respec!lv pentru presiuni înalte; d) la refulzre, pentru 
alimentarea conductei dela două pompe. 


obiceiu, cu indicator de nivel (cu sticlă), cu 
mancmetru (de depresiune, la cela de aspirație; 
da presiune, la cele de refulare), cu robinet de 
golire și robinet de aerisire (v. fig.). La pompele 
de înalță presiune (də ex. la pompele də ali- 
mentare cu apă a căldări'or de atur), rezervorul 
de amortisara e înlocuit uneori cu un amorti- 
sor cu plutitor (v. Plutitor, amortisor cu ~), care 
asiqură, față de rezervorul amortisor, un mers mai 
uniform al coloansi de lichid, Sin. Cameră de 
aer, Cameră pneumatică, Recipient de aer, Cazan 
de aer, Clopot de aer. V. şi sub Pompă cu piston. 

1. Rezervor de apă, la locomolive [napoB 33- 
HbIÄ BONAHOĂ pesepyap; réservoir à eau de la 
locomotive; Wasserbehăltar der Lokomotive; wa- 
ter tank of the locomotiv=; găzmozdony-viztar- 
tény]: Rezervor închis, montat ps tender sau pe 
cadrul locomoltivsi-tender, care serveşte la de- 
poztarea rezervei de apă necesare alimentării 
căldării locomotivei pə distanţa dintre două staţii 
de alimentare cu apă. Capacitataa rezervorului 
variază după tipul şi seria locomotivei și depinde 
de consumul d> abur al locomotivei, de felul 
trenului (de ex. la trenurila rapide, cari parcurg 
distanțe mari cu opriri scurte, rezervorul e mai 
mare), etc. 

Locomotivele cu tender au, în general, un 
singur rezervor, cu formă aproximativ paralele- 
pipedică (v. fig.), (la tanderele cu cadru), sau 
semicilindrică (la tendsrele fără cadru). Razer- 
vorul e construit din tatl> de oțəl asamblate 
prin sudură sau nituite etanș; în inter'or, pereții 
sunt consolidați, în sens long tudinal și transversal, 
prin_corniere și prin diafragme de tablă găurite 
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și montats la înălțimi diferite, acestea din urmă 
servind la oprirea formării valurilor, când rezer- 


Rezervor de 2pă, la te-der. 
1) I-ngaron; 2) bloc de înhămare; 3) rezervor de-apă; 
4; cutie de cărtuni; 5) rezervor de ulelu; 6) cutie de unelte; 
7) diafragme de consolidare; 8) lutitorul indicatcrului; 
9) indicator de nivel; 10) robinet. 


vorul nu e plin, Rezervorul are un indicator de 
nivel cu plutitor, două valve (robinete) de în- 
chidere cu site (pentru racordul la injectoarele 
sau la pompela de alimentare cu apă a căldării 
locomotivei), un robinet de golire rapidă a re- 
zervorului și 2:::4 guri de umplere. Capacitatea 
rezervorului variază între 8 şi 40 më, 
Locomotivele-tender au 2-::5 rezervoare mon- 
tate pe părțile laterala ale căldării longitudinale, 
între longeroane și în spatele marchizei (v. fig.); 


Rezervoare de apă, la locomotive-terder, 
1) rezervor frontal; 2) rezervcr central; 3) rezervor lateral; 
4) rezervcr din srate; 5) conducta de legătură între rezer- 
voare; 6) con“ucte de absorpție a rompel>r de alimentare; 
7) sorb; 8) pereții cutizi de cărbune; 9) longeron, 


la unele locomotive mici, pentru reducerea greu- 
țăţii, longeroanzle formează pereții laterali ai 
rezervoarelor. Rezervoarele comunică între ele 
prin tukuri mcntate în partea lor inferioară; de 
regulă, numai rezervoarele laterale au guri de 
umplere cu site și capac. Capacitatea totală a 
rezervoarelor poate ajung> până la cca 14 m?. 

Rezervoarela sunt vopsite, atât la exterior, cât și 
la intarior, pentru a fi protejate contra coroziunii. 

2}. ~ de capăt [konrppesepByap; réservoir 
terminal; Endreservoir; terminal reservoir; vég- 
tartâny): Rezervor də presiun= situat la capătul 
terminal al unsi rețele de distribuție a apei. Sin. 
Contrarezervor,. 

s. ~ de comandă, V. Rezervor de egalizare, 
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+ Rezervor de compensare [ypaBnuTreabublă 
pesepByap; réservoir de compensation; Ausglei- 
chungsreservoir; compensation reservoir; kiegyen- 
litesi tartâny]: Rezervor care servește la compen- 
sarea diferenței de debit dintre alimentarea cu 
apă dela instalaţiile de captare și îmbunătățire, și 
consumul de apă în rețeaua de distribuție. 

2. ~ dedistribuție [pacnpene anrenbHbriă pe- 
3epByap; réservoir de distribution; Verteilung:- 
behălter; ` distribution reservoir; elosztó tartâny]. 
Hidrot.: Rezervor care asigură distribuția apei la 
presiunea de serviciu, 

3. ~ de egalizare [ypaBnuTenbHblii pe3ep- 
Byap; réservoir d'eglaisation; Ausgleichungsbe- 
hălter; equalisation tank; kiegyenlitesi tartâny]: 
Rezervor de aer, din instalația de frână cu aer 
comprimat a unui vehicul motor (locomotivă, 
automotor, ec.), legat direct cu robinetul mecanicu- 
lui — şi care servește ca rezervor-tampon pen- 


tru stabilirea unei reduceri de presiune uniformă 


în conducta generală (la orice lungime a acesteia), 
în scopul frânării egale a tuturor vehiculelor ac- 
tive, comandate dela robinetul mecanicului. Pen- 
tru asigurarea reducerii uniforme de presiune 
în conducta generală, rezervorul de egalizare e 
legat de aceasta prin regulatorul de presiune al 
conductei generale. Sin. Rezervor auxiliar de 
manevră, Rezervor de comandă. V. și sub Frână 
continuă cu aer comprimat. 

a. ~ de fontă topită: Sin. Avantcreuzet (v.). 

s. ~ de gaz [ra3roJIbnep; réservoir à gaz; 
Gasbehälter, Gasometer; gas holder, gasometer; 
găztartâny]: Rezervor în care se înmagazinează 
gazul produs într'un aparat (generator) sau într'o 
instalație de produs gaze (gaze combustibile, 
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Rezervor de gaz, umed, cu clopot rigid. 


gaze din industria chimică, etc.), în vederea de- 
pozitării, sau alimentării uniforme a unei rețele 
de distribuţie. Rezervoarele pot avea volum con- 
stant sau variabil. 

Rezervoarele de gaz cu volum constant sunt 
recipiente închise, de tablă de oțel sau de alt 
metal (sudate-sau nituite), sau de beton armat, 
și au, în general, formă paralelepipedică sau 
cilindrică; ele sunt montate orizontal sau vertical 
şi sunt înzestrate cu conducte de intrare și de 
ieșire a gazului (v. și sub Rezervor de țițeiu și 
de produse petroliere), 


Rezervoarele' de gaz cu volum variabil: sunt 
de două tipuri: umede și uscate, — Rezervorul 
umed e constituit dintr'un basin cu apă, în care 


e introdus un clopot metalic, ghidat prin role, 


într'o carcasă verticală de ghidare. Clopotul me- 
talic poate fi rigid sau telescopic, de obiceiu cu 
3-6 virole (v. fig.); pentru etanșare, virolele 
clopotuluitelesco- 
pic au răsfrângeri 
şi jghiaburi um- 
plute cu apă. Ca 
protecțiune contra 
înghețului, apa se 
încălzește, iar în 
unele cazuri re- 
zervoarele sunt 
protejate printr'o 
construcţie de zi- 
dărie. Capacitatea 
rezervoarelor u- 
mede ajunge până 
la 100000 m. Pre- : 
siunea gazului la 
ieșire depinde de 
greutatea clopotu- 
lui (incluziv a ar- Rezervor de gaz, umed, cu clopot 
maturii, jghiaburi- telescopic. 

lor, etc.) şi e, în 

general, de 100-::200 mm col, apă. — Rezervorul 
uscat e format dintr'un recipient cilindric vertical, 
rezemat pe o fundație, închis la partea supe- 
rioară printr'un capac în formă de disc metalic 
cu jghiab periferic pentru etanșare și cu role de 
ghidare. Jghiabul de etanşare e umplut cu gu- 
dron, care închide rostul dintre capac și corpul 
rezervorului; gu- 
dronul care se 
prelinge e colec- 
tat la baza rezer- 
vorului și e pompat 
din nou în jghiabul 
de etanșare. Re- 
zervorul are con- 
ducte de intrare 
şi de ieșire a ga- 
zului, o scară pli- 
antă (pentru con- 
trolul  jghiabului 
de etanșare) și un 
acoperiş cu lucarne 
de ventilație (v. 
fig.). Rezervoarele 
uscate se constru- 
esc pentru capa- 
cități până la Rezervor de gaz, uscat, cu volum 
400000 më. Avan- variabil. 

tajele față de re- 

zervoarele umede sunt: greutate de construcţie 
mai mică; nu e nevoie de instalație de încălzira și 
deci exploatarea e mai ușoară; se obține gaz 
uscat; presiunea e constantă, Rezervoarele mari 
sunt folosite, în general, la uzinele de gaz și la 
stațiunile de distribuire a gazelor, în sistemul de 


alimentare cu gaze la distanță a orașelor și a 
întreprinderilor industriale. . 

Rezervorul de gaz folosit în laborator și în 
instalaţii mici (de ex. în instalaţiile de produs 
acețilena) poate fi, de asemenea, cu volum con- 
stant sau variabil (v. fig. sub Generator cu carbură 
în apă) şi se confecționează din tablă de oțel, de 
cupru, din sticlă, etc., după gazul care trebue în- 
magazinat. Sin. (parţial și impropriu) Gazometru. 

1, Rezervor de încărcare [3arpy3ounbiă pe- 
3epByap; réservoir de charge; Ladebehălter; load- 
ing reservoir; rakodó tartâny). Ind.petr.: Rezervo- 
rul în care se pompează ţiţeiul, înainte de afitrecut 
la distilare. Capacitatea lui e de vreo două ori 
mai mare decât cea a aparatului de distilare. 
Servește la o ultimă separare prin decantare a 
apei și a altor impurițăți conținute în țițeiu. Sin. 
Turn de încărcare. 

2, ~ de înmagazinare: Sin. Rezervor de com- 
pensare (v.). 

3. ~ de nisip, pe vehicule [Gan pura nonauu 
necka; réservoir de sable sur véhicules; Sand- 
behälter auf Fahrzeugen; sand tank on vehicles; 
jármű-homoktartány]: Recipient metalic în care 
se înmagazinează nisipul uscat necesar pentru 
operațiunile de  nisipare, pentru mărirea coefi- 
cientului de adeziune dintre roți şi șine. La loco- 
motive, rezervorul se numește cutie sau dom 
de nisip; e montat, de reguă, pe partea supe- 
rioară a căldării orizontale și e legat, printr'o 
conductă, cu nisiparul. La tramvaie, ‘rezervorul 
de nisip se numește tremie. 


a. ~ de păcură, la tender [nepranoi pé- 
3epByap _Tennepa; réservoir de mazout du ten- 
der; Heizălbehălter beim Tender; fuel oil tank 
of the tender; szerkocsi-pakuratartâny]: Rezervor 


Rezervor de păcură, la tender. 
1) gură de vizitare; 2) gură de umplere; 3) serpentină de 
abur de încălzire; 4) robinet pentru păcură; 5) loc pentru 
depozitat cărbuni; 6) intrarea aburului de încălzire; 7) ieşirea 
aburului condensat. 


închis, construit din tablă de oțel, montat, în gene- 
ral, deasupra rezervorului de apă de pe tenderul 
locomotivei cu ardere de păcură, și care servește 
la depozitarea combustibilului lichid necesar ali- 
mentării focarului locomotivei. Capacitatea rezer- 
vârului se determină astfel incât să se asigure 
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cantitatea de combustibil necesară pentru parcursul 
locomotivei între două stațiuni de alimentare cu 
combustibil lichid; în general, are 4+5 mt. 

Rezervorul e, de obiceiu, paralelapipedic sau 
în potcoavă; în ultimul caz se amenajează de- 
pozitul de cărbuni în spaţiul din interiorul pot- 
coavei (v. fig.). Pe placa superioară se găsesc 
două guri de alimentare cu site, o gură de vizi- 
tare, mânerele robinetului de închidere și un 
indicator de nivel; în interior, serpentina de pre- 
încălzire a combustibilului, robinetul de închidere 
a conductei și robinetul de golire. 

5, ~ de presiune [Bgononanopnbiii Gan; ré- 
servoir de pression; Druckreservoir; pressure re- 
servoir; nyomăstartâny]: Rezervor care asigură 
presiunea de serviciu într'o rețea de distribuţie 
a apei. Apa trebue să ajungă cu 2:::3 m dea- 
supra celui mai înalt robinet și, în general, cu 
30.::35 m deasupra nivelului străzilor. Presiunea 
de serviciu nu trebue să depășească 6 at (60 m) 
pentru ca să nu se producă presiuni prea mari 
în rețea. 

o ~ de spălare [npombiBounblii Gan; ré- 
servoir de lavage; Waschbehălter; washing tank; 
mosási tartâny]. Inst. san.: Rezervor de fontă sau 
de material ceramic, care servește la înmagazi- 
narea și evacuarea bruscă (prin cădere) a can- 


? 


Rezervor de spălare pentru closele, 
1) corpul rezervorului; 2) clopot; 3) supapă; 4) inelul de 
sprijinire a garniturii; 5) consolă; 6) brał de acţionare a 
supapei; 7) locaş pentru fixarea robinetului de alimentare 
cu plutitor. s 


tității de apă necesară pentru spălarea anumitor 
obiecte din instalația sanitară (de ex. vasele de 
closete). El se suspendă, fie la 1,5-::2,3 m dea-: 
supra obiectelor de spălat, fie la o înălțime mai 
mică decât 0,5 m, în care caz are capacitate 
mai mare. Se compune, de regulă, dinir'un 
recipient deschis (corpul rezervorului) înzestrat“ 
cu: un racord pentru țeava de scurgere, un ro- 
binet cu plutitor (pentru alimentarea cu apă), 
dispozitivul cu clopot și supapă (pentru închiderea 
și golirea bruscă prin efect de sifon) sau un 
sifon simplu (la rezervorul pentru spălare inter-: 
mitentă) și urechi de susținere (v. fig.); Co- 
manda golirii pentru spălare se poate face ma- 
nual sau automat. - 

7, ~ de fițeiu și de produse petroliere [pe- 
3epByap JIA HEPTH H HEPTAHbIX NPOAYKTOB; 
réservoir pour péłrole brut et pour produits pé- 
troliers; Reservoir für Rohöl und Petroleumpro- 
dukte; oil and oil products tank; k5olaj- és olaj- - 
termek-tartâny). Expl. petr.: Rezervor adaptat 
pentru înmagazinarea și conservarea hidrocarbu-- 
rilcr gazoase și lichide sau a amestecurilor lor: + 
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Pentru produse petroliera lichide și pentru 
țițeiu, rezervoarele sunt confecționate, în general, 
numai din oțel (uneori chiar inoxidabil). Rezer- 
voarele peniru ţițziu brut sunt, de regulă, cilin- 
drice, verticale, cu fund plat, așezat pe o fun- 
dație plană completă sau numai pe un inel p2- 
riferic de fundație, cu capacul plan la cee cu 
dimensiuni mici, conic la cela cu dimensiuni 
mijlocii, respectiv în formă de calotă sferică, tur- 
țită și racordată cu mantaua cilindrică la cele cu 
capacitate mare. Pentru a evita pierderi prin eva- 
porare şi prin „respiraţie“ (v.), se folosesc, uneori, 
fie rezervoare cu capac plutitor direct pe supra- 
fața lichidului, fie rezervoare sferoide (de forma 
unei picături care s2 reazemă pe o suprafață pe 
care nu o udă), f'e chiar rezervoare sferice, 

Rezervoarele sfaroide permt menținerea unsi 
suprapresiuni interioare de 2:::3 ats, iar cele 
sferice, de cca 7--:8 ats, cesa ce face posibilă 
conservarea în stare lizhidă a hidrocarburilor mai 
grele decât pentanii incluziv (în cazul celor sf=- 
roide), respectiv butanii, și -chiar o parte din 
propan-propilen (în cazul celor sferice), 

Rezervoarele cilindrice alungite, (l> 68 m), 
cu funduri în calotă sferică având același diametru 
ca mantaua, așezate ve:tical (din motive de eco- 
nomie de teren și fundații) sau, mai ales, ori- 
zonta! (din motive de ușurință și de siguranţă în 


. exploatare) se folosesc, de regulă, numai pentru 


înmagazinarea gazelor de petrol lichefiate (frac- 
țiunile propan-pentan). Ele se construesc pentru 
capacităţi cari variază între 5 şi 5:105 |. Rezer- 
voarele metalice sunt echipate cu supape de 
siguranță (eventual și de respirațe), cu dispo- 
zitiv de indicare a nivelului (sticlă, plutitor cu 
contragreutate exterioară, indicând nivelul pe o 
miră etalonată, sau, mai rar, plutitor cu substanțe 
radioactive, însoțt de un detector electronic ex- 
tern al nivelului, în deosebi la rezervoarele de 
înaltă presiune), dispoztive də control sau de 
vizitare, lecături de umplere şi golire, cu orga- 
nele ds închidere corespunzătoare, reazeme și 
scări interioare şi exterioare, etc. 

Ele sunt înconjurate cu un dig de zidărie sau 
de pământ, cu înălțime ș' la distanță suficientă 
pentru a alcătui un basin de capacitate superioară 
celei a rezervorului. 

Rezervoarele deschise (batalur'le), realizate prin 
săpături, căptușite sau nu, sunt pe cale de dispariție, 
din cauză că au pierderi mari de fracțiuni ușoare. 

1. Rezervor de trecere [rpan3uTublii peaep- 
Byap: r&:ervoir de passage; Durchgangsreservoir; 
passage reservoir; âtmeneti tartâny): Rezervor de 
presiune, situat între conducta de aducţie și re- 
țeaua de distrituție a apei. 

e. ~ de zi [enymeânbrii pesepByap; réser- 
voir de service; Tagasbshălter; day tank; napi 
kiegészitő tartâny]: Rezervor metalic de com- 
bustibil lichid, interpus, la unele instalați, între 
rezervorul principal de depozitare a combustiti- 
lului lichid și injectcarele montate la căldări sau 
cuptoare, pentru a le asigura alimentarea în 
timpul serviciului. Capacitatea rezervorului se cal- 


culează astfel, încât să acopere consumul de 
comtustibil al instalaţiei pe un limp limitat, de 
regulă 12 ore. Rezervcrul este echipat aproape 
totdeauna cu serpentină de preincălzrre a com- 
bustibilului, cu indicator de nivel, conductă de 
prsaplin, conductă de scurgere a apei și a im- 
purităților, etc. 

3, ~ principal [rnaBnblă BO3IyuIHbIă pe- 
3epByap; résərvoir principal; Hauptbehălter; main 
tank; f&leglartâny]: Rezarvor da aər din instala- 
ţia de frână continuă cu aer comprimat, montat 
pe un vehicul motor (locomotivă, automotor, tram- 
vaiu, autovehicul), într pompa de asr ș robinetul 
də manevră al mecanicului, şi cara servașta la 
înmagazinarea a2rului comprimat, necesar, în prin- 
cipal, la frânara și, în sscundar, la alte servicii 
(nisipare, comanzi pnsumatica, etc.). Razs:vo- 
rul e matalic, de formă cilindrică și cu capaci- 
tate cara variază după felul vzhiculului motor (də 
ex.: la locomotive, e de 400 | pantru pompele 
simplex și da 800 | paniru pompal duplex; la 
automotoara e də 200:-:300 |; etc.). Rszarvorul 
principal servește și pentru a rețina și evacua 
(printr'un robinet de evacuara montat la partea 
lui inferioară) impurităţile antrenata de azrul dela 
pompa da aer, și anume: ulsiu, praf şi apă de 
condensație. Pentru răcirea aerului, care se încăl- 
zeșta prin comprimara, rezervorul se așază, de 
regulă, în curent de asr (da ex., la locomotive, 
între lengeroane), 

4. ~-lampon [Gycpepnbiii pesepBayap; ré- 
sarvoir-tampon; Pufferbehălter; buffer tank; ki- 
egyenlită tartâny, szakályozó tartâny): Rezervor de 
aer montat între staţiunea 
de compresoara și conducta 
principală a unei instalaţii de 
aer comprimat și care ser- 
veşta atât ca regulaior de 
dsbit și de presiune a asru- 
lui care trece în rețea, cât 
și ca acumulator d2 energie 
pneumatică (aerul din rezer- 
vor compensând lipsa de 
debit a stațiunii de compre- 
soare, în orsle încărcării de 
vârf a rețel=i). În rezervcrul- 
tampon, asrul comprimat, 
care are la intrare o tem- 
peratură înaltă, se răceşte 
parțial, iar uleiul și apa con- 
densată din vaporii conținuți 
în aer se depun la partea 
inferioară a rezervorului. 

De obiceiu, rezervorul- 
tampon e metalic, de formă Rezervor-tampon, ver- 
cilindrică, cu capace în f>rmă cal. 
de calotă sferică (v. fig.); ') Intrarea aerului; 2) ie- 
uneori, da exemplu la insta- ae Me cre Ade 
laţii miniere mari, rezervorul densatului; 4) valvă de 
se construeşte ca o cameră siguranță; 5) deflector, 
subterană cu suprafața interi- 
oară de teton, tencuită şi a: faltată. În general, rezer- 
vorul e echipat cu racorduri cu flanşe pentru con- 


ductele de intrarea, de ieșire și cele de cuplare la 
regulator, cu supapă de siguranță, manomstru, 
robinet da scurgere (a apei și a uleiului), guri 
de vizitare, supapă de trecere (pentru izolarea 
rezervorulu d: rața), etc. 

Volumul rezervorului-tampon V,, depinde de 
necesitățile rețelei și de debitul compresorului; 
el se calculează astfel, încât variația presiunii din 
rezervor să nu dapășească anumite limite admise 
pentru variațiile de presiune; se folosește relaţia: 


_.0,25-Qu Ta 
n= AD 
in care Q., (m*/h) e debitul compresorului; T, 
și T, sunt temperaturile absolute ale aerului aspi- 
rat de compresor, respectiv ala aerului comprimat 
care intră în rezervor; i e numărul de decuplări 
pe oră; Ap (kg/cm?), e diferența dintre presiunza 
maximă și cea minimă. V. sub Instalaţie pneumatică. 

1. Rezervor terminal: Sin. Rezervor de capăt (v.). 

2. Reziduu [ocraTok; résidu; Residuum; resi- 
duum; reziduum]. 1. Mat.: Dacă za este un po! 
simplu al funcțiunii de variabilă complexă f (z), se 
numește reziduu al funcțiunii f(z) relativ la polul za, 
coeficientul termenului în 1/(z—zu) din dasvolta- 
rea în serie Laurent a funcțiunii f (z) în jurul lui ze. 

s. Reziduu |ocraTok; résidu; Rückstand; resi- 
dus; üledék, maradék]. 2. Chim.: Restul care 
rămâne în zona de prelucrare a unui material 
brut, în urma unui proces tehnologic de purificare, 
de separara sau de extragere, efectuat asupra 
acelui material. Exemplu: partea dintr'un pro- 
dus petrolier brut, care rămâne în vasul de dis- 
tilare; în instalaţiile de distilare continuă, cu co- 
loană, reziduul se scoate conlinuu pe la baza 
coloanei. Astfel, păcura reprezintă reziduul dela 
fracționarea țițeiului. — 3. Chim., Metl.: Produs 
secundar, obținut în urma unui proces chimic (de 
ex. gazele, sgura și praful, rezultata în procesela 
metalurgice). 

4. ~' de calcinare, Chim.: Sin. Reziduu la roșu, 
Depozit de calcinare, Depozit la roșu (v.). 

s ~ de decantare, Canal.: Sin. Depozit de 
decantare (v.). 

e. ~ de tulun [ocamor TaGara; résidu de 
tabac; Tabakrückstand; tobacco residue; dohány- 
üledék]. Ind. tut.: Restul de tutun obținut în filtre, 
după ce s'a scos leșia brută, Este un material 
care nu mai e folosii; s'a.încercat fără succes 
să fie întrebuințat ca îngrășământ. Mai conține 
cca 0,2% nicotină. 

7, ~ fix [anoTrubliă OCTATOK; résidu fixe; Ab- 
dampfrickstand; solid residue; száraz maradék]. 
Chim.: Fracțiunea de greutate pe care o repre- 
zintă substanțele disolvate în apă. Se determină 
prin evaporarea a 100cm? apă filtrată. Reziduul se 
usucă la 110° și sa cântărește, Proba serveşte la 
analiza apei potabile și a apelor industriale. 

s. „x industrial furajer (npombimnennbre Hy- 
pamHble OCTATKH, }KMbIX; résidu industriel four- 
rager; gewerbliches  Fultererzeugnis; industrial 
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cattle fodder; takarmány helyetesitő ipari mara- 
dék]: Deşeuri din industria alimentară, cari pot fi 
valorificate în alimentația animalelor, Se folosesc 
următoarele reziduuri: din industria morăritului: 
tărâțela, făina furageră (praful de moară) și rastu- 
rila de grăunţe (zoana, gozurile, etc.); — din indus- 
iria uleiurilor alimentare: turtela, fărâmăturile de 
turte şi şroturila; — din industria zahărului: tăie- 
teii de sfeclă (borhotul) și melasa; — din industria 
berii: borhotul, colții de malț și drojdia; — din 
industria amidonului, glutenului, glucozei şi spir- 
tului: borhotul de cereale şi da cartofi; — din 
industria laptelui: laptel2 smântânit, zerul și zara; — 
din industria cărnii: făina de sâng2, făina de carne 
şi de oase, etc; — din industria peștelui: făina 
de peşte. 

Valoarea nutritivă şi compoziția chimică a re- 
ziduurilor diferă de cea a materisi prime din care 
provin, din cauza extragerii parțiale prealabile a 
substanțelor nutritive. 

În alimentaţia animalelor, reziduurile sunt folo- 
site, fie ca atari (proasp=t2), fie prelucrata (formă 
în care se pot conserva şi valorifica mai raț'onal). 
Astfel, cele bogate în apă — borhoturile — se 
usucă sau se murează; reziduurile din industria 
cărnii sun! transformate în făinuri furagere de ori- 
gine animală, 

Importanță deosebită pentru alimentaţia anima- 
lelor prezintă reziduurile cari au un precent mare 
de proteină. Astfel, făinuril> furagera de origine 
animală conţin 35:-:80%; șroturile, 15-50%; lap- 
tele smântânit, 25-35%; tărâţele și făina furageră, 
8:::30%; borhotul uscat dela fabricila de amidon, 
5..:30%; drojdie 50-60% greutate de substanțe 
azotate din greutatea substanţei uscate, 

Conţinutul de apă esta de 70-95%, pantru bor- 
hoturile proaspeta și murate; 20-30%, pentru 
melasă; 10-15%, pentru tărâţe şi borhoturi; 5-::13%, 
pentru șroturi și pentru făina furageră de origine 
animală. 

Unele reziduuri furagere sunt o.sursă importantă 
de săruri minerala (făina de oase, făina de pește, 
făina de scoici, etc.) sau de vitamine (drojdia). 

Reziduurile furagere pot fi folosite în alimen- 
tația tuturor speciilor și categoriilor de animale, 
în amestec cu alte nutrețuri. Cele bogate în sub- 
stanțe azotate contribue la echilibrarea- raţiilor 
de hrană deficitare în albumină (la vacile de lapte, 
pasări, etc.); de exemplu, introducerea făinii de 
animale în rația pasărilor intensifică ouatul cu 
15:::30%, 

9. ~ la roșu Chim.: Sin. Reziduu de calcinare, 
Depozit de calcinare, Depozit la roșu (v.). 

10, ~ prin evaporare, Chim.: Sin. Reziduu total, 
Depozit prin evaporare (v.), Depozit total. 

11, ~ total, Chim.: Sin. Reziduu prin evapora- 
re, Depozit prin evaporare (v.), Depozit total. 

12. Reziiuală, saturație ~ [ocraTrounaa Ha- 
CbIINeHHOCTb HeTu; saturation résiduelle en 
pétrole; Dlsăttigung; residual oil saturation; olaj- 
telitettség]. Expl. petr.: Raportul dintre vo'umul 
efectiv ocupat de hidrocarburile lichide: într'un 
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zăcământ și volumul porilor rocei din regiunea 
petroliferă a stratului, după o anumită perioadă 
de exploatare; în particular, saturația reziduală 
finală e valoarea acestui raport în momentul în- 
cetării exp'oatării, cara a devenit nesconomică. 
Câtul diferenţei dintre saturaţia inițială și cea fi- 
nală, prin saturația iniţială, se numește coeficien- 
tul de extracție realizat, numit, uneori, impropriu, 
și coeficient de recuperare. Din cauza valorii mari 
a saturaţiei reziduale finale (în general, 0,8:::0,5 
din cea iniţială), valoarea coeficientului de extrac- 
ție variază între 10 și 20% din conţinutul iniţial 
de jițeiu al zăcământului în cazul regimului de 
gaze. din soluţie, între 20 și 40% în cazul regi- 
mului de împingere prin detenta gazelor libere, 
şi între 30 şi 80% în cazul regimului de împin- 
gere de apă. 


1, Reziduale, depozite ~ [orGpocnble ocam- 
NeHHA; gisements residuels; Residuallagerstătten; 
residual. deposiis; reziduâlis ülepedés]. Geol.: 
Acumulări de substanțe minerale rezultate prin 
alterarea și disolvarea parțială a rocelor și a zăcă- 
mintelor metalifere, sub influența apelor de 
infiltraţie. i 

- 2. Reziduurilor, teorema ~ [reopua oCTaT- 
KOB; théorème des résidus; Residuensatz; theo- 
rem of residues; reziduumtstel]: Teoremă referi- 
toare la relația dintre integrala unei funcțiuni ana- 
litice f(z) de-a-lungul unei curbe închise T și 
fără puncte duble, în planul variabilei z, și dintre 
reziduurile (v.) funcţiunii referitoare la punctele 
ei singulare situate 
în interiorul curbei 
T. Teorema se e- 
nuntă cum urmea- 
ză: Fie în planul 
zun domeniu măr- 
ginit de o curbă 
închisă T, în care 
funcțiunea de va- 


riabilă complexă 
tz) e analitică și Planul variabilei z a unei funcțiuni 


are un număr finit analitice în domeniul din interiorul 
de puncte singu- unei curbe închise F. 

jare, poli sau puncte singulare esenţiale: z,, Zar**4Zp 
(v. fig.) — și fie R RaR, reziduurile funcţiunii 
f(z) relalive la aceste puncte; în aceste condițiuni, 
integrala funcţiunii f(z), de-a-lungul curbei închise 
T, în sens matematic direct, împărțită cu 2 xi, unde 
i=V —1, e egală cu suma reziduurilor funcțiunii 
f(z) relative la toate punctele singulare. situate 
în interiorul curbei T: 


1 n 
Trib (9 d= E Re 


Teorema reziduurilor se folosește și pentru a 
calcula printr'o metodă uniformă numeroase in- 
tegrale definite. 


s. Rezilienţă (yrapnaa Basrocrb; résilience; 
Kerbzăhigkeit; resilience; fajlagos ütő-hajlitó mun- 


ka]. Rez. mat.: Raportul K„ dintre lucrul mecanic 


L de rupere la încovoiere prin șoc și aria Aa 
secțiunii de rupere a unei epruvete (bare) încrestate 
standardizate, de anumite dimensiuni: K„=L/A. 


Reziliența se măsoară, de regulă, în kgm/cm?, 
și se datermină cu un ciocan-pendul care are o 
energie potențială egală cu numărul n de kilo- 
grammstri cari figurează în indicele simbolului K al 
rezilienţei. Da exemplu, dacă n = 30 kgm, reziliența 
se notează cu K% Încercarea se exacută la cio- 
canul-pendul, conform prescripțiilor STAS 1400-50. 
Epruvatele au dimensiunile de 10X10X55 mm, 
iar-crestătura dela mijloc are adâncimea de 2 mm, 
ceea ce dă A=0,8 cm?. Metalele cari au rezi- 
lienţă mare sunt tenace, iar cele cu reziliență mică 
sunt fragil. Reziliența nu intervine în calculele 
de rezistență a materialelor, dar e o mărime ca- 
racteristică informativă asupra comportării materia- 
lelor la solicitările prin şoc. 

Valorila rezilienței obţinute în încercări depind 
də dimensiunile epruvetei și de condiţiunile în 
cari se efectuează încercarea, Astfel, reziliența 
creșt> cu dimensiunile epruvatei, în special la 
metalele tenace. Pentru a sə obține deci valori 
comparabile, se recomandă să se facă încercări 
numai ps epruvete standardizate. 


Reziliența variază cu temperatura de încercare. 
Se observă că, la anumite temperaturi, numite 
temperaturi critice da fragilitate, oțelurile tenace 
devin fragile, 

Valoarea rezilienței unui material nu variază 
sensibil cu vitesale cari se pot obține la cioca- 
nele-pendul (3:::7 m/s), dar variază simțitor dacă 
încercarea se face la mașini rotative, acționate prin 
motor, cu vitese mari, de 20:::100 m/s, 


4. Rezilienţă, încercare de ~, V, Încercare de 
reziliență. 

s. Rezină de petrol [nebranaa cMOna; résine 
de pstroie; Erdâlharz; patroleum resin; k6olaj- 
gyanta]. Ind. petr.: Rezină obţinută prin prelucra- 
rea hidrocarburilor nesaturate din țițeiu, V, Rășină 
de petrol, Rezinol. 

e. Rezinaj [nopcoura; résinage, extraction de 
résine; Harzgəwinnung; resin tapping; gyanta-ki- 
termelés]. Gen.: Operaļiune care consistă în pro- 
vocarea și colzctarea secrețiunii de rășină, la ar- 
borii răşinoşi. Se practică mai ales la pin și la 
molid. Provocarea secreţiunii se face rănind trun- 
chiul arborelui prin tăieturi progresive în inelele 
lemnoase periferice. Rășina se colectează la baza 
acestor tăieturi, în vase speciale, 


Există trei procedee clasice de rezinaj: În pri- 
mele două procedee, inciziile se continuă anual, 
de jos în sus, depărtându-se de locul de colec- 
tare. În cel de al trailea procedeu, inciziile se 
fac de sus în jos, iar colectarea se face printr'un 
canal vertical inlermediar. Răşina sscretată se 
scurge printr'un jghiab de tabă (cioc) într'un 
vas de tabă, de a'glă sau de sticlă. Cantitatea 
medi> de rășină dată də un arbore de pin, într'un 
an, este de 900.::1300 g. Ea depinde, în mare 
măsură, de umiditatea și de temperatura solului, 


de vârsta (vârsta optimă e de 70-::80 de ani), 
de coronamentul și de condiţiunile de vieaţă ale 
arborelui. 

Rezinajul se face în timpul sezonului de vară. 
Când rezinajul e repetat des și nesistematic (re- 
zinaj de moarte), el poate provoca distrugerea 
arborelui. De acesa, el e supus unor regulamente 
și unor norme speciale, în scopul ocrotirii pă- 
durilor, cum și al obținerii de rășini de bună ca- 
litate, cu randament optim. 

1. Rezinaţi [pesunarTbi; r&sinates; Resinaie; 
resinates; rezinâtok]. Chim.: Substanțe obținute prin 
combinarea metalelor cu acizii rezinici (a-abie- 
ținic, a&-pimaric, ” f-pimaric, caurinic, masticolic, 
trachilolic, isotrachilolic, demarolic, etc.), cari se 
găsesc în unele rășini. În industrie, unii rezinaţi 
se prapară din colofoniu, care conține acizi rezinici 
în mare proporție. 

În general, toți rezinaţii metalici sunt insolubili 
în apă, cu excepțiunea rezinatului de potasiu și 
a celui de sodiu. Trataţi cu acizi minerali, se des- 
compun; încălziți, se topesc și apoi ard, răspân- 
dind un miros de rășină și lăsând un reziduu de 
carbonat sau de oxid al metalului respectiv. 

Rezinatul de potasiu și rezinatul de sodiu se 
obţin prin fierberea colofoniului, sub formă de 
pulbere, cu o: soluție de hidroxid de potasiu sau 
de sodiu, Se prepară, fie sub formă de bulgări 
sau de pulbere, fie în soluție apoasă, diluată sau 
concentrată. Sunt solubili în apă, din care, prin 
tratare cu un acid, pun în libertate acizii rezinici, 
sub forma de fulgi bruni. Rezinatul de potasiu 
şi cel de sodiu sunt folosiți la prepararea rezi- 
naților insolubili, cum şi în compoziția unor să- 
punuri colorate. 

Rezinaţii metalici insolubili se obțin pe două 
căi: prin precipitare, sau prin topire. 

Prin precipitare, se obțin: rezinatul de calciu, 
de bariu, magneziu, aluminiu, argint, mercur, 
cupru, plumb, fier, cobalt, nichel, mangan, etc., 
tratând o soluție de rezinat de sodiu cu soluția 
unsi sări metalice. Aceste substanțe se prezintă 
sub forma de pulbere fină, albă, cenușie, ver- 
zuis, roză, etc.; sunt insolubile în apă și în alcool. 

Produsele cunoscute sub numele de abietinaţi, 
pimaraţi sau silvinaţi de calciu, de magneziu, de 
aluminiu, etc. nu sunt sărurile acizilor puri, obți- 
nute din rășini, ci sunt rezinați preparați cu colo- 
foniu de calitate mai bună. 

Rezinatul de aur, folosit la fabricarea materiilor 
colorante necesare în industria porțelanului, se 
obține din clorură de aur și un balsam de sulf, 
care se obține încălzind un amestzc de sulf și 
esență d2 terebentină. — 

Prin topire, se obţin: rezinalul de plumb, de 
mangan, de cobalt, cum și rezinați de amestec 
(de plumb și mangan, şi, uneori, cu cel de cal- 
ciu) încălzind, până la topire, colofoniu cu oxizi 
metalici. Aceste produse sunt folosite mai mult, 
și se prezintă sub forma de mase rășinoase; coloa- 
rea lor variază dela slab gălbuiu la brun închis; 
se aseamănă cu colofoniul, dar sunt mai opace 
şi mai fragile. Se disolvă numai parțial în alcool, 
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și incomp'et în eter, în cloroform, uleiu de in sau 
uleiu de  terebentină. Rezinaţii obținuți pe 
această cale nu au o compoziţie constantă, fiind 
formaţi dintr'un amestec de rezinați cu o canti- 
tate variabilă de rășină. Având caractere externe 
asemănătoare cu cele ale colofoniului, pot fi con- 
fundaţi cu aceasta; se pot deosebi prin încercări 
de laborator (colofoniul e complet solubil în alcool 
şi nu sə constată prezenţa ionilor metalici în 
cenușă). 

Rezinaţii, în special cei obținuți prin topire 
(de plumb, de mangan, de cobalt și cei de ames- 
tec) se întrebuințează la sicativarea (v.) uleiu- 
rilor şi a vernis-urilor, singuri sau împreună cu 
oleaţi (v.). Rezinaţii de aluminiu şi de zinc sunt 
componenții unor lacuri; cei de aluminiu, de cad- 
miu, cobalt, crom, fier și plumb se întrebuințează la 
fabricarea unor materii colorante, folosite în indus- 
tria ceramică. Unii rezinaţi ai metalelor grele se 
întrebuințează în industria explozivi or, iar rezi- 
natul de calciu, ca desinfectant. 

2. Rezinificare [cmonooGpasoBanne; râsini- 
fication; Verharzung; resinification; gyantásodás]. 
Chim.: Proces de transformare a unei substanțe 
chimice, sub acțiunea căldurii sau a unui agent 
chimic, într'o masă asemănătoare rășinilor. 


s. Rezinol. 1. Ind. petr.: Rășină sintetică, ob- 
ținută prin oxidarea și polimerizarea de hidro- 
carburi nesaturate din petrol. Rezinolul e folosit, 
în soluție, ca uleiu sicativ. — 2. Chim.: Amestec, 
de compoziții variale, de alcooli superiori cari se 
găsesc, liberi sau combinați cu acizi, în rășinile 
naturale. (N. C.). 

4. Rezistent [npounbriă; résistant; widerstands- 
fähig; resistant; ellenálló]. Gen.: Calitatea unui 
sistem fizic de a prezenta rezistență (v.). 

s. Rezistența materialelor [conporuBnenne 
MaTepHaJiog; résistance des matériaux; Werk- 
stoffestigkeit; strength of materials; szilárdságtan]: 
Ramură a Mecanisei tehnice, care studiază com- 
portarea mecanică a corpurilor solide deforma- 
bile elastic și plastic, în funcțiune de sarcinile apli- 
cate, din punctul de vedere al aplicaţiilor la di- 
mensionarea elementelor de construcţii și mașini, 
sau, când dimensiunile lor sunt cunoscute, pentru a 
verifica dacă acestea rezistă în bune condițiuni 
sarcinilor cari li se aplică. Rezistenţa materialelor se 
bazează pe Mecanica corpurilor rigide, pe teoria 
elasticităţii și pe teoria plasticităţii, completate 
cu rezultate determinate pe cale experimentală. 

În descrierea comportării mecanice a corpurilor 
solida se folosesc, ca mărimi specifice generale, 
tensiunile (v.) normale și tangențiale (9 și 7), 
deformaţiile specifice (v.) normale și tangențţiale, 
lungirile și lunecările specifice (e şi +) și vitesele 
de daformație spacifică (v. sub Plastice, legile 
deformațiilor ~), cum și mărimi specifice proprii 
Rezistenței materialelor. — Forța axială N e com- 
ponenta pe axa unei bare a rezultanței forțelor 
exterioare cari se exercită asupra porțiunii de bară 
dintr'o parte a secțiunii, rezultantă care se obține 
prin reducerea, în raport cu un punct al secțiunii, 
a tuturor forțelor ale căror puncte de aplicație 
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sunt situate de o parte a secţiunii. Se măsoară, 
de regulă, în kilograme forță. — Forţa tăie- 
toare T e componenta, în planul secţiunii unei 
bare, a rezultantei forțelor exterioare, cari se 
exercită în acea secțiune. Se măsoară, de 
regulă, in kilograme forță. — Momentul în- 
covoietor M; e componenta din planul secțiunii a 
sumei momente'or tuturor forțelor cari se exercită 
de aceeași parte a secţiunii, reduse la centrul 
de greutate al acesteia. Se măsoară, de regulă, 
în kilograme forță-centimetri. — Momentul da 
torsiune M, e componenta după axa unei bare a 
sumei momentelor tuturor forțelor cari se exercită 
de aceeași parte a secțiunii, reduse la centrul de 
greuiate al acesteia. Se măsoară, de regulă, în 
kilograme forță-centimetri. — Modulul (momentul) 
de rezistență ecuatorial W e raportul dintre mo- 
mentul de inerție al secţiunii, în raport cu axa ei 
neutră, și distanţa dintre această axă și punctul 
cel mai depărtat al secțiunii. Axele din secțiune 
find Oy și Oz se obţine 

LA es și W,= ]Z 
unde Z, și Z, sunt momentele de inerție în raport 
cu axa neutră Oz, respectiv Oy. Se măsoară, de 
regulă, în centimetri la puterea a treia. — Modulul 
(momentul) de rezistență polar W, e raportul 
dintre momentul de inerție polar 7, al unei 
secţiuni și raza maximă R a conturului ei față 
de cenirul ei de greutate, adică W,=/,/R. Se 
măsoară, de regulă, în centimetri la puterea a 
treia. — Rotirea specifică la încovoiere 8; (rad/cm) 
e egală cu variaţia la încovoiere a unghiului dintre 
două secțiuni ale unei bare, la distanţa unitate 
una de alta. — Torsiunea specifică 6, (rad/cm) 
e egală cu variația unghiului dintre două raze ale 
barei torsionate, situate în două secțiuni la distanța 
unitate una de alta. — Deformaţiile unghiulare 
totale Ag, la încovoiere sau la torsiune, sunt 
determinate ca mai sus, dar pentru două secțiuni 
oarecari. 

Elementele de bază ale studiului rezistenţei 
materialelor sunt standardizate în standardele refe- 
ritoare la simbolurile în Rezistenţa materialelor, 
la terminologia în Rezistența materialelor, la pro- 
prietăţile și încercările mecanice şi tehnologice ale 
metalelor. Există şi standarde r=feritoare la sar- 
cini, elemente de. calcul, Rezistențe admisibile, 
etc., în special în domeniul construcțiilor. 


Proprietățile materialelor fo'osite în studiul 
rezistenței materialelor sunt isotropia (v.), elasti- 
citatea (v.) și plasticitatea (v.). ) 

Corpurile cari se studiază în Rezistența mate- 
rialelor se împart, din punctul de vedere al formei 
şi al calculelor de rezistență, în următoarele trei 
grupuri: piese cari au lungime mare în raport cu 
celelalte două dimensiuni lineare, și cari se nu- 
mesc bare, grinzi, stâlpi, fire, cabluri, etc.; piese 
cari au două dimensiuni lineare de același ordin 
de mărime, a treia fiind mult mai mică în raport 
cu primele, și cari se numesc plăci, tuburi, vase, 


muza! 


membrane, invelitori, etc.; piese cari au toate 
dimensiunile lineare de același ordin de mărime, 
şi cari se numasc blocuri, tuburi cu.pereţi groși, 
bile, role, etc. Din punctul de vedere geometric, 
piesele din primul grup se caracterizează prin 
forma axei longitudinale (dreaptă sau curbă), și 
prin forma şi dimensiunila secţiunii normale pe 
axă; cele din al doilea grup se caracterizsază 
prin forma și dimensiunile suprafeței mediane, 
şi prin grosimea — constantă sau variabilă — 
măsurată perpendicular pe suprafața mediană. Cal- 
culele de rezistență a materialelor sunt cele mai 
simple la primul grup, şi se complică pe măsură 
ce se trece la grupul al doilea și apoi la al 
treilea. 


Calculele de rezistență a materialelor se ba- 
zează pe legile Mecanicei corpurilor rigide, pe 
legea lui Hooke (v. sub Elasticitatea corpurilor 
isotrope), pe legile teoriei elasticității (v. Elasto- 
mecanică) și pe ipoteza secțiunii plane (ipcteza 
lui Bernoulli). Conform ultimei ipoteze, o secțiune 
plană și normală pe axa unei bare înainte de 
deformație (la plăci — normală pe suprafaţa 
mediană), rămâne plană și normală pe axă şi 
după deformaţie (la plăci, normală pe supra- 
fața mediană); astfel, rezultă o anumită repartiție pe 
secțiune a tensiunilor la întindere (constante în 
secțiune) și la încovoiere (variaţie lineară). — 
În Rezistența materialelor se foloseşte în mare 
măsură metoda experimentală, atât pentru a verifica 
legi.e şi ipoteze!e (ipoteza secţiunii plane, etc.), 
cât și pentru a găsi soluțiile problemelor greu 
de rezolvat pe cale teoretică. Procedee expe- 
rimentele proprii Rezistenței materialelor, sunt: 
încercările də rezistență la solicitări statice și 
dinamice, măsurările tensometrice ale deformaţiilor, 
s'udiul tensiunilor prin fotoelasticimetrie, rezol- 
varea problemelor de elasticitate prin analogii 
(ca analogia cu membrana, folosită în studiul 
răsucirii, analogia hidrodinamică, etc.) și cerce- 
tarea materialelor cu ajutorul razelor X. 

În Rezistenţa materialelor se foloseşte princi- 
piul lui d'Alembert pentru reducerea problemelor 
de Dinamică la probleme de Statică, iar în tra- 
tarea acestora se folo- 
sește metoda secțiu- l 
nilor. De exemplu, E Li 6 G 


dacă prin bara din d 

fig. | se face o sec- 
R f k 
h i 


fune și se consideră 
partea din dreapta 
Reducerea forțelor în secțiune. 


secțiunii, echilibrul a- 
cesteia e posibil nu- 
mai dacă se introduc 
o forță R și un cuplu 
M, cari se obțin prin 
reducerea sarcinilor și 
a reacțiunilor din stânga secţiunii, în raport cu 
centrul de greutate al secțiunii. Forța rezul- 
tantă R și cuplul rezultant M dau solicitările 
(mecanice) ale piesei. E'e se descompun în com- 
ponente (v. fig. ll), și anume: forța rezultantă R 
se descompune în forța axială sau normală N, 


perpendiculară pe planul secţiunii (adică după 
axa OX), şi în forța tăietoare T, conținută în planul 
secțiunii; momentul cuplului rezultant M se des- 
compune în 


Solicitările din secțiune. 


momentul de torsiune M,, dirijat după OX, şi în 
momentul încovoietor M,;, în planul secţiunii. 
De asemenea, forța tăietoare se descompune în 
forța tăietoare T,, perpendiculară pa axa OZ, şi 
în forța tăietoare T,, perpendiculară pe Oy, iar 
momentul M; se descompune în componentele 
după axa Oy (notată M,) și după axa OZ 
(notată M,). 

Fiecare dintre mărimile indicate mai sus, luată 
separat, produce o solicitare simplă. Există daci 
următoarele solicitări simple: solicitarea la tracțiune 
sau la compresiune, produsă prin forțele axiale N; 
solicitarea la forfecare (tăiere), produsă prin for- 
telə tăietoare T; solicitarea la încovoiere, pro- 
dusă prin momentele încovoietoara M,;; solicitarea 
la torsiuna, produsă prin momentele de torsiune M,. 
Prezenţa simultană a două sau a mai multor soli- 
citări simple constitue o solicitare compusă. 

Întinderea și compresiunea: Într'o bară de 
secțiune A, din material omogen având modulul 
de elasticitate E, solicitată la întindere sau la 
compresiune prin forța ax'ală N, se produce ten- 
siunea normală o = N/A, iar lungirea (alungirea sau 
scurtarea) corespunzătoare a barei de lungime } e 


Dacă bara e verticală și se ține seamă și de 
efectul greutății proprii, relaţiile de mai sus se 
înlocuesc cu următoarele: 
N 

Omas =0t+ y=- +l 
şi 
(N-a) 
ZE, 


Într'o bară formată din două materiale (secţiun= 
neomogenă), de secțiuni A, și A, şi cu modulele 
de elasticitate E, și E,, cari lucrează solidar la 


Al= 


579 


întindere sau la compresiune, se produc tensiunile 
A N N 
cagas E, 


—p— ; 
Ap 4 F Art As 


2 

Forfecarea: Într'o bară de secțiune mică, solici- 
tată de o forță tăietoare T, se produce o ten- 
siune tangențială t, care se determină dn relația 
t=T/4, dacă tensiunea se consideră uniform 
repartizată în secțiune. Cu această relație aproxi- 
mativă se calculează elementel> de imbinare, ca 
buloansle, niturile, penele, sudurile. 

Încovoierea: În secțiunea unei bare solicitate 
la încovoiere prin momentul M;, se produc ten- 
siuni normale o, cari se determină din formula 
lui Navier M;y 

» T” 


z 


şi o= 


g= 


şi cari variază linear cu y, fiind nule în axa 
neutră (y=0) și maxime în fibrele extreme 
(= Ymax); în această relaţie, 7, e momentul de 
inerție al secţiunii față de axa neutră şi y e depăr- 
tarea dintre un punct al secţiunii și această axă. 
Aplicând formula lui Navier în fibrele extreme, se 
obţine relaţia uzuală de calcul la încovoiesre 
im M; Mi; 

Gemer Bipa 2. —, 
le i jip RR W 
unde W este modulul de rezistență (momentul 
rezistent) la încovoiera al secțiunii. — Datorită 
solicitării la încovoiere, bara dreaptă se defor- 
mează, iar axa ei ia forma unei curbe numite 
fibra medie deformată, a cărei ecuaţie diferen- 
țială e d2y i M 

aen Er” 

Din integrarea acestei ecuații se obțin cele două 
feluri de deformaţii ale barei: săgeți y (sau f) 
și unghiuri de rotire ọ. 

Pentru determinarea tensiunilor în barele curbe 
solicitate la încovoiere se admite ipoteza lui 
Bernoulli (ipoteza secțiunelor plane, v. $.), şi se 
stabileşte că variația tensiunilor în secţiune nu 
mai e lineară, ci iperbolică, valorile maxime fiind 
în punctele cele mai apropiate de centrul de 
curbură al barei. 

Torsiunea: Într'o bară dreaptă, de secțiune 
circulară, solicitată la răsucire prin momentul My 
se produc tensiuni tangențiale t cari se deter- 
mină din relația t= Mrl, şi cari variază linear 
cu distanța r dela axa de simetrie, valoarea lor 
maximă (pe contur) fiind 


Ip Ip max Wp 
Unghiul de răsucire, pe o lungime l pe care 
momentul de torsiune M, e constant, se obține 
din relația 
M, 


Sona 


Pentru secțiuni de forme diferite de cea circu- 
lară și de cea inelară, studiul torsiunii se face 


37* 
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după teoria generală a lui Saint-Venant și prin 
metoda experimentală a analogiei cu membrana. 


Solicitările compuse sunt considerate sub: Ru- 


pere, ipotezele de ~ a materialelor.— 


Dacă forța sau cuplul aplicat unei piese cresc 
foarte lent, începând dela valoarea zero până 
la valoarea finală, se spune că piesa e solicitată 
static. Formulele stabilite pentru solicitările simple 
şi pentru cele compuse sunt aplicabile solicitări- 
lor statice. În grupul solicitărilor statice se pot 
incadra și solicitările produse prin forțele inerţiale, 
la piese în mișcare. — Dacă forța sau cuplul se 
aplică brusc, cu vitesă destul de mare, solicita- 
rea se numește dinamică. Tensiunile și deforma- 
țiile produse la solicitări dinamice, prin șoc, 
rezultă din cele statice — produse de aceleași 
forțe — prin înmulțire cu un coeficient de im- 
pact 4, adică 

95=04% 


Í= fa p 


Y având expresiunea: 


2 
por Vie, 
fsi Bfs 
unde v e vitesa de aplicare a sarcinii, g e ac- 
celerația gravitației, h e înălțimea echivalentă 
de cădere, iar fą e săgeata în cazul solicitării 
statice. — 


Problemele static nedeterminate, cari se re- 
zolvă în Rezistența materialelor, se întâlnesc la 
toate felurile de solicitări, dar majoritatea lor 
se referă la sisteme solicitate la incovoiere. După 
natura problemelor s'au stabilit diferite metode 
de rezolvare a lor, cum sunt ecuaţia celor trei 
momente (ecuaţia lui Clapeyron), teorema lui 
Castigliano şi 
principiul lu- 
crului virtual. 
— Prin ecuația 
celor trei mo- 
mente, folosi- 
tă la grinzi con- 
tinue (v. fig. III), se stabilesc relaţii de recu- 
rență între momentele încovoietoare pe trei 
reazeme consecutive, adică 


M,l,+2 M, (a+ 13) Mala+6 A2=0, 


unde M,, M, și M, sunt momentele în dreptul 
reazemelor (1), (2) și (3), iar l, şi lą sunt distanțele 
dintre aceste reazeme; în această relație — scrisă 
sub forma simplificată, considerând că reazemele 
nu se denivelează — A, e suma câturilor mo- 
mentelor suprafețelor de momente de pe des- 
chiderile 12 și 23, prin distanţele l», respectiv ls, 
considerându-se porțiunile de pe deschiderile 12 
şi 23 ca două grinzi separate, simplu rezemate 
la capete. — Prin teorema lui Castigliano, care 
dă o metodă generală de rezolvare a probleme- 
lor static nedeterminate, se stabilește că o reacțiune 
static nedeterminată X ia o astfel de valoare, 


Grindă continuă. 


încât energia de deformaţie a sistemului elastic 
e minimă. Mărimea X rezultă deci din relația 


(L fiind lucru mecanic), care are forma explicită 


1 ðM 

E fu Jx d= 0 
în cazul barelor solicitate la incovoiere. — Prin 
aplicarea principiului lucrului virtual se rzzolvă 
probleme static nedeterminate, considerând că 
fiecare forță poate produce un lucru mecanic, 
iar soluțiile ecuațiilor rezultate se obțin prin intro- 
ducerea restricțiilor impuse. 

Pentru determinarea tensiunilor în plăci se ad- 
mit legea lui Hooke și ipoteza lui Bernoulli. În 
general, se studiază plăci solicitate prin forțe diri- 
jate normal pe suprafața mediană, sarcinile apli- 
cate plăcilor putând fi concentrate, repartizate pe 
o linie (indicate în kg/cm) sau repartizate pe o 
suprafață (indicate în kg/cm?). Forţele tăietoare, 
momentele încovoietoare și momentele de torsiune 
se indică pentru unitatea de lungime, deci în kg/cm, 
respectiv în kgcm/cm. — Din punctul de vedere 
al calculelor de rezistență a materialelor, plăcile 
se împart în plăci groase, cari rezistă la solicitări 
de încovoiere, şi în plăci subțiri (diafragme ` sau 
membrane), cari nu rezistă la încovoiere și sunt 
solicitate, în general, la întindere. 

Plăcile groase se clasifică, după forma supra- 
feţei lor mediane, în plăci plane (circulare, elip- 
tice, dreptunghiulare, pătrate, de forme oarecari) 
și în plăci curbe. Plăcile groase plane pot fi soli- 
citate la încovoiere cilindrică (deformarea unei 
plăci, astfel încât să se poată așterne pe ea linii 
drepte paralele), la încovoiere pură în două direcții, 
şi la încovoiere și torsiune. — Plăcile solicitate 
la încovoierea cilindrică se studiază analog cu 
grinzile drepte; în locul rigidității E7 a grinzii se 
introduce rigiditatea plăcii 

Es 
12 (1—p2)' 
unde b este grosimea plăcii și u e coeficientul 
lui Poisson (coeficientul de contracţiune transver- 
sală). Deformaţiile w, perpendiculare pe planul 
xOy al plăcii, sunt 
date de ecuația 


D 


diferenţială 9 Ne i 
E „n a 
e 92 D M, 


p fiind raza de 

curbură. — Plăcile 

solicitate laîncovo- 

iere pură în două y 

direcții perpendi- Incovoierea pură pe două direcții. 
culare (v. fig. IV), 

prin momente încovoietoare uniform repartizate 
M şi M,, se calculează folosind următoarele re- 


lații dintre tensiuni și deformații 
6M, 6M, 


xmax™ je ' Oy maz = ja z 


1 1 kw , Fw 
M = => =- pE T T > Aat 
A a A T) 


1 1 w Fw 
M,=>=D(— — l= =D 2t Zk 
$ (zte a) D(X 37) ; 


unde p, și 2, sunt razele de curbură, iar w e 
deformația perpendiculară pe planul xOy. — Plă- 
cile solicitate de o presiune p la încovoiere și tor- 
siune se calculează folosind ecuația deformațiilor 
d'w dw . d'w 

D Ea 23 ta =>. 

(a dx” 37) - 
Plăcile subțiri au numeroase aplicații tehnice 
la vase, la învelișuri de clădiri, etc. Un caz*par- 
ticular de astfel de plăci e vasul de revoluție cu 


pereții subțiri, la care se stabilește următoarea 
ecuație a tensiunilor 

Sea SE A 

Pi Pa- h’ 
unde s, e tensiunea în lungul meridianului, sẹ e 
tensiunea în lungul cercului paralel, pọ, e raza 
de curbură în secțiunea meridiană, p, e raza de 
curbură în secțiunea circumferențială, p e pre- 
siunea din vas și h e grosimea peretelui vasului. — 

Pentru determinarea tensiunilor din tuburile cu 

pereţi groși, acestea se consideră solicitate prin 
forțe radiale în secțiunea transversală a tubului 
cilindric cu pereți groși (v. fig. V), presiunile 
interioară și exterioară de solicitare fiind p; și p, 
Se produc două tensiuni normale principale, ale 
căror valori sunt 


2 2 
o Bhi Rp (Pi— Pa) RR; 
ne EER (RR) 
2 2 2: 
ci R,pi— RP A (P;—PAR,R, 
! ROR (RR) 

unde nołațiile sunt indicate în figură. 
O stare de tensiune 
analoagă se întâlnește 
la discurile în mișca- 
re de rotație, solici- 
tate prin forțele centri- 
fuge, ca la turbine. 
Există diverse forme 
constructive pentru 
profilulacestor discuri: 
fie cu grosime con- 
stanță, fie cu grosime 
variabilă, Discurile cu 
grosime variabilă se 
subțiază spre perife- 
rie pentru a micșora 
efectul forțelor centri- 


[si 


Tub cu pereți groși. 
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stență, la cari tensiunile au o valoare constantă 
(6, =a,) în orice secțiune (v. Disc rotitor de egală 
rezistență). — 

Pentru verificarea legilor și ipotezelor din teo- 
ria elasticității, pentru rezolvarea experimentală 
a unor probleme greu de tratat pe cale analitică 
și pentru determinarea caracteristicelor mecanice 
ale materialelor, se folosesc numeroase proce- _ 
dee de cercetare experimentală, dintre cari indi- 
căm următoarele: determinarea rezistențelor de 
rupere, cu ajutorul mașinilor de încercat, la so- 
licitări statice, la solicitări prin şoc și la oboseală 
(v. Încercările materialelor); determinarea curbe- 
lor caracteristice ale materialelor, cu ajutorul 
mașinilor de încercat și al extensometrelor (v.); 
studiul fotoelasticimetric al tensiunilor în interiorul 
materialelor, pe modele transparente, folosind 
lumină polarizată; studiul torsiunii prin metoda 
analogiei cu membrana; studiul concentrărilor 
de tensiuni la torsiune, prin metoda analogiei 
hidrodinamice; studiul tensiunilor prin metoda 
roentgenografică; studiul tensiunilor prin măsurări 
magnetice;, verificarea experimentală a diferitelor 
teoreme și ipoteze din Rezistența materialelor, 
ca deformațiile la încovoiere, incovoierea oblică, 
ipoteza secţiunii plane, verificată pentru contur, 
teorema celor trei momente, teorema reciproci- 
țății deplasărilor, sarcina critică de flambaj, etc. 

1. Rezistență [conporuBnenue; résistance; 
Festigkeit, Widerstand; resistance, strength; szi- 
lárdság]. Rez. mat.: 1. Proprietatea materialelor 
solide de a nu ceda sub acțiunile mecanice cari 
tind să le rupă. — 2. Termen vechiu, impropriu, 
pentru Tensiune (v.) sau efort unitar. 

2. Rezistență. 2. Rez. mat.: Sin. Rezistență de 
rupere (v.). 

2. Rezistență compusă [coiuoe COOpOTH- 
BJlenuHe; resistance composée; zusammengesetzte 
Festigkeit; compound resistance; összetett szilárd- 
ság]: Rezistență hotăritoare în cazul ruperii unui 
material in care se suprapun solicitări simple. Există 
trei clase de rezistențe compuse: 

Rezistențe compuse numai în cazul tensiunilor 
normale o: întindere cu încovoiere, sau compre- 
siune cu încovoiere. Tensiunile se compun după 
relaţia 

N, M 


De 
AW 


Rezistențe compuse numai în cazul tensiunilor 
tangențiale t: forfecare cu torsiune. Tensiunile se 
compun, în general, după relația 


t=qt Tt 


o= 


şi efectul e maxim când qt; şi 7, au aceeași di- 
recţie și același sens. 

Rezistențe compuse în cazul când intervin atât 
tensiuni normale o, cât și tensiuni tangențiale t, 
una sau două dintre tensiunile din primul grup 
lucrând simultan cu una sau cu două dintre ten- 


fuge; se construesc discuri cu profil care variază | siunile din cel de-al doilea grup. Pentru stările 
linear, hiperbolic, cum și discuri de egală rezi- | plane de tensiuni, formulele de verificare după 
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diferitele ipoteze asupra ruperii materialelor (v. sub 
Ruperea materialelor) sunt: 
|poteza tensiunii normale maxime: 


9 +6, 


2 
ipoteza deformaţiei maxime: 


0,35 (0,+0,) +0,65 Vlos, +4? 5so;; 
ipoteza tensiunii tangențiale maxime: 
Vo, —0,)} F4 So; 
ipoteza energiei de deformație, varianta întâi: 
Vo2-+0î—2 Boo, +2 (1 +u) So,; 
ipoteza energiei de deformație, varianta a doua: 
Vai +o2—0,, +3% S0, 


În cazul particular “al arborelui de secţiune 
circulară, solicitat prin momentul de încovoiere M; 


şi prin momentul de torsiune M,, se pot construi 


formule de dimensionare analoage celor de în- 
covoiere," de forma 


orama E PT Š 
+o o rază sai 


and Mii 
Mia. SI zip 
unde W,, e modulul de rezistență necesar, iar 
momentul compus M, e definit, în diferitele 
ipoteze asupra ruperii, prin relațiile: 

Ipoteza tensiunii normale maxime: 

1 Pi 
Ms > 3 (Mt VM+M); 
ipoteza deformaţiei maxime: 
M,j = 0,35M;+0,65 V M+M;; 
ipoteza tensiunii tangențiale maxime: 
M; =V M+M}; 
ipoteza energiei de deformație, varianta a doua: 
Mp = V M:+0,75M:. 

1. Rezistență dinamică [qunamuuecroe conpo- 
THBJERHE; resistance à l'oscillation; dynamische 
Festigkeit; dynamic strength; dinamikus szilárdság]. 
V. sub Rezistența materialelor. 

=, ~ simplă [npocroe CONpOTHBJICHHE; résis- 
tance simple; einfache Festigkeit; simple resis- 
tance; : egyszerű | szilárdság]. V. sub Rezistența 
materialelor. 

s. ~ slatică [CTATHYECKOE conporuBnenue; 
résistance statique; statische Festigkeit; static 
strength; statikus szilárdság]. V. sub Rezistența 
materialelor. 

4. Rezistență admisibilă [ņonyckaemoe Ha- 
nNpaenne; résistance admissible; zulässige Span- 
nung; working stress; megengedhető feszültség]. 
Rez. mat.: Valoare a tensiunii raportate la dimen- 
siunile inițiale, care nu trebue depășită de ten- 


siunea maximă care se produce într'un material 
solid; ea este o fracțiune din rezistența la rupere 


wW 


sau din limita de curgere, O piesăe cu atât mai 
judicios calculată din punctul de vedere al rezis- 
tenței materialelor, cu cât tensiunile efective cari 
se produc în ea vor fi mai apropiate de rezis- 
tența admisibilă (principiul de calcul după me- 
toda rezistențelor admisibile). . 

Pentru materialele cu proprietăți plastice, folo- 
site în construcţii, se aplică principiul de calcul 
după sarcina admisibilă, elaborat de oamenii de 
știință sovietici. Acest principiu de dimensionare 
scoate în evidență proprietăţile plastice și elastice 
ale materialelor, și duce la realizarea de eco- 
nomii. Condiţiunea de rezistență nu se mai ex- 
primă în funcțiune de rezistenţele admisibila, ci 
prin tensiunea de rupere a secțiunii și coeficientul 
de siguranţă. ; 

În forma generală, rezistența admisibilă se 
definește ca raportul dintre o tensiune critică a 
materialului și un coeficient C, adică 

9,=9/C sau T,=taliC 
unde o, și Tą sunt rezistențele admisibile normală 
și targenţială, o, și 7, sunt tensiunile critice 
normală și tangențială, iar C e coeficientul de 
siguranță, 

Drept tensiune critică, în funcțiune de care se 
calculează rezistența admisibilă, se pot alege: 
rəzistența de rupere o,, sau 7,; limita de curgere LA 
sau tẹ rezistența la oboseală o_, sau t, la 
ciclul simetric, sau Opay Său Ta, la ciclul asi- 
metric al tensiunilor. 

Pentru construcţii (construcții metalice, clădiri, 
poduri, etc.), rezistențele admisibile se aleg în 
funcțiune de limita de curgere pentru oţel, și în 
funcţiune de rezistența de rupere pentru cele- 
lalte materiale. Deoarece sarcinile cari solicită con- 
strucțiile sunt, în general, destul de bine cunos- 
cute, rezistențele admisibile sunt, în majoritatea 
cazurilor, standardizate (de ex., în STAS 763-49, 
pentru oțel în construcţii civile şi industriale și 
pentru fontă; în STAS 765-49, pentru suduri în 
construcții metalice; în STAS 858-49, pentru 
lemn în construcții; în STAS 1031-50, pentru 
zidării de cărămidă și de piatră). 

În construcția de mașini, problema rezistenţelor 
admisibile e mai complexă; de aceea, în loc de 
tabele de rezistențe admisibile, bibliografia de 
specialitate dă indicaţii asupra factorilor cari se 
iau în considerație la alegerea rezistenţelor ad- 
misibile. Pentru solicitări statice, rezistența admi- 
sibilă se calculează prin împărțirea limitei de 
curgere o, (când aceasta poate fi determinată) 
sau a rezistenței de rupere o, (la materiale la 


cari nu se poate determina o limită de curgere) 

cu un coeficient de siguranță C, sau C',, adică 
0,=6,/C, sau 0,=0,/C' p" 

respectiv A 

Ta= T/C, sau T,=T,/C'; 

coeficientul C, fiind mai mic decât C',. Pentru 

solicitări variabile după cicluri simetrice, rezistența 


admisibilă rezultă din împărțirea rezistenței la 
oboseală o., sau t, cu un coeficient de sigu- 
ranță C, adică 


0,=09-4/Ca sau Ta = T-u/Ca 


(v. și Rezistență la oboseală). Pentru solicitări 
variabile după cicluri asimetrice, rezistența admi- 
sibilă rezultă din împărțirea rezistenței la obo- 
saală Opay Sau Tmay. CU un coeficient de sigu- 


ranță Cu, adică 
0, = 9mas/Co Sau Ta= Taz Co 


(v. şi Rezistență la oboseală). 

Coeficienţii de siguranță Cs, Cs, C, sau Co, 
cari servesc la alegerea rezistențelor admisibile, 
depind de numeroși factori. Ei se exprimă printr'o 
relație de forma C=K,K,K;K;Ks. În aceasta, 
K, e factorul datorit materialului și proceselor teh- 
nologice pa cari le suportă; K, e factorul datorit 
naturii sarcinilor aplicate piesei (efectul șocurilor 
datorite uzurilor sau aplicării dinamice a sarcinilor, 
etc.); K, e factorul de dimensiune, care ține seamă 
de faptul că rezistența la oboseală variază cu 
dimensiunile pizselor (scade cu creşterea diame- 
trului unei piese cilindrice); K, e factorul care 
ține seamă de gradul de prelucrare a suprafeței 
piesei și de efectul agenţilor corozivi (cari mic- 
şorează rezistența la oboszală); K, e factorul 
care fine seamă de concentrarea tensiunilor la 
crestături și găuri. — Coeficienţii de siguranță 
se calculează, deci, în felul următor: pentru soli- 
citări statice factorii Ką și Ką sunt echiunitari, și 
deci coeficientul de siguranță e C,=K,K2Ks; 
pentru solicitări variabile după cicluri simetrice, 
coeficientul de siguranță e C,=K,K:K;K;K5; 
pentru solicitări variabile după cicluri asimatrice, 
coeficientul de siguranță se calculează din relația 


Ce= n„C, $ naCar 
unde n, = Op max şi Ng = 0/0 
ticele ciclului sarcinilor. 


ı. Rezistență de rupere [conporuBnenne 
pa3pbIiBy, BpeMeHHoe CONpOTHBJIEHHeE, Npe- 
Ne NpPOuHOCTH; résistance à la rupture; Bruch- 
festigkeit; resistance to rupture, ultimate strength, 
breaking strength; szakitó szilárdság, törési szilárd- 
ság]. Rez. mat.: Valoarea maximă pe care o atinge 
tensiunea dintr'un material solid, raportată la 
dimensiunile inițiale, înainte de a se produce 
ruperea lui sub acțiunea unei solicitări simple, 
adică sub acțiunea unei solicitări la tracțiune, la 
compresiune, forfecare, încovoiere sau torsiune. 
Rezistența de rupere este una dintre principalele 
caracteristice mecanice ale unui material solid, 
folosită în special pentru alegerea valorii rezistenței 
admisibile, și pentru o justă utilizare a materialului. 
Ea sə determină pe epruvete de anumite forme, 
măsurând forța maximă aplicată (sau cuplul maxim) 
și luând în considerație dimensiunile inițiale ale 
secțiunii epruvetei. 

Rezistența de rupere se notează cu indicele 
y, adăugit simbolului a sau 7 al tensiunii nor- 


max Sunt caracteris- 
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male, respectiv tangențţiale, adică prin simbolul 
O, respectiv 7,. Când e necesar, se adaugă 


un al doilea indice, care caracterizează incer- 
carea prin care s'a determinat rezistența de ru- 
pere. Se pot defini astfel: rezistența de rupere 


la tracțiune c,,= P„ax/Avi; rezistența de rupere 
la compresiune o,. = P,„a+/ Avi rezistența de rupere 
la forfecare 1,4 Tomazl Avi rezistenţa de rupere 


la încovoiere s,;= M; mar/Woi rezistența de rupere 


la torsiune 7,,=M, mas 'Wpy În aceste relații, 
Pmax e forța axială maximă, Tmar e forța tăie- 
toare maximă, M; e momentul încovoietor 


t maxz 
maxim, M, maz e Momentui de torsiune maxim, 


A e aria secțiunii inițiale, iar We şi W po sunt 
momentele de inerție ecuatorial și polar, inițiale, 


Rezistența de rupere depinde de materialul 
încercat, da factori tehnologici (adică de felul 
operațiunii efectuate asupra materialului, ca lami- 
nare, forjare, turnare, tratamente termochimice), 
de temperatură, de felul solicitării prin care se 
realizează ruperea (tracţiune, compresiune, forfe- 
care, încovoiere, răsucire), de natura sarcinilor 
aplicate (sarcini statice, sarcini prin şoc, sarcini 
variabile periodic), de durata solicitării la rupere, 
de increstări (cari produc concentrări de tensiuni), 
de gradul de netezime a suprafeţei materialului, 
de acţiunea agenților corozivi (în special pentru 
încercările la sarcini variabile) și de dimensiunile 
corpului solicitat (adică ale epruvetei, în cazul 
încercării). Toţi acești factori trebue luați în con- 
siderație la încercarea materialelor și la alegerea 
rezistențelor admisibile. Aceste considerații privesc 
materialele compacte, neporoase şi nehigroscopice. 


Rezistenţa la compresiune a unui ciment, de 
exemplu, se apreciază după rezistența la com- 
presiune a cuburilor cu fețele de 50 cm?, con- 
fecționate din mortar 1 : 3, cu nisip normal și 8% 
apă de amestecare. Încercarea se face cu presa 
hidraulică, determinându-se sarcina la care se rupe 
cubul. Pentru valoarea rezistenţei se ia media a 
patru determinări, făcute după anumite durate de 
păstrare a cuburilor de mortar. — Rezistenţa la 
Întindere a unui ciment se apreciază după rezis- 
tența la întindere a mortarului 1 : 3, făcut cu nisip 
normal și 8% apăde amestecare. Din mortar se 
confecționează corpuri de probă în formă de 8, 
cu secțiunea minimă de 5 cm?, și acestea se 
supun la întindere, într'un aparat standardizat. Se 
determină sarcina la care corpul de probă se 
rupe, iar ca valoare a rezistenței se ia media 
a pairu determinări. Determinarea se face după 
anumite durate de păstrare, stabilite prin stan- 
darde. — Rezistența la încovoiere a unui ciment 
sa apreciază după rezistența la încovoiere a 
mortarului 1: 3, făcut cu nisip normal şi 11% 
apă de amestecare. Valoarea rezistenței e dată 
de media a trei determinări. 

La betoane, rezistența la compresune se de- 
termină pe cuburi cu latura de 10, 20 sau 30 
cm, corpul de probă fiind cu atât mai mare, cu 
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cât agregatul folosit a avut granule mai mari. 
"Valoarea rezistenței e dată de media rezistențelor 
a trei corpuri de probă. 

În cazul materialelor higroscopice, de exemplu 
în cazul lemnului, rezistența variază cu gradul 
său de umiditate. La lemn, rezistența scade dela 
o valoare maximă, pentru lemnul anhidru, până la 
o valoare minimă, pentru lemnul ajuns la punctul 
de saturație a fibrei; dela acest punct, rezistențele 
rămân practic constante. Scăderea se datoreşșt: 
faptului 'că, într'un anumit interval de umiditate 
(până la aproximativ 30% umiditate, în cazul lem- 
nului), prin pătrunderea apei sub formă molsculară 
între micelii, se produc distanțarea acestora și redu- 
cerea coeziunii. — În cazul materialelor textile se 
folosește, de asemenea, rezistența la întindere, în 
general determinată cu epruvete uscate, adică 
ținute minimum 48 de ore la temperatura de 20°, 
într'o atmosferă cu umiditatea relativă de 65%. 
Când se folosesc epruvete umede, cari au fost 
înmuiate timp de o oră în apă distilată la 20°, 
se obține rezistența la umed, iar când se folosesc 
epruvete cu nod, din materiale cari servesc la 
fabricarea de sfori, frânghii, odgoane și cabluri, 
se obține rezistența la nod. Se determină și re- 
zistența la compresiune, mai mică decât rezis- 
tenţa la întindere. 

Pentru a fi posibilă o comparare a rezisten- 
telor materialelor higroscopice, e necesară deci o 
recalculare a valorilor rezistențelor pentru o ace- 
eaşi umiditate. Pentru lemn, umiditatea normală, 
de referință, e fixată, de standardele noastre 
actuale, la 15%. În: practică e nevoie să se recal- 
culeze rezistențele pentru umiditatea la care se 
folosește materialul. 


1. Rezistență de fluaj: Sin. Limită de fluaj (v.)- 


2. ~ la compresiune [conporuBnenne Ca- 
THIO; résistance à la compression; Druckfestigkeit; 
esistance to crushing, crushing strength, com- 
pressive strength; nyomó szilárdság]: 1. Rezistența 
de rupere la compresiune a unui material. — 
2. Termen vechiu, impropriu, pentru tensiunea 
de compresiune. 


3. ~ la forfecare [conporaBnenne cpe3y, 
CONpPOTHBIEHHE CHABHTY; résistance au cisaille- 
ment; Schubfestigkeit, Scherfestigkeit; resistance 
to shearing, shearing strength; nyiró szilářdság]: 
1. Rezistența de rupere la forfecare a unui ma- 
terial. — 2. Termen vechiu, impropriu, pent.u 
tensiunea de forfecare. 


4. ~ la încovoiere [CONpOTHBIenHe H3ru6y; 
résistance à la flexion; Biegungsfestigkeit; resistance 
to bending, bending strength; hajlitó szilárdság]: 
1. Rezistenta de rupere la încovoiere a unui 
material. — 2. Termen vechiu, impropriu, pentru 
tensiunea de încovoiere. 


3. ~ la temperaturi înalte [rennocroiinccrb, 
HtapPONpOuHOCTb; resistance aux temperatures 
élevées; Hitzbestândigkeit; resistance at high tem- 
peratures; szakit6 szilárdság magas h&mersekle- 
teken]: Rezistența de rupere, obținută prin în- 
cercarea de durată la temperaturi înalte. E o 


caracteristică imporiantă a metalelor cari vor lucra 
la temperaturi înalte. 


s. ~ la temperaturi joase [conpornBnenne 
NIpH HH3KOii remneparype; resistance aux basses 
temperatures; Bruchfestigkeit bei niedrigen Tem- 
peraturen; resistance at low temperatures; szakite 
szilárdság alacsony hőmérsékleteken]: Rezistenţa 
de rupere, obținută prin încercarea de durată a 
materialelor la temperaturi foarte joase. 


7, ~ la torsiune [conporaBnenne Kpyue- 
HHIO; resistance à la torsion; Drehfestigkeit, Ver- 
drehungsfestigkeit; resistance to twisting, torsional 
strength; csavar szilárdság]: 1. Rezistenţa de 
rupere la torsiune a unui material. — 2. Termen 
vechiu, impropriu, pentru tensiunea de torsiune. 
— Sin. (parţial) Rezistență la răsucire. 


s. ~ la tracțiune [conpoTruBaenne pacts- 
EHHI; résistance à la traction; Zugfestigkeit; 
tensile sirength; huzó szilárdság]: 1. Rezistenţa 
de rupere la tracțiune a unui material. — 2. Ter- 
men vechiu, impropriu, pentru tensiunea de irac- 
țiune. 

s. Rezistență la oboseală [pene BbIHo- 
CIIHBOCTH; limite de fatigue; Dauerfestigkeit; fa- 
tigue resistance; kifâradâsi szilárdság]. Rez. mat.: 
Tensiunea varia- 


bilă (alternantă, j 


oscilantšă) care S 

produce ruperea “s ja 
unei epruvete 

după un număr cu È 
foarte mara de 6, i 
alternanțe, sta- 

bilit convențio- 

nal (de ex. 10%), 2 t 


Fig. | reprezintă 
variația în timp 
a tensiunii nor- 
male o, la o solicitare care variază periodic în timp. 
Cu notaţiile din figură, se definesc: tensiunea 
superioară o, sau tensiunea maximă (numită și limita 
superioară a tensiunii) Oai tensiunea inferioară 
g; sau tensiunea minimă (numită și limita inferioară a 
tensiunii) o,,jpi tensiunea medie c,,=(,:+a,)/2; 
amplitudinea tensiunii o, = (0,—9,)/2; coeficientul 
de asimetrie a ciclului r=s,/0;. 

După valorile acestor elemente, se deosebesc 
următoarele cazuri de cicluri de solicitări variabile: 
solicitări alternante, la cari oç > 0 și o;< 0, cu 
cazul particular al ciclului alternant simetric, care 
are 0,= |o; |, respectiv r= — 1; solicitări oscilante, 
la cari ambele tensiuni sunt de același semn, 
cu cazul particular al tensiunii pulsante, la care 
una dintre limite e nulă, ceea ce dă r=0 pentru 
solicitările pulsante la tracțiune, sau r=œ pentru 
cele la compresiune. 

Pentru determinarea rezistenței la oboseală, se 
supune încercărilor la oboseală un număr de 
epruvełe identice, păstrând aceeași valoare a 
coeficientului de asimetrie r și variind limitele 


Diagrama unei solicitări variabile. 


o, şi o; dela o epruvetă la alta. Fiecare epruvetă 
se va rupe la o valoare o, a tensiunii, după un 


număr n de cicluri, , 7 
şi se constată că, pe 
măsură ce o, scade, 


numărul n de cicluri 
corespunzător ruperii, 
crește. Se poate trasa 
astfel, pentru un r 
dat, o diagramă ca 
în fig. Il; asimptota , 
acestei curbe, adică a 
valoarea tensiunii la 
care ruperea se pro- 
duce după un număr 
foarte mare de cicluri, e rezistența la oboseală 
corespunzătoare valorii date coeficientului r. Dacă 
r= —1, rezistența la oboseală se notează cu 6_;, 
respectiv cu t.1; dacă rz% —1, ea se va nota cu 
O maas respectiv cu Taz: 


á, 


Diagrama rezistențelor la obo- 
seală, după Wöhler. 


Repetând seria de experiențe cu o altă valoare 
a raportului z, se obține o altă pereche de ten- 
siuni Omax Și Opin Cari 
caracterizează rupe- $! 
rea. Cu valorile ob- 
ținute din aceste în- Ve 
cercări, se construește 
diagrama rezistențelor 
la oboseală (v. fig.II1). 6-1] 
În partea superioară, 
diagrama se mărgineș- 
te la valoarea limitei 
de curgere statice o. 


Fiecare pereche de 
puncte din această 
diagramă (cum sunt, 
de ex., punctele A,, 
A, sau B,, B), carac- 
terizează un ciclu li- 
mită, care produce ~! i b 
ruperea prin oboseală. Diagrama. rainane ESR 
Din valorile rezisten- 

țelor la oboseală, cuprinse în aceste diagrame, 
se calculează rezistențele admisibile la solicitări 
variabile, prin împărțirea cu coeficienții de 
siguranță. 

Rezistențele la oboseală depind de următorii 
factori: materialul încercat (compoziție chimică, 
structură); operațiunile tehnologice efectuate asupra 
materialului (laminare, turnare, forjare, tratamente 
termochimice, tratamente mecanice superficiale); 
dimensiunile corpului, adică ale epruvetei, în cazul 
încercării (rezistența la oboseală scade cu creș- 
terea diametrului epruvetei); natura sarcinilor apli- 
cate (pauzele îndelungate măresc rezistența, dar 
suprasarcinile o micșorează); starea de prelucrare 
a suprafeței (rezistența la oboseală se determină 
pe epruvete fin polisate, ea fiind mai mică dacă 
suprafața epruvetei prezintă asperitate mai mare); 
agenții corozivi (chimici sau electrochimici, cari 
micşorează rezistența la oboseală); efectul de 
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concentrare a tensiunilor la crestături (care mic- 
șorează rezistența la oboseală). 

1. Rezistență la lovituri repetate [conporiB- 
nesne KpaTHbIM YAapaM; résistance aux chocs 
répétés; Dauerschlagfest gkeit; resistance at repea- 
ted impacts; szilárdság ismetelt ütéseknél]: Lucrul 
mecanic de deformație acumulat (energia de de- 
formație acumulată) de unitatea de volum dintr'o 
epruvetă supusă unui număr mare de lovituri repe- 
tate, până in momentul ruperii. Se măsoară, de re- 
gulă, în kgm/cm?. Încercarea se poate face la intin- 
dere, la compresiune, sau la încovoiere. Valoarea 
obținută depinde de forma epruvetei și de modul 
în care se face încercarea; indicarea acestor 
elemente trebue să însoțească deci valoarea 
determinată. 

2 ~ primitivă [opemea ycranocra npu 
OHHOCTOPOHHHX WHKNaX; resistance initiale; 
Ursprungsfestigkeit; primary strength; lüktető szi- 
lárdság]: Rezistenţa la oboseală, obținută la încer- 
carea epruvetelor prinir'un ciclu de tensiuni pulsant. 


3. Rezistență, modul de ~. V. Modul de ~. 
4. ~, moment de ~. V. Modul de ~. 


s. Rezistența nitului [conporuBnenue zake- 
OKH; résistance du rivet; Nietenfestigkeit; rivet 
resistance; szegecsszilárdság]. Rez. mat.: Forța 
cu care se poate încărca un nit având secțiuni 
de forfecare, când este solicitat până la rezistența 
admisibilă. 

Niturile se calculează la forfecare și la strivire, 
folosind relațiile 


zd? 
R;=n 4 Ta 


R, = dăăo,, 


unde d e diametrul nitului, 2 e numărul niturilor, 
iar X3 este grosimea minimă a tolelor cari sunt 
acționate în același sens. Pentru rezistenţa nitului 
se ia cea mai mică dintre aceste două valori. 


s. Rezistență, nituire de ~. V. Nituire de 
rezistență. 

7, „solid de egală ~ [6pyc paBnoro conpo- 
THBJIEHHA; corps d'egale resistance; Körper von 
gleicher Festigkeit; body of equal strength; 
egyenlö szilárdságú tesi]. Rez. mat.: Piesă a cărei 
formă e astfel determinată, 
încât, la un anumit fel de 
solicitare, tensiunile sunt a- 
celeași în fiecare secțiune, 
ceea ce permite utilizarea 
optimă a materialului. În ge- 
neral, solidul de egală re- x 
zistenłă reprezintă o formă 
geometrică nepotrivită din 
punctul de vedere tehnologic p 
şi, de aceea, forma deter- 
minată prin calcul se inlocu- Solid de egală 
eşte, de cele mai multe ori, rezistenţă la întindere. 
prinforme practice, de aproxi- 
mare; uneori, forma determinată prin calcul se 
execută însă practic (arcul lamelar, discul de egală 
rezistență în mișcare de rotație). 
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Solidul de egală rezistență la tracțiune (sau 
la compresiune) se întâlnește la bare în poziție 
verticală și la cari efectul greutății proprii se 
adaugă forței utile P (v. fig.). În acest caz, o 
secțiune oarecare A,, la distanţa x dela capătul 


liber al barei, are aria 


unde y e greutatea specifică a materialului. 
Solidul de egală rezistență la încovoiere se 
determină ținând seamă de variația momentului 
încovoietor în lungul barei, astfel încât valoarea 
tensiunii să fie aceeași în fibrele extreme ale 
oricărei secțiuni. Ecuația solidului de egală rezis- 
tență la încovoiere e deci 
M 
W=. 
Sa 
adică, la acest solid, modulul de rezistență W 
variază după aceeași lege ca momentul încovoietor. 
Variația formei solidului de egală rezistență de- 
pinde de toți factorii cari condiționează formula 
de mai sus, și anume: fzlul de aplicare a sarci- 
nilor, modul de rezemare a barei și forma secțiunii 
barei. Pentru o bară de secțiune dreptunghiulară 
și incastrată la un capăt, încărcată cu o forță 
concentrată P în capătul liber, lățimea b variază 
linear (v. fig.), dacă se alege înălțimea h constantă. 


Disc de egală rezistenţă, 
solicitat prin forțe de 
inerție. 


Solid de egală rezistenţă la 
încovoiere. 


Discul de egală rezistenţă, solicitat prin forțele 
de inerție, are o grosime care variază exponențial 
cu distanța dela axa lui (v. fig.), conform ecuației 

yro? 
X = xe Aud 

1. Rezistență [conporaBnenue, npounocTb; 
résistance; Festigkeit, Widerstand, Beständigkeit; 
resistance; ellenállás, szilárdság]. Tehn.: 4. Proprie- 
tatea materialelor de a avea o rezistență mare, 
în sensul de sub Rezistență 3. — 5. Mărime caracte- 
ristică unui material și stării acestuia, care crește 
monoton cu valoarea minimă a mărimii care-l 
solicită și la care. materialul se deteriorează sau 
se modifică într'un anumit fel, indicat pentru 
fiecare solicitare în parte. 

Exemple de rezistențe în sensul 5: 

2. Rezistență chimică [XuMnuecroe conpo- 
TABJIEHHE; résistance chimique; chemischer Wi- 


derstand; chemical resistance; vegyi ellenállás]. 
Chim.: Mărime invers proporțională cu volumul 
de material care se alterează sau se descom- 
pune în unitatea de timp, sub acțiunea chimică a 
substanței față de care se consideră rezistența 
chimică, raportat la unitatea de suprafață de 
contact între material și substanța chimică agre- 
sivă. Spre deosebire de rezistenţa la coroziune, 
care privește numai atacul stratului superficial al 
materialului atacat, rezistența chimică se referă 
și la atacul chimic în întreaga masă (de ex., în 
cazul materialelor poroase). 

Rezistență chimică pronunțată prezintă, în ge- 
neral, următoarele substanțe: sărurile stabi'e, ca 
silicații (mase ceramice, sticle); materialele orga- 
nice constituite din macromolecule naturale (de 
ex. cauciucul) sau artificiale (masele plastice); 
cărbunele sub diferite forme (grafit, cocs) și 
carburile; metalele nobile (tantal, platină). Rezis- 
tența chimică a metalelor e de regulă mică, dato- 
rită constituției lor din atomi liberi, care eo con- 
stituție mai puțin stabilă a corpurilor, decât consti- 
tuția moleculară. Rezistenţa chimică a materialelor 
tehnice poate fi îmbunătățită prin: obturarea po- 
rilor materialului de bază; modificarea chimică a 
suprafeţei (de ex. cementarea cu crom sau cu 
aluminiu a pieselor de oțel expuse oxidării la 
cald); acoperirea suprafeței cu o substanţă rezis- 
tentă (vopsire, smălțuire, etc.); adausuri protec- 
toare în masă (de ex. impregnarea lemnului, 
introducerea de silicat de sodiu în betoane). Sin. 
Chemorezistenţă. 

s. ~ la ambutisare [conporuBnenne mram- 
NOBaHHIO; résistance à l'emboutissage; Kiimpel- 
ungsfestigkeit; dishing strength; peremezési szi- 
lárdság]. Tehn.: Rezistenţa pe care o are materialul 
la apariția crăpăturilor, când este apăsat cu un 


| poanson în formă de calotă sferică, 


4 ~ la aplatisare [conporuBnenne CNJIHO- 


| HBaHHIO; résistance à l'aplatissement; Abplat- 


tungsfestigkeit; flattening strength; lapitâsi szilárd- 
ság]. Tehn.:- Rezistența pe care o are materialul 
la apariția crăpăturilor, când este adus dela o 
formă îndoită la o formă dreaptă (de ex. aplati- 
sarea aripelor unui profil laminat, în același plan, 
prin desdoire). 

s ~ la bordurare [conpoTruBJenue GopTro- 
BaHHIO; resistance au bordage; B&rdelungsfestig- 
keit; bordering strength; karimázási szilárdság]. 
Tehn.: Rezistența pe care o are marginea unei plăci 
plane sau bombate, la apariția crăpăturilor, când 
este îndoită cu 90°. Sin. Rezistență la rebordurare. 

e. ~ la cald: Sin. Termorezistenţă (v.). 

7 ~ la coroziune [CONpOTHBJHeHHe KOP- 
pO3HH; resistance à la corrosion; Korrosions- 
bestăndigkeit,  Korrosionswiderstand; corrosion 
resistance; korrozidellenâllâs]. Chim.: Mărime egală 
cu valoarea reciprocă a grosimii stratului de ma- 
terial dəla suprafaţa unui corp, alterat în unitatea 
de timp prin acțiunea electrochimică, chimică sau 
biochimică a unui mediu în contact cu corpul. 

Materialele supuse coroziunii pot fi metalice 
sau nemetalice. Metalele și aliajele lor pot suferi 


